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1.1

Allgemeines | Handhabung des Benutzerhandbuchs

Allgemeines

Aktuelle Info zum Priifgerat PWM:

Ablésung PWM 20 durch das PWM 21.

Zur Sicherung der langfristigen Verfiigbarkeit der Baureihe PWM 2x war eine
Uberarbeitung der PWM 20-Hardware erforderlich.

Funktionskompatibler Nachfolger des PWM 20 ist das PWM 21.

In Bezug auf die ATS-Software gilt folgendes:
= Das PWM 20 wird auch in Zukunft unterstitzt
= Das PWM 21 wird ab ATS V3.2.01 unterstiitzt

5 Das PWM 20 und das PWM 21 werden in diesem Benutzerhandbuch
vereinfacht als PWM bezeichnet

o Das PWM 21 ist ab 12/2017 bestellbar!

Handhabung des Benutzerhandbuchs

Uber dieses Benutzerhandbuch

Dieses Benutzerhandbuch ist glltig fir die Adjusting and Testing Software ATS
Version 3.2.xx, ID 539862-27.

Die ATS-Software ist auf folgender Hardware lauffahig:

= PWM 20 ID 731626-01

= PWM 21 ID 1200635-01

m PC-Einsteckkarte IK 215 ID 386249-xx

Aktualisierung
Dieses Benutzerhandbuch wird laufend aktualisiert.

Eine aktuelle druckbare Ausgabe (PDF-Format) finden Sie im Internet:
www.heidenhain.de

o Die Ausgabe in Papierform erfolgt nur im Zusammenhang mit einer
Serviceschulung oder dem Kauf eines Messgerat-Diagnosesets.

Verwendete Hinweise
Sicherheitshinweise

Beachten Sie alle Sicherheitshinweise in dieser Anleitung und in der
Dokumentation lhres Maschinenherstellers!

Sicherheitshinweise warnen vor Gefahren im Umgang mit dem Geréat und geben

Hinweise zu deren Vermeidung. Sicherheitshinweise sind nach der Schwere der
Gefahr klassifiziert und in die folgenden Gruppen unterteilt:

Warnung signalisiert Gefahrdungen fir Personen. Wenn Sie die Anleitung
zum Vermeiden der Gefahrdung nicht befolgen, dann fihrt die Gefahrdung
voraussichtlich zum Tod oder schweren Koérperverletzungen.
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A VORSICHT

Vorsicht signalisiert Gefahrdungen fiir Personen. Wenn Sie die Anleitung
zum Vermeiden der Gefahrdung nicht befolgen, dann flhrt die Gefahrdung
voraussichtlich zu leichten Kérperverletzungen.

Hinweis signalisiert Gefahrdungen fir Gegenstédnde oder Daten. Wenn Sie
die Anleitung zum Vermeiden der Gefdhrdung nicht befolgen, dann fihrt die
Gefahrdung voraussichtlich zu einem Sachschaden.

Informationshinweise

Beachten Sie die Informationshinweise in dieser Anleitung fiir einen fehlerfreien
und effizienten Einsatz lhres Gerats.
In dieser Anleitung finden Sie folgende Informationshinweise:

0 Das Informationssymbol steht fir einen Tipp.
Ein Tipp gibt wichtige zusatzliche oder ergdnzende Informationen.

@ Das Zahnradsymbol zeigt an, dass die beschriebene Funktion
maschinenabhiéngig ist, z. B.:

® |hre Maschine muss Uber eine notwendige Software- oder
Hardwareoption verfligen

m Das Verhalten der Funktionen hangt von konfigurierbaren
Einstellungen der Maschine ab

Querverweise

Nutzen Sie die Querverweise in der Dokumentation fiir themenbezogene und
inhaltslbergreifende Zusatzinformationen.

In dieser Dokumentation finden Sie folgende Querverweise:

@ Das Buchsymbol steht fiir einen Querverweis zu externen
Dokumentationen, z. B. der Dokumentation Ihres Maschinenherstellers
oder eines Drittanbieters.

Sonstige Dokumentation

Weitere wichtige Informationen finden Sie in folgender Dokumentation:

= HEIDENHAIN-Benutzerhandbuch Kabel und Anschlusstechnik ID 1117945-xx
® Dokumentation des Maschinenherstellers

m Schnittstellen von HEIDENHAIN-Messgeraten ID 1078628-xx

B Montageanleitungen der Messgerate

® Prospekte der Messgerate (www.heidenhain.de)

Zielgruppe

Die in der Anleitung beschriebenen Tatigkeiten dirfen nur von Fachkraften fir
Service, Instandhaltung und Inbetriebnahme mit fundierten Kenntnissen der
Elektronik, Elektrotechnik und NC-Werkzeugmaschinentechnik ausgefihrt werden.

o Die Anleitung ist fr spatere Referenzen aufzubewahren!
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Bildschirmdarstellungen

o Die Bildschirmdarstellungen in diesem Handbuch sind vom
angeschlossenen Messgerat, dem verwendeten Produktschlissel
und der Designwahl lhres Betriebssystems abhédngig und kénnen
dadurch von lhrer aktuellen Prifsituation abweichen. Betrachten Sie die

Abbildungen somit als Beispiel!
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1.2 Sicherheitshinweise

Beachten Sie auch die Sicherheitshinweise der Betriebsanleitung PWM 20 und
PWM 21 ID 1125089-xx.

» Beachten Sie die folgenden Sicherheitshinweise, um Personen- und
Produktschaden zu vermeiden.

> Um mdgliche Gefahren auszuschlieRen, verwenden Sie das Produkt nur auf
die beschriebene Art und Weise!

Beim Einbinden der Prifgerate in den Lage-Regelkreis einer NC-gesteuerten
Maschine ist zu beachten:

1. » Maschine ausschalten
2. » Dann erst Steckverbindungen l6sen
> Antistatikvorschriften beachten
> Steckerkontakte nicht verunreinigen
3. » Benodtigte Steckverbindungen wieder anschlieRen und mechanisch
sichern
» PWM-Voreinstellungen vornehmen und abschlief3en
4. » Maschine und Steuerung wieder einschalten
1 2.

| DINEN 1000151

%

Prifen Sie, ob sich die Maschinenachse kontrolliert verfahren lasst. Der
Notausschalter muss in der Maschinen-Einschaltphase rechtzeitig erreichbar
sein!
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Maschinen- oder Personenschaden

Werden folgende Punkte nicht beachtet, kdnnen Maschinen- oder
Personenschaden die Folge sein!

» Schadhafte Gerate nicht in Betrieb nehmen

» Im Maschinenverfahrbereich dirfen sich keine Personen befinden

> Keine Parameter bzw. Messgeratespannungen an den Prifgeraten
verandern, wahrend die Werkzeugmaschine verfahrt und sich im Lage-
Regelkreis ein Prifgerat befindet
» Veranderte Parameter wieder auf den Ausgangszustand zurlicksetzen
» Vertikalachsen gegen Herunterfallen sichern
Die ATS-Software bietet die Moglichkeit, im Speicherbereich des Kunden
maschinen- oder anlagenspezifische Daten zu hinterlegen bzw. zu
verandern. Diese Daten konnen sicherheitsrelevante Informationen

beinhalten. Bitte achten Sie daher im Servicefall darauf, dass dieser
Speicherbereich angeglichen wird.

0 Unterstltzung erhalten Sie von HEIDENHAIN Traunreut oder von den
HEIDENHAIN-Vertretungen. Siehe "Kontakte", Seite 232.
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1.3 Informationen zum IK 215 Justage- und Priifpaket
Das IK 215 Justage- und Prifpaket dient zur Funktionskontrolle und Justage von
HEIDENHAIN-Messgeraten mit absoluten Schnittstellen.
Das IK 215 Justage- und Prifpaket besteht aus folgenden Komponenten:

m |nterface-Karte IK 215 zum direkten Einbau in einen PCI-Erweiterungssteckplatz
eines PC

= Adjusting and Testing Software (ATS) mit integrierter lokaler
Messgeratedatenbank zur automatischen Messgerate-Erkennung

®  Standard-Adapterkabel zur Bewaltigung gangiger Prifsituationen

0 Die IK 215 wird nur noch bis zum Softwarestand 3.2.xx unterstitzt.

Optional erhaltliche Kabel und Adapter sowie samtliche Anschlussbelegungen
finden Sie im Benutzerhandbuch "Kabel und Anschlusstechnik" ID 1117945-xx flr
PWM 2x und IK 215.

o Das PWM 20 und PWM 21 mit erweitertem Funktionsumfang 0st die
IK 215 ab!

Folgende Funktionen werden von der IK 215, gegenltber dem PWM,
nicht unterstitzt:

® |nkrementale Schnittstellen (1 Vgg, 11 pAgs, TTL, usw.)
® DRIVE-CLiIQ von der Fa. Siemens
® Messen im Durchschleifbetrieb
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IK 215 Justage- und Priufpaket ID 547858-xx

Im Lieferumfang sind die Pakete 1 und 2 enthalten.

Paket 1: ID 527367-01

Paket 2: 1D 658110-01

Paket 1: ID 527367-01 IK 215

Menge Bezeichnung ID

1 IK 215 PCI-Platine 386249-02

1 ATS CD-ROM de/en Softwareversion 3.2.xx 539862-27

1 Betriebsanleitung (Installation) IK 215 549369-xx

Paket 2: ID 658110-01 Zubehorsatz fiir absolute Messgerate

Menge Bezeichnung ID

1 Benutzerhandbuch ATS-Software PWM 20 und PWM 21 543734-xx
(IK 215) de

1 User's Manual ATS Software PWM 20 and PWM 21 543734-xx
(IK 215) en

1 Benutzerhandbuch Kabel und Anschlusstechnik PWM 20 1117945-xx
und PWM 21 (IK 215) Priifpaket de

1 User's Manual Cable and Connection Technology 1117945-xx
PWM 20 and PWM 21 (IK 215) Testing Package en

1 Adapterkabel (mit Inkrementalsignal) IK-Eingang 15-/17- 324544-02
pol.; D-Sub/M23; 2 m

1 Adapterkabel LC 18x Abtasteinheit 12-/17-pol.; 3 m 369124-03

1 Adapterkabel LC 48x Abtasteinheit 12-/17-pol.; 3 m 369129-03

1 Adapterkabel IK-Eingang 15-/8-pol.; D-Sub/M12; 2 m 524599-02

1 Adapterkabel LC xx3, LC xx5, LC 20x Abtasteinheit 533631-03
14-/17-pol.; M12/M23; 3 m

1 Adapterkabel RCN 82xx Ultra Lock 12-/17-pol.; M12/M23 643450-03
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1.5 Informationen zum Messgerat-Diagnoseset PWM 20
ID 759251-01 und PWM 21 ID 1223097-01

Das PWM 20 oder PWM 21 Messgerat-Diagnoseset dient zur Funktionskontrolle
und Justage von absoluten und inkrementalen HEIDENHAIN-Messgeraten mit
absoluten und inkrementalen Schnittstellen.

Das Messgerat-Diagnoseset besteht aus folgenden Komponenten:

® Prifgerat PWM 20 oder PWM 21 zum direkten Anschluss an einen Laptop oder
PC Uber USB-Schnittstelle

m CD ATS-Software, Adjusting and Testing Software mit integrierter lokaler
Messgeratedatenbank zur automatischen Messgerateerkennung

®  Standard-Adapterkabel zur Bewaltigung gangiger Prifsituationen
®  Prifgeratekoffer

Optional sind weitere Adapter und Adapterkabel verfligbar; siehe
Benutzerhandbuch ,,Kabel und Anschlusstechnik” ID 1117945-xx fur PWM 20 und
PWM 21 (IK 215).

o Das Messgerat PWM 20 und PWM 21 ist in drei unterschiedlichen
Zusammenstellungen erhéltlich (siehe folgende Tabellen):

®  Grundausstattung
B Grundausstattung mit Prifgeratekoffer (Alu)

®  Grundausstattung mit Prifgeratekoffer (Alu), Standard-
Adapterkabelpaket und Benutzerhandbuch

HEIDENHAIN | Benutzerhandbuch ATS-Software | 09/2017 13



Allgemeines | PWM 20 Grundausstattung ID 731626-51

1.6 PWM 20 Grundausstattung ID 731626-51

Grundausstattung: ID 731626-51

Menge Bezeichnung ID

1 PWM 20 731626-01
1 ATS CD-ROM de/en Softwareversion 3.2.xx 539862-27
1 Betriebsanleitung (Installation) PWM 20 und PWM 21 1125089-xx
1 USB-Verbindungskabel 2 m 354770-02
1 Netzkabel 3 m 223775-01
1 Verpackung PWM (Karton) 730058-01
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1.7 PWM 21 Grundausstattung ID 1200635-51

Grundausstattung: ID 1200635-51

Menge Bezeichnung

ID

1

PWM 21

1200635-01

1

ATS CD-ROM de/en Softwareversion 3.2.xx

539862-27

1

Betriebsanleitung (Installation) PWM 20 und PWM 21

1125089-xx

USB-Verbindungskabel 2 m

354770-02

Netzkabel 3 m

22377501

Verpackung PWM (Karton)
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Allgemeines | Messgerat-Diagnoseset PWM 20 ID 759251-01

1.8 Messgerat-Diagnoseset PWM 20 ID 759251-01

Im Lieferumfang sind die Pakete 1 und 2 enthalten.

Paket 1: 1D 759249-01 Paket 2: 1D 658110-01

Paket 1: ID 759249-01 PWM 20 Grundausstattung

Menge Bezeichnung ID

1 PWM 20 731626-01
1 ATS CD-ROM de/en Softwareversion 3.2.xx 539862-27
1 Betriebsanleitung (Installation) PWM 20 und PWM 21 1125089-xx
1 USB-Verbindungskabel 2 m 354770-02
1 Netzkabel 3 m 223775-01
1 Prifgeratekoffer 785241-01

Paket 2: ID 658110-xx Zubehorsatz fiir absolute Messgerate

Menge Bezeichnung ID

1 Benutzerhandbuch ATS-Software PWM 20 und PWM 543734-xx
21(IK 215) de

1 User’s Manual ATS Software PWM 20 and PWM 21 543734-xx
(IK 215) en

1 Benutzerhandbuch Kabel und Anschlusstechnik PWM 20 1117945-xx
und PWM 21 (IK 215) Prifpaket de

1 User's Manual Cable and Connection Technology 1117945-xx
PWM 20 und PWM 21 (IK 215) Testing Package en

1 Adapterkabel (mit Inkrementalsignal) IK-Eingang 15-/17- 324544-02
pol.; D-Sub/M23; 2 m

1 Adapterkabel LC 18x Abtasteinheit 12-/17-pol.; 3 m 369124-03

1 Adapterkabel LC 48x Abtasteinheit 12-/17-pol.; 3 m 369129-03

1 Adapterkabel IK-Eingang 15-/8-pol.; D-Sub/M12; 2 m 524599-02

1 Adapterkabel LC xx3, LC xx5, LC 20x Abtasteinheit 533631-03
14-/17-pol.; M12/M23; 3 m

1 Adapterkabel RCN 82xx Ultra Lock 12-/17-pol.; M12/M23 643450-03
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1.9 Messgerat-Diagnoseset PWM 21 ID 1223093-01

Im Lieferumfang sind die Pakete 1 und 2 enthalten.

Paket 1: ID 1223097-01 Paket 2: 1D 658110-01

Paket 1: ID 1223097-01 PWM 21 Grundausstattung

Menge Bezeichnung ID

1 PWM 21 1200635-01
1 ATS CD-ROM de/en Softwareversion 3.2.xx 539862-27
1 Betriebsanleitung (Installation) PWM 20 und PWM 21 1125089-xx
1 USB-Verbindungskabel 2 m 354770-02
1 Netzkabel 3 m 223775-01

1 Prifgeratekoffer 785241-01

Paket 2: ID 658110-xx Zubehorsatz fiir absolute Messgerate

Menge Bezeichnung ID

1 Benutzerhandbuch ATS-Software PWM 20 und PWM 543734-xx
21(IK 215) de

1 User’s Manual ATS Software PWM 20 and PWM 21 543734-xx
(IK 215) en

1 Benutzerhandbuch Kabel und Anschlusstechnik PWM 20 1117945-xx
und PWM 21 (IK 215) Prifpaket de

1 User's Manual Cable and Connection Technology 1117945-xx
PWM 20 und PWM 21 (IK 215) Testing Package en

1 Adapterkabel (mit Inkrementalsignal) IK-Eingang 15-/17- 324544-02
pol.; D-Sub/M23; 2 m

1 Adapterkabel LC 18x Abtasteinheit 12-/17-pol.; 3 m 369124-03

1 Adapterkabel LC 48x Abtasteinheit 12-/17-pol.; 3 m 369129-03

1 Adapterkabel IK-Eingang 15-/8-pol.; D-Sub/M12; 2 m 524599-02

1 Adapterkabel LC xx3, LC xx5, LC 20x Abtasteinheit 533631-03
14-/17-pol.; M12/M23; 3 m

1 Adapterkabel RCN 82xx Ultra Lock 12-/17-pol.; M12/M23 643450-03
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Informationen zu Kabeln, Adaptern und ATS-Funktionsumfang | Optional erhaltliche Kabel und Adapter

Informationen zu Kabeln, Adaptern und
ATS-Funktionsumfang

Optional erhaltliche Kabel und Adapter

Optional erhéltliche Kabel und Adapter sowie samtliche
Anschlussbelegungen finden Sie im Benutzerhandbuch ,,Kabel und
Anschlusstechnik” ID 1117945-xx far PWM 20 und PWM 21 (IK 215).

Dieses Benutzerhandbuch liegt auf der HEIDENHAIN-Homepage zum Download
flr Sie bereit, siehe: http://www.heidenhain.de/de_DE/software/
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2.2 Funktionsumfang der ATS-Software 3.2

Funktionsumfang PWM und ATS-Software V3.2

EnDat
Fanuc
Mitsubishi
Ssl
DRIVE-CLiQ
Yaskawa
Panasonic
M pAss
TTL

HTL®

Positionsanzeige

Anzeige der Absolutposition

Anzeige der Inkrementalposition (wenn verfligbar)
Anzeige und Riicksetzen von Fehlermeldungen
Anzeige und Riicksetzen von Warnmeldungen
Anzeige des Ubertragungsstatus
PWT-Darstellung der Inkrementalsignale

EEET L
I SN S
LT TN
TR ]S
rRssi s
LN
IRl
|
R
<

Verbindungsdialog, Messgerat verbinden mittels:
¢ |dentnummer Messgerat

* Angabe von Schnittstelle und Versorgungsspannung
¢ |dentnummer HEIDENHAIN-Motor

I
I N
<K
A N N
A AN
I

AN
I

I

A AN

Diagnose

Anzeige der Online-Diagnose

Anzeige der Online-Diagnose im Regelkreisﬂ
Durchschleifbetrieb mit PWM 20 erlaubt

Kreisdarstellung der Inkrementalsignale (wenn verflgbar)
Auswertung Referenzsignal

Inkrementalzahler

Pegelmessung und Logik-Analyse

Anzeige von Versorgungsspannung und -strom
Homing/Limit-Anzeige

Signalaufzeichnung - - - - - - -

ET LR
X XY
HEXE
| |
| |
| |
IIEX XN

< !
<
<
<

I N N N

|

|

|

|

|

|
YRR
RN

Anbauassistenten/Priifassistenten
Tur ECI 11 xx/13xx/1xx, EQI 11xx/13xx, EBI 11xx/1xx die verfligbaren Schnittstellen entnehmen Sie bitte den
fur ERO 2xxx, ECA 4xxx technischen Kennwerten des Messgerates

flr LIP 2xx, LIC 4xxx, LIC 2xxx

Vorbereitung fur neue Messgerategenerationen
Prufassistent fur Messgeréte mit Funktionaler Sicherheit
Assistent ,, Mal3band spannen”

AN
R
N
I
|
I
I
S
I
I

Zusatzfunktionen (sofern vom Messgerat unterstiitzt)
Vergleich der Absolut- und Inkrementalposition
NuJIpunktverschiebung (, elektrisches Nullsetzen”)
inklusive Info-Anzeige )

Anzeige der Zusatzinformation: Temperatur

Anzeige der Zusatzinformation: Positionswert 2

Anzeige der Zusatzinformation: Zuséatzliche Sensoren
Anzeige der Zusatzinformation: Grenzlagensignale
Anzeige der Zusatzinformation: Betriebszustands-
fehlerquellen

AV N N N W NN
I
I
I
AN
I
I
I
I
I

Speicherinhalte

Anzeige der Speicherinhalte

Anderung von Speicherinhalten

Abspeichern von Speicherbelegungen
Vergleichsoption von aktuellem und gespeicherten
Speicherinhalt

Messgerate-Speicher sichern (%4 v v - (%4 v v - - -

SR8

Vim Durchschleifbetrieb; bevorzugt in Verbindung mit einem Signaladapter, z.B. SA 100 oder SA 110
25 pAss/3 Vss flr Servicezwecke

3 tiber Signaladapter, flr Servicezwecke

4 Lizenzschlussel erforderlich und nur fir bestimmte Messgerate verfugbar (mit Ausnahme von EnDat)
Inlusive Umrechnung fiir PT 1000 Sensoren bei entsprechend gesetzten EnDat SpeicherParametern

(V) siehe Betriebsanleitung ATS-Software
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Inbetriebnahme | Systemanforderungen

Inbetriebnahme

Systemanforderungen

IBM-PC oder 100 % kompatibler PC

PC mit 2 Dual-Core-Pentium-Processor mit 2 2 GHz Taktfrequenz
Arbeitsspeicher (RAM) =2 GB

Festplatte =2 2 GB (500 MB frei)

Windows Vista (32 Bit), Windows 7 (32/64 Bit), Windows 8 und 10 (32/64 Bit)
Bildschirmauflédsung min. 1024 x 768 Pixel

USB 2.0 High Speed

o Werden diese Voraussetzungen nicht erfullt, ergibt sich moglicherweise

eine sehr langsame Datenverarbeitung bis hin zu Fehlermeldungen
der ATS-Software, dass bestimmte Funktionen nicht ausgefthrt
werden kénnen. Zum Betrieb des PWM ist immer ein PC mit
USB-Schnittstelle 2.0 und installierter ATS-Software notwendig!
Systemanforderungen flir PWM bzw. IK 215 siehe jeweilige
geratespezifische Betriebsanleitung fir die Installation. Zur Installation
und Einrichtung sind Administrator-Rechte erforderlich.
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Inbetriebnahme | Beschreibung der Hardware

3.2

3.3

Beschreibung der Hardware

Die ATS-Software benotigt zum Betrieb das Phasenwinkel-Messgerat PWM oder
die PCl-Interfacekarte IK 215.

Das PWM Iost die IK 215 in vollem Umfang ab. Alle unterstitzten Funktionen
der IK 215 stehen mit dem PWM und ab der ATS-Version 2.4 zur Verfligung.
Eine Weiterentwicklung der Funktionalitat der ATS-Software erfolgt mit Fokus
auf das PWM. Bestimmte Funktionen, wie z. B. Priifen von Inkremental- und
DRIVE CLiQ-Schnittstellen, Durchschleifbetrieb und diverse Anbauassistenten
werden ausschlielich vom PWM unterstitzt.

Weitere Informationen zu Technischen Kennwerten, unterstltzten
Schnittstellen, Installation der Hardware usw. entnehmen Sie bitte der
geratespezifischen Betriebsanleitung fur die Installation.

> Bitte nach Gebrauch die Schutzkappen verwenden, um Elektronik und
Steckerkontakte vor Elektrostatik bzw. Verunreinigung zu schitzen

Installation der ATS-Software

Im Lieferumfang ist eine CD-ROM mit der benétigten Software enthalten. Die
aktuelle ATS-Software ist auRerdem unter www.heidenhain.de zum Download
verfligbar. Die Software wird in regelmafigen Abstanden aktualisiert.

Um die ATS-Software zu installieren, legen Sie die mitgelieferte CD in das CD-
ROM-Laufwerk ein oder starten Sie die , setup.exe” des Internet-Downloads.
Folgen Sie den Anweisungen des Installationsassistenten. Sollte der Setup-
Assistent nicht automatisch starten, dann starten Sie die , setup.exe” manuell.
Bitte lesen Sie die angezeigten Release Notes vor der Installation. Nach
erfolgreicher Installation erscheint das Icon der ATS-Software auf dem Desktop.
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Inbetriebnahme | Deinstallation der ATS-Software

Reihenfolge der Software-Installation:

> Bei Verwendung des PWM zuerst die ATS-Software installieren
» PWM Uber USB-Kabel mit dem Laptop/PC verbinden

» PWM einschalten (evtl. Hinweise zur Treiberinstallation beachten)
> ATS-Software starten

Bei Verwendung der IK 215 muss die PCI-Karte installiert sein.

» PC einschalten (evtl. Hinweise zur Treiberinstallation beachten)

> ATS-Software starten

o Erfolgt der Software-Download von www.heidenhain.de, werden die
Geratetreiber nicht automatisch installiert. Das Prifgerat funktioniert
in diesem Fall nicht und die ATS-Software gibt eine Fehlermeldung
aus. Die Treiber missen dann manuell nach Anweisung des Windows-
Betriebssystems installiert werden. Den Ordner, der die relevanten
Treiber enthalt, finden Sie im heruntergeladenen ATS-Softwarepaket

unter Ordner 539862xx/FILES/ Drivers.
)

AT5 - Adjusting and
Testing Software

34 Deinstallation der ATS-Software

Die Deinstallation der Software kann auf unterschiedliche Weise erfolgen:
» ATS-Uninstall-Routine Uber die entsprechende Windows-Schaltflache starten
oder

» Deinstallation Uber die Betriebssystemfunktion , Systemsteuerung” —>
. Software” durchflhren

oder

» Nach erneutem Start der , setup.exe” der ATS-Software dem
Installationsassistenten folgen

» Option ,,Remove” wahlen
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Inbetriebnahme | Kalibrierung

3.5 Kalibrierung

Das PWM erfordert im Allgemeinen keine Wartung, da es keine dem Verschleif
ausgesetzten Bauteile enthalt.
Um jedoch einen genauen und fehlerfreien Betrieb zu gewahrleisten, wird

empfohlen, das PWM alle zwei Jahre an HEIDENHAIN Traunreut zu einem
Kalibrierdienst einzusenden.

KalibrierLabel am

PWM
Datum der
Kalibrierung

Empfohlener nachster
Kalibriertermin
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Inbetriebnahme | Konfiguration

3.6 Konfiguration

> ATS-Software starten

)

ATS - Adjusting and
Testing Software

» Gruppe "Konfiguration" anwéahlen

:!_l: HEIDENHATIN: ATS - Adjusting and Testing Software
Datei Hilfe

In der Funktionsgruppe , Konfiguration” kénnen folgende Einstellungen
vorgenommen werden:

® Hardware konfigurieren
®  Sprachauswahl
B Produktschlissel verwalten
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Inbetriebnahme | Konfiguration

3.6.1 Hardware konfigurieren

_' b Hardware konfigurieren <

Hardware konfigurieren

Uber diesen Dialag kiinnen Sie die Hardware auswihlen, iber die gearbeitet werden soll. Es wird die gefundene
Hardweare aufgelistet.

Typ Seriennummer Steckplatz
14908595 PCI (BUS_3,DEV_2)
I.‘t%PWM 20 31772795 UsSB

2 1

Ok | Abbrechen |

1 PCI-Busnummer und PCl-Geratenummer der installierten Prifgeratehardware
2 Seriennummer der Prifgeratehardware

In dieser Funktion wird der PC durchsucht und die gefundene Prifgerate-Hardware
aufgelistet.

> Aus der Liste das gewlinschte Priifgerat auswéhlen
> Taste , Ok" drlicken

6 Die Seriennummer wird fir die Generierung eines Produktschlissels
bendtigt.
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Inbetriebnahme | Konfiguration

3.6.2  Sprachauswahl

e 1

| Sprachauswahl

Uber diesen Dialog kénnen Sie die Sprache auswshlen.

Sprache

Kol i e it 1 Ii %'

Abbrechen

1 Auswahl Deutsch oder Englisch
» Gewilnschte Sprache einstellen
> Taste ,Ok” driicken

3.6.3 Produktschliissel verwalten
Zusatzlich zu den bereits in der ATS-Software enthaltenen Funktionsgruppen und
Funktionen (siehe "Schnittstellenbestimmung inkremental’, Seite 31) behalt
sich HEIDENHAIN vor, weitere Sonderfunktionen (z. B. fir HEIDENHAIN-Service)
durch Produktschlissel freizuschalten.

o Der von HEIDENHAIN generierte Produktschllssel ist mit der
PWM-Hardware-Seriennummer verknUpft! Die Sonderfunktionen sind
Uber den Produktschlissel nicht auf eine andere Prifgeratehardware
Ubertragbar!

5,...E.......,...I..i...,...,.,.y...,......-.-.....-...-.-.....................'.,.,...,.,........-.-.......-...-.....................,.,...
it 5&@ Produktschlissel verwalten <
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Inbetriebnahme | Konfiguration

Produktschliissel

Uber diesen Dialog kénnen Sie Produktschlissel verwalten. Produktschliissel legen Optionen fest, die im Programm erlaubt sind.

Produktschlissel

Produktschlisseleingabe 1

Registrierte Seriennummenn: 2

ﬁi) Aktuell verfiigbare Optionen:

Hinzufiigen ‘ I Schlielen

1 Eingabefeld fir den generierten Produktschlissel
2 Seriennummer der Hardware
3 Anzeigefeld neuer optionaler Funktionsgruppen

Beispiel einer Produktschliisseleingabe

Eine optionale Funktion wird durch HEIDENHAIN Traunreut freigeschaltet. Der
generierte Produktschlissel wird Uber E-Mail zugestellt.

» Taste , Hinzufligen" drlicken
> Der ProduktschlUssel wird aktiviert

Produktschliissel

Uber diesen Dialog kénnen Sie Produktschlissel verwalten. Produktschliissel legen Optionen fest, die im Programm erlaubt sind.

Produktschliissel

Produktschliisseleingabe 2zSC+5Hi7ciIxAaCs1fH-INER-SEPcPa/DOKU7JH+504Q=

Registrierte Seriennummenrn:

4’) Aktuell verfugbare Optionen:

Hinzufiigen N(] ’ SchlieRen l
I

sl
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Inbetriebnahme | Konfiguration

6 Die Taste , Hinzufigen® wird bei korrekter Code-Eingabe aktiv.
Eingabefehler werden durch eine Fehlermeldung angezeigt!

HEIDENHAIN: ATS - Adj

File Help

Produktschliissel
Uber diesen Dialog kennen Sie Produktschlissel verwalten. Produktschlussel legen Optionen fest, die im Programm erlaubt sind.

Produktschliissel

Produktschlisseleingabe

Registrierte Seriennummern:

sw: 31772813 1 Typ: PWM 20 2 <Loschen>

%) Aktuell verfiigbare Optionen:
LC-SERVICE XXX XXX 3

Hinzufiigen ‘ [ Schliefen I

1 Seriennummer (SN) des installierten PWM
2 <Loschen> entfernt den Produktschlissel
3 Freigeschaltete Produktschlissel-Optionen
> Taste , SchlieRen"” drlcken

» Die Produktschlisseleingabe wird beendet

0 Im ATS-Hauptmeni werden die Produktschlisselfunktionen erst
sichtbar, nachdem die Verbindung zum Messgerat hergestellt wurde.

28
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Inbetriebnahme | Konfiguration

3.6.4

3.6.5

Software- und Datenbankversion anzeigen

Die installierte ATS-Software- und Datenbankversion kann wie folgt angezeigt
werden:

:‘_‘: HEIDENHAIN: ATS - Adjusting and Testing Software

o=
Benutzerhandbch :
Kabel und Anccfluestechnic  [rStellen < |
Schnittstellen
Betrebsanleituta
Release Notes 5‘
%%, Praduktschlissel
N {
V roduktschlusse
a
~ o
a
> a
l s ~ o
= o
v ™
o v [ @ |
e ] | [ I = §
’ | N\ ./ s
,- Ay — ,‘l‘
— : ‘
e == a
! — Oy &
He -
ATS - Adjusting and Testing Software
Version 3.2.00
DB Version 2017.03.07
DETTIITTETNET? DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH

Dokumentation (Hilfe-Dateien) der ATS-Software anzeigen

Im Meni ,Hilfe” ist die Dokumentation flr die ATS-Software als PDF-Datei
hinterlegt.

:f_!: HEIDENHATH: ATS - Adjusting and Testing Software

Datei | Hilfe
................. e
7 Kabelund Anschlusstechnik  [E17e"
., Schnittstellen
-____./ Betriebsanleitung
Release Notes
!_% Infe...
: i] Spannungsanzeige
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Inbetriebnahme | Konfiguration

3.6.6 ATS-Hilfe-Dateien (PDF-Datei) aktualisieren

Die Hilfe-Dateien werden mit jedem Software-Update (jahrlich) aktualisiert und
dem Software-Paket beigepackt. Waren in der Zwischenzeit Uberarbeitungen
notwendig, wird die aktualisierte Ausgabe auf unserer Internetseite
www.heidenhain.de abgelegt und kann von dort als PDF-Dokument
heruntergeladen werden.

Mochten Sie eines der vier , Hilfe-Files” der ATS-Software aktualisieren, missen
Sie zuerst dem ,,neuen” PDFDokument den Namen der Vorgéngerdatei geben.
(Beispiel: Wenn der Dateiname des alten Dokuments um.pdf lautet, muss das
neue Dokument in um.pdf umbenannt werden.)

Im Programmverzeichnis, in dem sich die ATS-Software befindet (Beispiel:
Festplatte C:\Programme(x86\HEIDENHAIN\ATS\doc\de oder en), ersetzen Sie
die vorhandene PDF-Datei durch das umbenannte Dokument, die alte Datei wird
dadurch Uberschrieben.

o Die Namen der PDF-Hilfe-Dateien (cct.pdf, i.pdf, oi.pdf und um.pdf)
mUssen in beiden Sprachen (de und en) immer gleich sein.

.+ Computer » DIPC9035(C:) » Programme (x86) » HEIDEMHAIMN » ATS » doc » de

Datei Bearbeiten Ansicht Extras 7

Organisieren = In Bibliothek aufnehmen - Freigeben fir « Meuer Ordner
4 | HEIDENHAIN < Name :
‘ 'ATS L cct.pdf
J bitmaps 'E!-'Ii.pdf
Wa i i
ﬂ-‘]m.pdf
| data @um.pdf
J db
4 |} doc
j de
J En
J firmware
| icons
J images
| inc
) lib
J locale
J log
J lua
| Setup

30 HEIDENHAIN | Benutzerhandbuch ATS-Software | 09/2017


www.heidenhain.de

Bestimmung der Messgerate-Ausgangssignale | Schnittstellenbestimmung inkremental

4 Bestimmung der Messgerate-Ausgangssignale

4.1 Schnittstellenbestimmung inkremental

Erkennung iiber die Geratebezeichnung

0 Die Schnittstellenbestimmung gilt fir HEIDENHAIN-Standard-
Messgerate!

Abweichungen in der Bezeichnungsstruktur (insbesondere bei
kundenspezifischen Messgeraten) sind moglich!

Beispiel Nomenklatur
Langenmessgerat LS 4 6 0 = 11pAss / 11 pApp

H 2 = TTL ohne Interpolation
Evehgeber ROD 4 6 3 = HTL (nur Drehgeber, z. B. ROD 436)

: : 5 = 11pAss (z. B. ROD 450, LIDA 150 alt)

Einbaudrehgeber ERN 13 n 7 11pApp

= 6 = TTL (Versorgungsspannung 10 — 30 V!,
Abtastkopf Lz 4 TTL-Signal , nur Drehgeber-Anwendung)
Offenes LIDA 4 5 7 = TTL mit Interpolation (x5, x10, x50, x100)
Langenmessgerat 8=1Vss /1Vpp

B Ein 9-pol. Steckverbinder M23 ist immer eine 11 pyAgs-Schnittstelle
(Ausnahme: Aktueller Motoranschluss)

= An Interpolationselektroniken EXE sind am Messgerate-Eingang immer
11 pAss-Messgerate angeschlossen (Eingangsstecker 9-pol.)

®  An Interpolationselektroniken IBV sind am Messgerate-Eingang immer
1 Vgs-Messgerate angeschlossen (Eingangsstecker 12-pol.)

o Sind Sub-D-Stecker an Messgeraten verbaut, sind keine Rlckschlisse
auf die Schnittstelle maglich!
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Bestimmung der Messgerate-Ausgangssignale | Schnittstellenbestimmung absolut

4.2 Schnittstellenbestimmung absolut

® Messgerate, die in der Typenbezeichnung ein ,,C” oder ,,Q" aufweisen,
verwenden eine absolute Schnittstelle (EnDat, SSI oder kundenspezifisch).

Beispiele:

L 415 EIZ'NMS EE'N425 rRo [ ¢ ] 431 ROEI425
| L

Absolute Schnittstellen-Unterschiede:

1 = EnDat rein seriell, ohne A-/B-Signale

8 = EnDat mit A-/B-Signale (1Vss)

9 = Kundenspezifische Schnittstelle von HEIDENHAIN gefertigt: LC 495 F = Fanuc

Positionswert 31 Bit
(Drehgeber)

M = Mitsubishi
P = Panasonic
Y = Yaskawa

S = SIEMENS (DRIVE-CLiQ)

Drehgeberspezifische Bedeutungen: ROC = Single Turn (Messbereich 1 Umdrehung, 360°)
ROQ = Multi Turn (mit Getriebe z. B. fir 4096 Umdrehungen)

EnDat-Messgerate gibt es mit und ohne inkrementale A/B-Sinussignale. Ob ein
absolutes Messgerat Inkrementalsignale ausgibt, ist aus der Bestellbezeichnung
ersichtlich:

® EnDat 21 ohne Inkrementalsignale
® EnDat 22 ohne Inkrementalsignale
® EnDat 01 mit Inkrementalsignalen A/B 1 Vgg
® EnDat 02 mit Inkrementalsignalen A/B 1 Vgg
B EnDat Hx mit Inkrementalsignalen HTL (neu ab 2014)
B EnDat Tx mit Inkrementalsignalen TTL (neu ab 2014)
x steht fur:
B g = 2-fach-Interpolation
B b = ohne Interpolation
B ¢ = Abtastsignale x2

@ Detaillierte Schnittstellen-Informationen siehe Prospekt , Schnittstellen
von HEIDENHAIN-Messgeraten” ID 1078628-xx.
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5 Softwarebeschreibung

5.1 Bedienkonzept

Die Bedienung der ATS-Software erfolgt Uber eine dynamische Funktionsauswahl.
Im Funktionsmeni werden die Funktionsgruppen angezeigt, die flr das jeweils
verbundene Messgerat verflgbar sind. Abhéngig vom angeschlossenen Messgerat
werden die unterstUtzten Funktionen und Funktionsgruppen angezeigt.

Beispiel:

Messgerat LC 183 angeschlossen und verbunden. Funktionsgruppe ,,Diagnose”
mit zwei Funktionen, ,, Absolut-Inkremental-Abweichung” und , Online-Diagnose”
sind aktiv.

E8 HEIDENHAIN : ATS - Adjusting and Testing Software
Datei  Hilfe

ﬁ “erbindung zum Messgerat trennen 1 m
D Bagisfunktionen 2

u./" Puaositionsanzeige 3
Q Inkrementalsignal-Anzeige

© ¥ Messgeratespeicher anzeigen

% Messgeratespeicherinhalte vergleichen

li Spannungsanzeige

u;e' Absaolut-Inkremental-Abweichung

% Online-Diagnhose
| D Kaonfiguration

& Sprachauswahl

% Produktschlissel verwalten

4 5 6

I | LC 183 | 557679-05 ‘.

Bildschirmbeschreibung

Zeiger flr angewahlte Funktion (<)
Funktionsgruppe

Funktion

Verbundenes Messgerat
Identnummer

D ok N =

Symbol Versorgungsspannung:

. Spannungsversorgung fir Messgerat AUS (griin)

. Spannungsversorgung fir Messgerat EIN (rot)
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5.2 Verbindung zum Messgerat herstellen

> Messgerat mit Adapterkabel am Prifgerat anschlieRen

Laptop
PC

%\ ﬁ =]- Ix1| k215 |pc1|-] PC

@ Adapterkabel siehe ,,Benutzerhandbuch Kabel und Anschlusstechnik”.
Dieses Benutzerhandbuch finden Sie auf der HEIDENHAIN-Homepage
unter: www.heidenhain.de

] o] -{IN -
x1 PWM [usB

ol lesb——""J m|--

» |Im ATS-HauptmenU auf ,, Verbindung zum Messgerat herstellen” doppelklicken

“erbindung zum Messgerat herstellen <

Uber das Messgerateauswahlfenster stehen zwei Mdéglichkeiten zur Verfiigung,
um das Messgerat mit Spannung zu versorgen und die Messgerateschnittstelle
einzustellen:

Datei  Hilfe

Messgerateauswahl

Uber diesen Dialog kinnen Sie die Daten, die das Programm fiir den Anschluss eines Messgerats bendtigt. durch Eingabe der Ident-Nummer des Messgerats festlegen.

Messgeritedaten
I Ident-Nummer I 1
- Messgeratebezeichnung: 77?
- Messgerate-Schnittstelle: "7
- Versorgungsspannung [V]: 77?
I Os wvon Fol onik di I 3

i,j Wenn dagglL pder Messgeratedatenbank enthalten ist oder wenn Sie die ldent-Nummer des Gerates nicht kennen, konnen Sie
" hier au

lessgerit piche i
manuellegfinslellungen licken und die Gerateparameter von Hand eingeben.

Wenn das ausgewahlte Messgerat nicht mit dem ang ger instil konnen das Messgerat, die Schnittstellenkarte
oder der PC beschadigt werden. Fiir lhre Sicherheit bitte die Warnhii ise und M g isungen laut M geanleitung beach

ACHTUNG: Nach dem der

&
ate die einer L hutzklasse liegen sind prechend gek ich Beach Sie in diesem Fall die Hinweise auf dem
at und die M geanleitung des Messgerz sowie alle darin enthaltenen Warnungen und Hinweise.
\

" ist der Laser des Messgerates aktiv!

Verbinden Abbruch

1 Automatische Messgerate-Erkennung durch Eingabe der Messgerate-ID (flr
absolute Messgerate zwingend erforderlich)

2 Die manuelle Einstellung wird nur dann verwendet, wenn keine Messgerate-ID
zur Verflgung steht (Typenschild ist nicht ersichtlich oder fehlt; Messgerat nicht
in der ATS-Messgerate-Datenbank).

3 ,Spannungsversorgung von Folgeelektronik verwenden” wird gewahlt, wenn
sich das PWM im Durchschleifbetrieb (siehe Seite 35) befindet und die
Spannungsversorgung von der Folgeelektronik erfolgen soll.

Ausnahme: Bei Durchschleifbetrieb mit SA 100/SA 110 keinen Haken setzen!

Die Folgeelektronik kann durch die Potentialtrennung des SA 100/110 das

Messgerat nicht mit Spannung versorgen!
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Spannungsversorgung von Folgeelektronik verwenden

Spannungsversorgung von Folgeelektronik ausgewahlt (PWM im Durchschleifbetrieb)

o ~Spannungsversorgung von Folgeelektronik verwenden” wird
ausschlieBlich fur den ,PWM-Durchschleifbetrieb” bendtigt. Das heil3t,
den Haken nur dann setzen, wenn sich das PWM ohne SA 100/SA 110
zwischen Steuerung und Messgerat im Regelkreis befindet (Closed
Loop; X2 OUT ist mit der Folgeelektronik verbunden).

o Automatisches Verbinden durch Eingabe der ID wird von HEIDENHAIN

empfohlen. Flr den Durchschleifbetrieb an Maschinenachsen mit
absoluten Messgeraten ist das automatische Verbinden durch
Eingabe der Messgerate-ID zwingend erforderlich! Die relevanten
Messgeratedaten werden aus einer Datenbank gelesen. Diese
Datenbank ist Bestandteil der ATS-Software. Die Messgeratedatenbank
beinhaltet die ldent-Nummern und Varianten der bis zur ATS-
Softwarefreigabe gefertigten Messgerate. Ein Datenbankupdate,
inklusive Softwareupdate, wird ca. alle 12 Monate angestrebt. Die
aktuellen Daten finden Sie dann auf www.heidenhain.de

HINWEIS

Beschadigung der Elektronik

Wenn die manuelle Einstellung der Messgerateparameter nicht mit dem
angeschlossenen Messgerat Ubereinstimmt, kann das Messgerat, die IK 215,
das PWM oder der PC beschadigt werden.

» Darauf achten dass die manuelle Einstellung der Messgerateparameter mit
dem angeschlossenen Messgerat Ubereinstimmt

@ Die Messgeratedaten entnehmen Sie bitte der Dokumentation
des Messgeréates oder der (Werkzeug-) Maschine. Fragen Sie den
Maschinenhersteller oder wenden Sie sich an den HEIDENHAIN-
Kundendienst.

Messgerateanschluss

Bitte den Spannungsversorgungsbereich des angeschlossenen Messgeréts
beachten, da ansonsten das Messgerat beschadigt werden kann. Das Anstecken
bzw. Abziehen des Verbindungskabels zwischen Messgerat und PWM darf nur

im spannungsfreien Zustand erfolgen. Ansonsten kdnnen Messgerat und PWM
beschadigt werden. Priifen Sie, ob das Verbindungskabel zwischen Messgerat und
PWM korrekt verdrahtet ist. Die Anschlussbelegung des Messgerats ist in den
Technischen Daten hinterlegt. Die Anschlussbelegungen der Verbindungskabel sind
dem Prospekt zu entnehmen. Ein falsch verdrahtetes Verbindungskabel kann das
Messgerat und das PWM beschadigen.

5.2.1 Durchschleifbetrieb

Durchschleifbetrieb bedeutet das Einschleifen des PWM in den Regelkreis
einer NC-gesteuerten Maschine. Fir Diagnosezwecke ist es moglich, das PWM
Uber den Messgerate-Eingang (X1) und -Ausgang (X2) mit Adapterkabel in den
Regelkreis einer NC-gesteuerten Maschine einzubinden.
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Positionsgeber /
Position encoder

X2 T Txa
ouT IN
PWM

Beim Durchschleifbetrieb muss die Spannungsversorgung Uber die ATS-Software
auf die Folge-Elektronik umgeschaltet werden.

Spannungsversnrgung von Folgeelektronik verwenden :

Den Haken im Auswahlfeld nur im Durchschleifbetrieb setzen. Ohne
angeschlossene Folge-Elektronik ist keine Versorgungsspannung fir das
Messgerat verflgbar (Fehlermeldung).

Der Durchschleifbetrieb wird ab Softwareversion 2.6 unterstttzt. Es wird
empfohlen, immer den aktuellen Softwarestand (siehe www.heidenhain.de) zu
verwenden.

Nicht bei allen von der ATS unterstltzten Schnittstellen kann der
Durchschleifbetrieb angewendet werden.

Prinzipiell ermdéglichen folgende Schnittstellen einen Durchschleifbetrieb: EnDat,
Fanuc, Mitsubishi, Panasonic, Yaskawa, 1 Vss, TTL und 11 yAss

EnDat/Fanuc/Mitsubishi/Panasonic/Yaskawa

B Eine galvanische Trennung ist mit dem Serviceadapter SA 100 bzw. SA 110
moglich

m Keine galvanische Trennung ist mdglich, wenn nur mit dem PWM gemessen
wird

® Bei Messgeraten, die zusatzlich Inkrementalsignale unterstitzen, kénnen diese
nun auch angezeigt und ausgewertet werden

EnDat 2.1

Im Regelfall findet nur in der Hochlaufphase der NC eine Kommunikation
Uber die EnDat- Schnittstelle statt (Abfrage und Ubertragung der Absolut-
Positionsdaten):

B Ein Mithoren der EnDat-Kommunikation ist nicht moglich (die
Synchronisationszeit fir das PWM ist zu kurz)

B Die 1 Vgs-A/B-Signale kénnen dargestellt werden.

o NC-Steuerungen der Fa. Siemens verwenden aktuell EnDat 2.1 mit
A-/B-Signalen und unterstltzen keinen Mithorbetrieb!

Steuerungen der Fa. Mitsubishi unterstlitzen bis dato keinen
Mithoérbetrieb.

Benotigte Diagnosedaten werden von der Mitsubishi-Steuerung nicht
angefordert.

Prinzipiell muss die Schnittstelle, die NC-Steuerung und das Messgerat
den Mithorbetrieb (Diagnose oder die Bewertungszahlen) unterstitzen!
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EnDat 2.2

Es findet eine permanente Kommmunikation statt. Allerdings gibt es kein fest
vorgeschriebenes Kommunikationsraster, sondern jeder OEM bestimmt die
Abfolge der EnDat-Kommunikation selbst:

® Esist kein universelles Mithéren der Kommunikation moglich

= Nur wenn die Bewertungszahlen fiir die Onlinediagnose mit iibertragen
werden, ist ein Mithéren moéglich. Beispielsweise unterstitzen folgende
Steuerungen das Mithoren: TNC 620, TNC 640, iTNC 530 [ab NC-SW
34049x-04], iTNC 530 HSCI mit Diagnosefunktion und DRIVE-DIAG

B Die Synchronisation auf die Kommunikation kann etwas Zeit erfordern

m Keine galvanische Trennung ist moglich, wenn nur mit dem PWM gemessen
wird

B Eine galvanische Trennung ist mit dem SA 100 mdoglich

® Das PWM greift die Signale ab, ohne 120 Q Signalabschlusswiderstand

= Die Grenzfrequenz wird abhangig vom Prifaufbau (Adapterkabel usw.)
beeinflusst

11 pAss

= |m Durchschleifbetrieb wird die Leitung unterbrochen, d. h. das PWM hat einen
11 uAss- Empféanger und spiegelt die Eingangssignale (kinstliche Nachbildung)
auf einen 11 pAss- Ausgang

= Die Grenzfrequenz wird abhangig vom Prifaufbau (Adapterkabel usw.)
beeinflusst

® Bei einer 11 yAgs-Schnittstelle kdnnen abhangig von der Prifsituation
(Kabellangen, Kabelverlangerungen, Kabelflihrung, Maschinentyp wie z. B.
Erodiermaschine) Signalstérungen auftreten!

TTL

® Ohne PWT-Umschaltung: Das PWM greift die RS-485-Signale ab, d. h. es wird

ein Standard-RS-485-Empfanger ohne 120 Ohm-Abschlusswiderstand auf die
Leitungen geschaltet

o Fir den Durchschleifbetrieb an Maschinenachsen mit absoluten
Messgeraten ist das automatische Verbinden durch Eingabe der

Messgerate-ID zwingend erforderlich! Bei inkrementalen Schnittstellen
ist im Durchschleifbetrieb auch ein manuelles Verbinden durch
Schnittstellenauswahl moglich. Wird kein Durchschleifbetrieb
verwendet, kdnnen absolute und inkrementale Messgerate manuell
verbunden werden. Ein automatisches Verbinden durch ID-Eingabe wird
jedoch empfohlen!

Tod oder schwere Korperverletzung

Unkontrollierte Achsbewegungen sind bei eingeschleiften Prifgeraten und
Prifkabeln nicht auszuschlief3en!

Prufkabel fir den Durchschleifbetrieb sind nicht fir den regularen
Maschinenbetrieb geeignet! Die Vielfalt der Maschinen-Konstruktionen und die
damit moglichen Erdungsvarianten lassen es nicht zu, alle Prifkabel zu 100%
auszutesten. Es ist zwingend erforderlich, die sichere Funktion der verwendeten
Prtfkabel individuell an der aktuellen Prifanwendung zu testen!
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Anwendungsbeispiel fiir Maschinenachsen mit absoluten Messgeraten:

Messgerate-ID vor dem Durchschleifbetrieb mit dem PWM ermitteln (keine

Achsbewegung notwendig!)

Fir den Durchschleifbetrieb an absoluten Maschinenachsen wird die Messgerate-

ID zwingend zum Verbinden benétigt. Diese ist aber vor Ort nicht bekannt

und die Messgerate-Typenschilder sind im angebauten Zustand unter den

Schutzabdeckungen nicht sichtbar! Die Messgerate-ID kann von der ATS-Software

ausgelesen und angezeigt werden.

Vorgehensweise:

1 Der PWM Messgerate-Ausgang (OUT) darf nicht angeschlossen sein

2 Das absolute Messgerat am PWM-Eingang (IN) lber geeignetes Adapterkabel
anschlieRen, ATS-Software manuell verbinden und die am Display angezeigte
Messgerate-ID (auf dem Display unten rechts) ,merken” (siehe “Verbindung
zum Messgerat herstellen”)

3 ATS-Verbindung zum Messgeréat wieder trennen

4  PWM-Ausgang (OUT) jetzt fir den Durchschleifbetrieb mit der
(ausgeschalteten) Steuerung und dem vorgesehenen Priifkabel verbinden

5 ATS-Software automatisch mit ,gemerkter” ID verbinden

Wird der PWM-Ausgang (OUT) beim manuellen Verbinden verwendet, wird bei
absoluten Messgeraten die Ubertragungsfunktion blockiert!

Grund: Abschlusswiderstande des PWM Messgerate-Ausgangs (OUT) blockieren
die ATS-Messfunktion!

Tod oder schwere Korperverletzung

Das Auftreten unkontrollierter Maschinenbewegungen wahrend des Aufenthalts
von Personen innerhalb des Verfahrbereichs der Maschine kann zum Tod oder
schweren Korperverletzungen flhren.

Das Einbinden des PWM in den Regelkreis beeinflusst das Konzept

der Versorgungsspannung und die Erdungsverhaltnisse. Die Funktion
.Durchschleifbetrieb” ist mit entsprechender Sorgfalt und Vorsicht zu
behandeln! Es dirfen sich keine Personen innerhalb des Verfahrbereichs der
Maschine aufhalten! Vertikalachsen gegen Herunterfallen sichern! Wahrend der
Messung keine Steckverbindungen I6sen!

Vor dem Einschleifen des PWM die Maschinenachse in die Mitte des
Verfahrbereichs stellen! Priifen Sie nach dem Einschleifen des PWM in den
Regelkreis der Maschine, ob sich die betroffene Achse kontrolliert verfahren
lasst. Ein Mitarbeiter muss am NOT-AUS-Schalter warten und sicherstellen, dass
sich die Maschine in dieser , Einrichtphase” jederzeit abschalten lasst!

Magliches Achsverhalten durch Erdungsprobleme:
= Unkontrollierte Maschinenbewegung

B Maschine schaltet ab (NOT-AUS)

B Maschinenachse driftet

®  Maschinenachse beschleunigt mit Eilgang

@ Beachten Sie die Sicherheitshinweise der Betriebsanleitung
PWM 20 ID 1125089-xx.

HEIDENHAIN empfiehlt, den Durchschleifbetrieb potentialfrei mit den
Serviceadaptern SA 100/SA 110 durchzufthren!
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Einschaltreihenfolge fiir den Durchschleifbetrieb
Absolute Schnittstellen (EnDat, Fanug, ...)

1 PWM einschalten

2 ATS-Software starten

3 Haken im Feld , Spannungsversorgung von Folgeelektronik verwenden” setzen
(= Durchschleifbetrieb)

4  Absolutes Messgerat durch Eingabe der ID verbinden (zwingend mit ID!)
5 Folgeelektronik einschalten

Inkrementale Schnittstellen (1 Vgg, 11 pAsgs, -..)

1 PWM einschalten

2 ATS-Software starten

3 Haken im Feld ,Spannungsversorgung von Folgeelektronik verwenden” setzen
(= Durchschleifbetrieb)

4 Inkrementales Messgerat durch Eingabe der ID oder manuell, durch Auswahl
der Schnittstelle, verbinden

5 Folgeelektronik einschalten

Messgerate-Ausgang

Der Messgerate-Eingang X1 des PWM ist mit dem Messgerate-Ausgang X2
galvanisch verbunden. Die Signale bzw. die Pin-Belegung am Ausgang entsprechen
den jeweiligen Signalen am Eingang.

HINWEIS

Es erfolgt keine galvanische Trennung der Signale. Die Versorgungs- und
Sensorleitungen werden in Abhangigkeit von der jeweiligen Betriebsart
durch die ATS-Software (ab ATS V2.6) geschaltet und kénnen verbunden sein
(siehe Beispiele). Es ist immer sichergestellt, dass die vom PWM erzeugte
Versorgungsspannung nicht an X2 anliegt.

X1 [ X2
IPWM | X1 X2 X1 X2
Up 5 : o L= % =1+ Up o] PWM Lo ggo:lﬂ
Up Sensor OE—E—O UpSensor 0O— [—0 ) :
OV Sensor O————+—0 OVSensor 0— =0
ov C— ov O +—0
Beispiel 1: Beispiel 2:
PWM im Durchschleifbetrieb (Messgerat PWM versorgt das Messgerat Uber X1

wird von Folgeelektronik versorgt) bzw. ATS-
Software nicht gestartet
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5.2.2 Messgerateauswahl durch Eingabe der ID

File Help

Messgerateauswahl

Uber diesen Dialog kinnen Sie die Daten, die das Programm fiir den Anschluss eines Messgerats benétigt, durch Eingabe der Ident-Nummer des Messgerats festlegen.

Messgeratedaten
Ident-Nummer 4 B557650-02
= Messgeratebezeichnung: LC 483
= Messgerite-Schnittstelle: EnDat 2
= Versorgungsspannung [V]: 5.00
3os gung von Folg
jl) Wenn das Messgerat nicht in der Messgeratedatenbank enthalten ist oder wenn Sie die ldent-Nummer des Gerates nicht kennen, konnen Sie
hier auf manuelle Einstellungen klicken und die Ger von Hand ei
& Wenn das ausgewdahlte Messgerit nicht mit dem ang Messgerét iibereinstil kénnen das Messgerat, die Schni llenkarte:
oder der PC beschadigt werden. Fiir Ihre Sicherheit bitte die i ise und M g isungen laut M lei beach
\ Messgerate die einer Laserschutzklasse liegen sind prechend gek ich Beach Sie in diesem Fall die Hinweise auf dem
\\ Messgerat und die Montageanleitung des Messgerates sowie alle darin und Hil ise.
\
\ ACHTUNG: Nach dem Betatigen der Schaltflache 'Verbinden' ist der Laser des Messgerates aktiv!

Verbinden l [ Abbruch l

ID-Eingabefeld
2 Das Messgerat wurde erkannt

3 Eingabefeld fur den , Durchschleifbetrieb” (Messen im Regelkreis der
Maschinenachse)

40 HEIDENHAIN | Benutzerhandbuch ATS-Software | 09/2017



Softwarebeschreibung | Verbindung zum Messgerat herstellen

0 Bei gekapselten Ldngenmessgeréaten (z. B. LC) die ID des
Malstabprofils, bei offenen Langen-/\Winkelmessgeréaten (z. B. LIC) die
ID des Abtastkopfes verwenden. Die ID kann wahlweise auch ohne
Bindestrich (z. B. 36856306) eingetragen werden.
Bei Nichterkennnung werden von der Software drei Fragezeichen “?77?7"
eingetragen (siehe "Messgerateauswahl manuell”, Seite 43).

Spannungsversorgung fiir das Messgerat einschalten
» Taste , Verbinden"” dricken

> Die Versorgungsspannung flr das angeschlossene Messgerat wird
eingeschaltet

Spannungsversorgung flir das Messgerat ausschalten
» Auf ,Verbindung zum Messgeréat trennen” doppelklicken
> Die Versorgungsspannung wird abgeschaltet

> Messgerat abstecken

ﬁ Verbindung zum Messgerét trennen <

8 HEIDENHAIN: ATS - Adjusting and Testing Software =100 x|
Datei Hilfe

ﬂ Verbindung zum Messgerat trennen <

D Basisfunktionen ‘

n./'- Positionsanzeige
O Inkrementalsignal-Anzeige

Q Messgeratespeicher anzeigen

w M icher-Inhalte vergleichen

li Spannungsanzeige

D Diagnose ‘
E AbsolutInkremental-Abweichung

% Online-Diagnose

D Konfiguration ‘
b Hardware konfigurieren

& Sprachauswahl

% Produktschlissel verwalten

1 2
LC 483 557650-06 | @
1 Messgeratetyp und ID
2 Symbol Versorgungsspannung:
. Anzeige Spannungsversorgung fir Messgerat AUS (griin)
. Anzeige Spannungsversorgung fir Messgerat EIN (rot)

» Nur im spannungslosen Zustand den Messgeratestecker verbinden oder
|6sen
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Ident-Nummerpriifung

Die eingegebene ldent-Mummer stimmt nicht mit der im Messgerat gespeicherten
Ident-Mummer dberein.

Eingegebene Ident-Nummer: 671740-13
o Messgerate-Bezeichnung EBI 1135
- o Messgerate-Typ Multiturn-Drehgeber
" jl + Messgerate-Schnittstelle EnDat 2.2
Messgerate Ident-Nummer: 524536-03
+ Messgerate-Bezeichnung EQl 1130
o Messgerate-Typ Multiturn-Drehgeber
» Messgerate-Schnittstelle EnDat 2.1

Sollen die Daten der Messgerate |dent-Nummer verwendet werden?

[ Ja ] | MNein

Meldung Ident-Nummerprifung

Taste ,,Ja” dricken

Die Messgerate-ID wird verwendet (ID des MalRstabprofils)
Taste ,,Nein" drlcken

Die eingegebene ID wird verwendet

VvV v VvV

o Diese Meldung wird z. B. bei falscher LC-ldent-Nummer angezeigt!

Stellt die ATS-Software unterschiedliche Messgeratemerkmale zwischen
Messgerat und Messgeratedatenbank fest, kann die folgende Meldung
.Messgerateauswahl” auftreten:

HEIDENHAIN: ATS - A

Datei  Hilfe

Messgerateauswahl

Die fir dieses Messgerat aus der Messgeratedatenbank ermittelten Daten unterscheiden sich von den im Messgerat gespeicherten Daten.

Bitte wahlen Sie einen Datensatz aus.

Geritedaten
| Messgerit | Datenbank

Ident-Nummer | CEE 68969026 ||
Messgeratebezeichnung LC 115 LC 115
Messgeritetyp Langenmessgerat Langenmessgerat
Code-Bits 36 36
Messschritt [nm] I 10 1 I
Inkrementalsignal vorhanden Nein Nein
Teilungsperiode [nm] 0
Functional Safety I Nein Ja

ﬂ Das Einstellen falscher Daten kann das Messgerat, die Schnittstellenkarte oder den PC beschadigen. Wenn Ihnen die Parameter des

Messgerats nicht bekannt sind, setzen Sie sich bitte vorher mit HEIDENHAIN in Verbindung.

[ Messgerat ][ Datenbank ] [ Abbruch ]
2

In diesem Fall wird empfohlen, die ID des angeschlossenen Messgerats bzw. die
korrekte Eingabe zu Uberprifen.
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HINWEIS

Werden falsche Daten aus dem Messgeratespeicher (Verbinden mit
.Messgerat"”) oder der Messgeratedatenbank (Verbinden mit ,Datenbank™)
zum Verbinden verwendet, kann das Messgerét, das Prifgerat oder der PC
zerstort werden! Auch Toleranzbereiche der Einstellassistenten kénnen dadurch
beeinflusst werden!

o Falls die Bestimmung der Messgerateparameter nicht moglich ist,
setzen Sie sich bitte mit HEIDENHAIN in Verbindung!

5.2.3 Messgerateauswahl manuell

=
4
%
3
i

Kann der Messgeratetyp nicht ermittelt werden (Typenschild nicht einsehbar bzw.
fehlt), oder ist das Messgeréat nicht in der ATS-Datenbank enthalten, besteht bei
den meisten EnDat-Schnittstellen die Mdglichkeit, die Messgeratedaten manuell
einzugeben. Mit der nachfolgenden Funktion wird die Messgerate-ID aus dem
Messgeratespeicher ausgelesen und am Bildschirm (rechts unten) angezeigt. Mit
der angezeigten ID kann dann die Messgerateauswahl ,,automatisch” erfolgen.

Voraussetzung ist eine funktionierende Messgerateschnittstelle!

@ Messgeratedaten entnehmen Sie den Dokumentationen
® Messgerate-Montageanleitung
= HEIDENHAIN Produktprospekte
oder wenden Sie sich an den HEIDENHAIN-Kundendienst.

o Beachten Sie die Warnhinweise auf dem Bildschirm!

> Verbindung zum Messgeréat herstellen” auswahlen
> Die Messgerateauswahl erscheint

“erbindung zum Messgerat herstellen e
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In der Messgerateauswahl auf ,manuelle Einstellungen™ klicken

Datei Hilfe

Messgerateauswahl

Uber diesen Dialog kannen Sie die Daten, die das Programm fur den Anschluss eines Messgerats bendtigt, durch Eingabe der Ident-Nummer des Messgerats festlegen
Messgeratedaten

Ident-Nummer

- Messgeratebezeichnung:

77
- Messgerate-Schnittstelle: 7??
- Versorgungsspannung [V]: 77

von Fol

von Hand eil

sratpichtin der Messgeratedatenbank enthalten ist oder wenn Sie die Ident-Nummer des Gerates nicht kennen, kénnen Sie
manueII?Emstellungen licken und die Gera by

& Wenn das ausgewihlte Messgerat nicht mit dem
oder der PC beschadigt werden. Fiir lhre Sicherheit bitte die

konnen das Meﬁsgeral dle Sachnlttstellenkane
ise und M

gen laut N
! ate die einer L klasse i sind hend i Beach
“\ atund die g i des E sowie alle darin
\ .

ACHTUNG: Nach dem Betatigen der Schaltflache "Verbinden' ist der Laser des Messgerates aktiv!

Sie in diesem Fall die Hinweise auf dem
und Hii i

Verbinden | [ Abbuch |

]
HINWEIS

Abtasteinheit, Priifgerdt oder PC kénnen beschadigt werden!

Bei falscher Eingabe konnen Abtasteinheit, Prifgerat oder PC beschadigt
werden.

Diese Option wird nur fir fortgeschrittene Benutzer empfohlen!

» Besonders die Einstellung der Messgerate-Versorgungsspannung
beachten

Datei  Hilfe

Messgerateauswahl

Uber digsen Dialog kénnen Sie die Daten, die das Programm fiir den Anschluss eines Messgerats benotigt, manuell einstellen. Bitte verwenden Sie die manuelle Einstellung
nur, wenn Ihr Messgerat nicht in der Messgeratedatenbank gefunden wurde und lhnen alle nachfolgend abgefragten Messgerateparameter bekannt sind.

a

Dieses Programm unterstiitzt nur die auf der nachsten Seite auswahlbaren HEIDENHAIN-Messgerate-Typen. Messgerate anderer Hersteller
werden nicht unterstutzt!

& Das Einstellen falscher Daten kann das die $

i oder den PC
Messgerats nicht bekannt sind, setzen Sie slch bitte vorher mit HEIDENHAIN in Verbindung.

Messgerate die einer Laserﬁchutzklaﬁse umerllegen sind prechend i Beach
\ Messgerat und die M g des Messg
\ ig r

Sie in diesem Fall die Hinweise auf dem
sowie alle darin enthaltenen Warnungen und Hinweise.
ACHTUNG: Nach dem der S

Wenn Ihnen die Parameter des

" ist der Laser des Messgerates aktiv!

< Zuriick ”

Weiter > I [

Abbruch |

s
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o Beachten Sie die Warnhinweise auf dem Bildschirm!

> Taste ,Weiter>" driicken
» Messgerategrunddaten (Versorgungsspannung, Messgerateschnittstelle)
eingeben

Datei  Hilfe

Messgerateauswahl

Auf dieser Seite missen Sie die Ver 1g und die des M ats einstellen.
Messgerate- P g
1 ®sov Ogov O 100V Ouov O Eingabe [V]:
2 m] iiber i g

Messgerite-Schnittstelle

3 schnittstelle EnDat ;

1Vss

TTL

HTL

HTLs
DRIVE-CLIQ
SSI

Fanuc

Fanuc ALPHAi
Mitsubishi
Yaskawa
Panasonic <

[ atscee | 4 < Zuuck | Weter> | [ Abbuch |
sl

1 Eingabe der Messgerate-Versorgungsspannung
2 Eingabemdoglichkeit der Spannungsnachregelung Uber Sensorleitungen
3 Eingabe der von der ATS-Software unterstitzten Datenschnittstelle
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Folgende Messgerate-Schnittstellen werden von der ATS-Software 3.2 derzeit
unterstutzt:

EnDat

TTL

HTL

HTLs (ohne Invers-Signal)
DRIVE-CLIQ

SSI

Fanuc

Fanuc ALPHA i
Mitsubishi

Yaskawa

Panasonic

X UASS

1 Vgs & Z1

SSI+HTL

3 Vss

25 pAss

o Um Spannungsabfélle auf den Verbindungsleitungen
zwischen Prifgerat und Messgerat zu kompensieren, wird
empfohlen, , Spannung Uber Sensorleitung nachregeln” (Pos. 2)
einzuschalten. Bei automatischer Messgerateauswahl durch ID
wird die Sensornachregelung automatisch aktiviert.

* [ ATS-Code

I Sonderfall ATS-Code Eingabe
Die Eingabe eines ATS-Codes ist nur dann erforderlich, wenn nach dem

automatischen Verbinden mit der Messgeréate-ID im Basis-Bildschirm kein z. B.
+~Anbau-Assistent” zur Auswahl vorhanden ist!

Der ATS-Code wird nur dann verwendet, wenn Vorserien-Messgerate
noch nicht in der ATS-Messgerate-Datenbank gespeichert sind und nur
dann, wenn zum korrekten Anbau ein Anbauassistent benétigt wird! Im
Regelfall wird der Kunde im Vorfeld informiert und ihm der entsprechende
ATS-Code mitgeteilt!

Die ATS-Software aktiviert dann nach dem "Manuellen Verbinden®, einen fir das
Messgerat glltigen Anbau-Assistenten!

Eingabe AT5-Code

Verbinden der bendtigte Anbau-Assistent nicht zur Auswahl

Q Die Eingabe des ATS-Codes ist nur nétig, wenn nach dem
1
vorhanden ist!

Lo |

Anzeige nach Betatigung der Taste ,, ATS-Code”
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¥# Fingabe ATS-Code

Bitte geben Sie den ATS5-Code ein;
1237456 |

Ok Abbrechen |

Aufforderung zur Eingabe des Codes (Beispiel)
> Taste "OK" driicken

» Taste "Weiter>" driicken

> Die Messgeratedaten und der verwendete ATS-Code werden angezeigt

¥ HEIDENHAIN: ATS - Adjusting and Testing Software =101 x|
Datei Hife
Messgerateauswahl
Fur den Anschluss des Messgerats sind nun alle Daten singestellt. Bevor Sie das Messgerat an die Schnittstellenkarte hliefen und mit der "Verbinden” die
Verbindung zum Messgerét herstellen, Gberpriifen Sie bitte alle unter "Messgeratedaten” angezeigten Daten.
Messgeratedaten
- Messgerate-Schnittstelle: EnDat
- Versorgungsspannung [V]: 5.0
- Spannung nachregeln: Nein
- ATS-Code: X123-Y456
& Das Einstellen falscher Daten kann das &t, die oder den PC
\-. dte die einer L klasse unterliegen sind P i Sie in diesem Fall die Hinweise auf dem
\ M at und die M leitung des Messgerates sowie alle darin enthaltenen Warnungen und Hinweise.
\ ACHTUNG: Nach dem Betitigen der Schaltflache "Verbinden' ist der Laser des Messgerates aktiv!
< Zwick [ Verbinden | Abbuch |

HINWEIS

Zerstorung der Messgerateelektronik

Eine zu hoch gewahlte Versorgungsspannung (z. B. 24 V) zerstort die Elektronik
eines Messgerates, das mit 5V Versorgungsspannung arbeitet!

» Beachten Sie die Warnhinweise

» Versorgungsspannung flr das angeschlossene Messgerat richtig wahlen

o Uberprifen Sie die angezeigten Werte.

» Taste , Verbinden” drlicken

> Das angeschlossene Messgerat wird mit Spannung versorgt
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'l,?; HEIDENHAIN: ATS - Adjusting and Testing Software

Datei  Hilfe

ﬁ Verbindung zum Messgerat trennen e

[.:;7 Basisfunktionen

i n.a"' Fositionsanzeige
B

: Q Inkrementalsignal-Anzeige

L

@ Messgeratespeicher anzeigen

% Messgeratespeicher-Inhalte vergleichen

li Spannungsanzeige

[.___:7 Diagnose

----- L;e " Absolut-Inkremental-Abweichu ng

’I; Online-Diagnose

Im Beispiel wird eine Funktion Anbau, "LIC-Anbau" (Anbau-Assistent) im Basis-Ment
gezeigt.
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Probleme mit den Inkrementalsignalen

Die Yerkabelung unterstitzt keine Inkrementalsignale oder das Gerat ist

nicht karrekt angeschlossen.

L

o
E

Wenn die Yerkabelung Inkrementalsignale unterstitzen sollte prifen Sie
bitte, ob alle Stecker angeschlossen sind und das %erbindungskabel
gemald Handbuch werdrahtet istl

Wollen Sie mit deaktiviertemn Inkrementalsignal werbinden?

Ja

Mein

Typische Fehlermeldung bei rein seriellen EnDat 2.2-Messgeraten ohne

Inkrementalsignale.

» In diesem Fall Taste , Ja” dricken
> Nun wird ohne Inkrementalsignale verbunden

Die EnDat-Bezeichnung finden Sie auf dem Typenschild!

Tritt folgende Fehlermeldung auf, ist vermutlich der Spannungsabfall zu hoch, der
durch die Kabellange (ca. 5 m bei LC) verursacht wird.

Unbekanntes Messqgeriit

Daher kann keine Verbindung hergestellt werden,

@ Das angeschlossene Messgerdt konnte nicht erkannt werden.

» In diesem Fall die Spannungsnachregelung aktivieren

Spannung iiber Sensorleitungen nachregeln

> Das Funktionsgruppenfenster wird angezeigt. Die Messgerate-ID erscheint

rechts unten
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[] HEIDENHAIN: ATS - Ad

File Help

% Verbindung zum Messgerét trennen

D Basisfunktionen

u/' Positionsanzeige
Q Inkrementalsignal-Anzeige

Q Messgeratespeicher anzeigen

&? Messgeratespeicher-Inhalte vergleichen

[i Spannungsanzeige
[::7 Diagnose

u#' Absolut-Inkremental-Abweichung

% Online-Diagnose
[::7 Konfiguration

b Hardware konfigurieren
& Sprachauswahl

% Produktschlissel verwalten

LC 483 557650-02 |.

Anzeige des Messgeratetyps mit ID
Rotes Icon: Messgerat wird mit Spannung versorgt.

» Angezeigte Messgerate-ID notieren!

LC 483 55765006 |.

» |Im nachsten Schritt die Messgerateauswahl ,,automatisch” durch Eintragen der
angezeigten Messgerate-ID durchflhren (siehe Kapitel "Messgerateauswahl
durch Eingabe der ID")

atei  Hilfe

Messgerateauswahl
Uber diesen Dialog kénnen Sie die Daten, die das Programm fiir den Anschluss eines Messgerats benétigt, durch Eingabe der Ident-Nummer des Messgeréts festlegen.
Messgeratedaten
I Ident-Nummer 689694-02 I
- Messgeratebezeichnung: LC 115
- Messgerate-Schnittstelle: EnDat
-Versorgungsspannung [V]: 520
O sp gung von Folgs
9 Wenn das Messgerat nicht in der Messgeratedatenbank enthalten ist oder wenn Sie die Ident-Nummer des Gerétes nicht kennen, kénnen Sie
hier auf manuelle Einstellungen klicken und die Ger: von Hand eil
& Wenn das ausgewahlte Messgerat nicht mit dem ang; Messgerz insti konnen das Messgerat, die Schnittstellenkarte
oder der PC beschadigt werden. Fiir Ihre Sicherheit bitte die WV i ise und M, i laut M lei beachi
\ ate die einer L iegen sind p i Sie in diesem Fall die Hinweise auf dem
\ M 5 ic M loi M. = i 5 hals W: i i
\ und die des sowie alle darin und 3
\
\
A ACHTUNG: Nach dem Betatigen der Schaltflache "Verbinden' ist der Laser des Messgerites aktiv!
Verbinden l [ Abbruch l
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o In der Regel wird die ID vom Messgeratespeicher ausgelesen und
im Feld "ldent-Nummer" eingetragen. Das Eingabefeld muss dann
nicht manuell beflllt werden. Nur eine Messgerate-Verbindung mit
der korrekten ID (bei gekapselten Langenmessgeréaten z. B. befindet
sich die ID auf dem MalRstabgehduse) gewahrleistet die exakte
Parametrierung der Prifsoftware.
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Basisfunktionen

0 Anzeige- und Funktionsumfang kénnen je nach verwendetem
Produktschltssel und angeschlossenem Messgeratetyp variieren!

Z HEIDENHAIN : ATS - Adjusting and Testing Software
Datei  Hilfe

% “erbindung zum Messgerat trennen <

Basisfunktionen

u./'. Fositionsanzeige
O Inkrementalsignal-Anzeige

Q Messgerdtespeicher anzeigen

% Messgerstespeicherinhalte vergleichen

[i Spannungsanzeige

Diagnose

u#' Ahzalut-Inkremental-Abweichung

& Sprachauswahl

5\5 Produktschliissel verwalten

LC483 | 55765006 [

Basisfunktionen

n/" Fositionsanzeige
Q Inkrementalsignal-Anzeige

@ hessgeratespeicher anzeigen

% Messyeratespeicherinhalte vergleichen

c ﬂ Spannungsanzeige
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5.3.1 Positionsanzeige

¥ HEIDENHATM: ATS - Adjusting and Testing Software

=loix]
Datei Hilfe
Positionsanzeige [EnDat 2.2]

Absolutposition

3334704 !

Messwert [Schritte]

° 3334104 !

—

Inkrementalposition

Absolutposition [Bit] 3
2|3t |30|28|28 |27 |26 |2 |24|23|2|20|2019|w|17|6]|15[4|3[2|n|w|a]|s|7]|6|5|4]3]|2]1
Inkremental-Status EnDat-Status
o ] o (o] o O o
Frequenz Amplituden Ubertragung Fehler

Warnungen Ref.marke Busy

) ale] o 2] «

| &

Al 4 =

Lc483 | 55765006 |

Absolute Messgerateposition
2 Inkrementaler Zéhlerstand
3 Binare Anzeige der Absolutposition

(1:1-Darstellung der Ubertragenen Positionsdaten ohne Umrechnung)
1 entspricht Bit 1 = LSB (Least Significant Bit)

4  Gelber Pfeil = Schritt zuriick

o Die Inkrementalposition wird bei Messgeraten mit rein serieller
Datenschnittstelle (z. B. EnDat 2.2, Fanuc) nicht angezeigt!

o Die Anzahl der Absolutpositionen [Bit] hangt vom angeschlossenen
Messgerat ab.

Statusanzeige

Mit jeder Positionsibertragung werden neben Positionsdaten auch
Statusinformationen Ubertragen und ausgewertet. Je nach Messgeréatetyp stehen
hier Informationen Uber Messgeratealarme, Messgeratewarnungen und die
Qualitat des Inkrementalsignals zur Verfligung.
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¥l HEIDENHAIN: ATS - Adjusting and Testing Software =loi=|
Datei Hilfe

Positionsanzeige [EnDat 2.2]

Absolutposition
Messwert [Schritte]

33347025

Messwert [Schritte]

333470¢2¢

Inkrementalposition

Absolutposition [Bit]

32| 3 | 30| 28| 28| 27| 26|25 | 24| 23| 22|21 (2018 (18

Inkremental-Status 1 EnDat-Status
o o o o o @) (6]
Frequenz Amplituden Ubertragung Fehler Warnungen Ref.marke Busy
2
o e] al=] =] 2] =l+[<[Al] 2
| Lc483 55765006 @

1 In verklrzter Form (Sammelmeldung) wird der Messgeratestatus im unteren
Bereich des Positionsanzeigedisplays in farbiger LED-Symbolik dargestellt.

2 Uber das Lupensymbol kénnen detaillierte Informationen abgefragt werden.

Uber das EnDat-Interface ist eine weitgehende Uberwachung des Messgerats
moglich. Ein Alarm wird aktiv, wenn eine Fehlfunktion des Messgerats zu falschen
Positionswerten fUhren kann.

Alarme sind z. B.:

®m Beleuchtungsausfall

Signalamplitude zu klein oder zu grofR
Positionswert fehlerhaft
Versorgungsspannung zu hoch oder zu niedrig
Stromaufnahme zu grol3

Warnungen zeigen an, dass bestimmte Toleranzgrenzen des Messgerats erreicht
oder Uberschritten sind, z. B. Drehzahl oder Regelreserve der Beleuchtungseinheit,
ohne dass von einem falschen Positionswert auszugehen ist. Wird eine Warnung
angezeigt, sollte das betroffene Messgerat moglichst bald genauer untersucht bzw.
getauscht werden, um Stillstandszeiten zu vermeiden.

Warnungen sind z. B.:
B Frequenzlberschreitung
B Temperaturlberschreitung
® Regelreserve
= Beleuchtung

usw.
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#8 HEIDENHAIM: ATS - Adjusting and Testing Software .—_lg.[ﬂ

Datei Hilfe.

Positionsanzeige [EnDat 2.2]

Absolutposition
Messwert [Schritte]

58 115161

¢bbc3 114

Inkrementalposition

Absolutposition [Bit]
@ | 3| 30|28 |28 | 27|25 | 4|22 8|e|17 6|15 4|1z n]|10|la|8|7]|6|5|4]|3|z]1
Inkremental-Status EnDat-Status

Frequenz Amplituden 1 ibertragung Fehler Warnungen Ref.marke Busy

@I"

o 1] -] o] 2«

1 LED-Anzeige fir Fehler und Warnmeldungen

9 griines Symbol = OK

0 rotes Symbol = Fehler oder Warnung

o) )

Lc 483 557650-06 | @

6 Sammelmeldung - mindestens 1 ,,Fehler” liegt vor!

Q | Detaillierte Statusinformationen anzeigen
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File Help

Messgeratestatus

Ubersicht der Messgerat- und Ubertragungsfehler

Fehler:
Bit 0 - Beleuchtung
Bit 2 - Positionsfehler

Warnungen:
Bit 0 - Frequenzilberschreitung

= TimeOQut
» CRC-Fehler

= Frequenziiberschreitung
- Signal zu klein

LC 483 5576560-02 ‘.
—

Detailanzeige Messgeratestatus

\gl Zurlcksetzen der Fehler und Warnungen

o Bitte vor Beginn der Prifung die Fehler und Warnungen zuriicksetzen!
Nach dem Verbinden des Messgerats durch die ATS-Software
konnen durch Bauteile bedingte Fehler angezeigt werden, obwohl
keine Fehlfunktion vorliegt! Lassen sich die Fehlermeldungen nicht
zurlicksetzen, und treten Fehlermeldungen erneut auf, muss das
Messgerat ausgetauscht bzw. repariert werden!

Ubersicht der Messgerit- und Ubertragungsfehler

Fehler:
keine

Warnungen:
keine

0 Nicht alle Uberwachungen werden von jedem Messgerat unterstiitzt.
Welche Fehler und Warnungen unterstitzt werden, kann aus
dem Messgerat ausgelesen werden und ist in folgender ATS-
Softwarefunktion ersichtlich:
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» Unter Basisfunktionen , Messgeratespeicher anzeigen” auswahlen

ﬁ Verbindung zum Messgerat trennen

Basisfunktionen

- n./" Positionsanzeige
e

: Q Inkrementalsignal-Anzeige

—

Q Messgeratespeicher anzeigen {

% Messgeratespeicher-Inhalte vergleichen

Spannungsanzeige
Diagnose

> Das Fenster ,,Messgeratekonfiguration” wird aktiviert

Messgeratkonfiguration

Eintrag \Wert

CICT EX 5

2

2 |EE DEE )

> Taste "Funktionsbezogene Ansicht" driicken (Klartextanzeige)
> Taste "EnDat" dricken
EnDat > Die Messgeratedaten werden vom Messgeratespeicher zum

Prifgerat Ubertragen
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» Baumstruktur des Verzeichnisses , Parameter des Messsystemherstellers”
offnen

Messgeratkonfiguration [Messgeratedaten]

Eintrag [ wert
#- ] Betriebszustand

Farameter des Me ratehe

- [ Betriehsparameter

- [ OEM (Bereich 1)

-1 OEM (Bereich 2)

- [ OEM (Bereich 3)

- [ Karrekturwerte des Messgerateherst. (Bereich 4)

- [ Parameter des Messgeréteharstellers fiir EnDiat? 2

» |Im Dateiverzeichnis nach unten scrollen

» Baumstruktur des Verzeichnisses "Unterstitzung von Fehlermeldungen" 6ffnen
bzw.

> Baumstruktur des Verzeichnisses "Unterstitzung von Warnungen" 6ffnen

> Unterstiitzte Fehlermeldungen bzw. Warnungen werden mit ,, Ja“

gekennzeichnet
Messgeratkonfiguration [Messgeratedaten]
Eintrag IWerl
SR Lnterstiitzung von Fehlermeldungen 1
[ BitD Beleuchtung Ja
[ Bit1 Signalamplitude Nein
[} Bit2 Positionsfehler Ja
[ Bit3 Uberspannung Nein
[} Bit4 Unterspannung Nein
[ Bit5 Uberstrom Nein
[ Bit6 Battericausfall Nein
= 3 Unterstiitzung von Warnungen
[ BitD Frequenziiberschreitung Ja
[ Bit1 Temperaturiiberschreitung Nein
[ Bit2 Regelreserve Beleuchtung Nein
[ Bit3 Batterieladung Nein
[ Bit4 Referenzpunkt Nein

@ Detailinformationen zum Messgeratestatus finden Sie in der EnDat-
Schnittstellenbeschreibung.
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Statusanzeige EnDat 2.2

Leuchtet ,,Busy” gelb, wird signalisiert, dass gerade ein Speicherzugriff auf das
Messgerate- EEPROM erfolgt (max. 12 ms); andernfalls ist die LED grau (ohne
Funktion).

Die Busy-LED wird bei Zwangsdynamisierung und Gebern mit Funktionaler
Sicherheit verwendet.

EnDat-Status
hertragung Fehler Warnungen Ref.marke Busy

O

Die LED , Referenzmarke” zeigt an, ob das Referenzmarkensignal von der EIB
erkannt wurde. (Diese Funktion wird nur in Verbindung mit EIB-Schnittstellen-
Konvertern verwendet). Bei angeschlossener EIB-Elektronik und inkrementalen
Messgeréaten ist die LED-Farbe Grau und wechselt nach dem Uberfahren der
Referenzmarke auf die LED-Farbe Gelb.

EnDat-Status

O @) @) O O

ihertragung Fehler Warnungen Ref.marke Busy

o Bei absoluten Messgeraten zeigt die LED "Referenzmarke" standig die
Farbe Gelb.

Bei absoluten Messgeraten, die keine Inkremental-Signale ausgeben
(z. B. EnDat 2.2, rein seriell) ist die Anzeige "Inkremental-Status”
ausgeblendet.
Die Status-Anzeige "Ref.marke" wird bei EIB-Anpasselektroniken
(Schnittstellen-Wandler, inkremental/absolut) verwendet. Denn erst
nach dem Uberfahren der Referenzmarke (graue LED = Referenzmarke
nicht erkannt, gelbe LED = Referenzmarke erkannt) ist das inkrementale
Messgerat "quasi absolut".

Messgeratestatus-Detailanzeige EnDat 2.2
Betriebszustandsfehlerquellen
Die Funktion , Betriebszustandsfehlerquellen” liefert detaillierte Angaben zu

erkannten Fehlern und ist eine Erweiterung zum EnDat 2.2-Fehlerregister im
Betriebszustand.

Der Zugriff erfolgt Gber die EnDat-Zusatzinformation. Vorteil ist der schnellere
Zugriff im geschlossenen Regelkreis und eine Unterscheidung, ob die Fehlerquelle
durch den Single- oder den Multiturn-Anteil der Positionswertbildung verursacht
wurde.
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0 Nur EnDat 2.2 unterstltzt die Betriebszustandsfehlerquellen. Nicht
jedes Messgerat unterstitzt diese Funktion. Die Fehlermeldungen
sind geréatespezifisch! In der Messgeratekonfiguration
[Messgeratedaten]/Herstellerparameter EnDat 2.2/ Unterstiitzung
Betriebszustandsfehlerquellen ist hinterlegt, ob diese Funktion
unterstltzt wird und welche Fehlerquellen sie umfasst!

Die Funktion wird Uber die Taste , Detaillierte Statusanzeige
Q anzeigen” aufgerufen.
Absolutposition [Bit]
353534&‘3231302928272825242322212019181?151514131211 m{9 |87 |65 |4]3]2]1
EnDat-Status
(] o o @) o]
iibertragung Fehler Warnungen Ref.marke Busy
B E)]
Messgeratestatus
Ubersicht der Messgerat- und Ubertrag fehl

Fehler:
Bit 1 - Signalamplitude
Bit 2 - Positionsfehler

Warnungen:
keine

3]

El | > Taste "Betriebszustandsfehlerquellen auslesen" driicken
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Anzeige, wenn die Funktion , Betriebzustandsfehlerquellen” vom Messgeréat nicht
unterstatzt wird:

Unterstiitzung Betriehzustandsfehlerquellen

( i Bei diesem Messgerdt werden die
Betriebszustandsfehlarguellen nicht unterstitzt.

K

Anzeige nach dem Quittieren mit der Taste ,, OK":

Messgeratstatus

Ubersicht der Betriebszustandsfehlerquellen

Betriebszustandsfehlerquellen:
Keine Unterstitzung!

e | )
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Anzeige, wenn die Funktion ,Betriebszustandsfehlerquellen” vom Messgerat
unterstltzt wird. Detaillierte Angaben zu aufgetretenen Fehlern:

Messgeratestatus

Ubersicht der Betriebszustandsfehlerquellen

Betriebszustandsfehlerquellen:
Bit 1 - Signalamplitude

Bit 2 - 5 Pos1

Im Messgeratespeicher ist unter ,,Parameter des Messgerateherstellers fir
EnDat 2.2" gespeichert, welche Betriebszustandsfehlerquellen vom Messgerat
unterstltzt werden.

62 HEIDENHAIN | Benutzerhandbuch ATS-Software | 09/2017



Softwarebeschreibung | Basisfunktionen

Messgeratkonfiguration [Messgeratedaten]
BINIED, o cresmmmsigmer: oy e
Offset zwischen Poswert und Poswert 2 10 &
Unterscheidbare Umndreh. mit Skalierfakiar
= 3 Unierstutzung Detrebszustandstehisiquelian
[ Beleuchtung MNein
[ Signalamplitude Ja
0O SPosl Ja
- [0 Uberspannung Ja
~ [ Unterspannung Ja
<[ Uberstrom Nein
() Temperaturiiberschreitung MNein
0O SPosz Ja
[ S System Ja
1 S Al Power Down MNein
-1 MPos1 Nein
-1 MPos2 Nein
~ [ M System Mein
-3 MAllPawer down MNein
O M Uberlauf Mein
1 M Batterie MNein
[ Sicherheitsrelevante Massschrite 3123613
[ Micht sichetheitsrelevante Unterteilung rel. Pos 22000
[ Micht sichetheitsrelevante Unterteilung Pos2 il
- e sz\agenswgna\e
~ [ Unterstiitzung Status Tastsysteme 0
[ Zeiteinheit Zeitstempel (Tastsystems) Angabe nicht unterstiitzt
& [ Referencing of incremental encoders
0O Won 47 0
- wart48 0
-1 wart43 0
~[) Want50 0 o

&)

Verbinden mit EIB-Anpasselektronik

Die EIB (Extended Interface Box) ist ein Schnittstellenwandler von einer Eingangs-
in eine Ausgangsschnittstelle.

Folgende Eingangssignal-Schnittstellen sind maglich:
B EnDat 2.2 (EnDat 22)
B 1Vgs (mit einem oder zwei Eingangen)

Folgende Ausgangssignal-Schnittstellen sind maglich:
B EnDat 2.2 (EnDat 22)

Fanuc Serial Interface

Mitsubishi High Speed Interface

DRIVE-CLiQ (Functional Safety)

YASKAWA

EIB 2391 S
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EIB3391Y

Um die EIB zu Uberpriifen, muss am Eingang ein zur EIB passendes inkrementales
Messgerat angeschlossen sein (Betriebsanleitung der EIB beachten).

» EIB und Messgerat am PWM oder an der IK 215 anschlieRen

» Uber die ATS-Software verbinden

o Die ID der EIB zum Verbinden mit der ATS-Software
verwenden!

» Im Hauptmendi , Basisfunktionen” die Funktion ,Positionsanzeige” anklicken
> |Im Displaybereich , EnDat-Status” wird eine Warnung (rote LED) angezeigt

File Help

Positionsanzeige [EnDat 2.2]

Relative Position

Messwert [Schritte]

1589 1

363503433 |32 |31 (30|29 |28 |7 |26 | 25|24 (ed 22|21 |0 |19 |16 |17 (16|15 14|13 12|11 |10 9

m
-
=
-
-
5
-

-

EnDat-Status
(®) o (o] o o
iibertragung Fehler Warnungen Ref.marke Busy

Relative Position [Bit]
\
|

(]

| EIB392 | 578624-02 |!
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QI » Taste , Detaillierte Statusinformation” driicken

Positionsanzeige bei angeschlossener EIB 192 mit Fanuc-Schnittstelle.
Absolutposition ist unglltig, da Referenzmarke (LED grau) noch nicht Uberfahren

wurde und die Alarm-LED Rot anzeigt.

Positionsanzeige [Fanuc]

Absolutposition
Messwert [Schritte]

1635

Absolutposition [Bif]
37|36 |35|34 (3332313029 (28|27 |26 |25 |24 |23 |22 |21 |20(19 (18 (17|16 |15|M4[(13[12|1M|1w0|(93 |8 |7 [6[5)4]3[2]1
Fanuc-Status
Ubertragung Ref.marke Alarm

> Die Warnung ,,Bit 4 - Referenzpunkt nicht Uberfahren” wird angezeigt

Anzeige bei Fanuc: , Fehler: Bit 2 -> Bei inkrementellen Messgeréaten ist dieses
Bit nach dem Einschalten gesetzt!” Die Statusanzeige ,Ref.marke” hat die Farbe

Grau.

Messgeratestatus

Ubersicht der Messgerit- und Ubertragungsfehler

Fehler:
keine

Warnungen:

Bit 4 - Referenzpunkt nicht dberfahren

Messgeratstatus

Ubersicht der Messgerat- und Ubertragungsfehler

Fehler:
Bit 0 - Sammelalarm
Bit 2 - Batteriespannung unterhalb Betriebsspannung
-= Bel inkrementellen Messgeraten ist dieses Bit nach dem Einschalten gesetzt!

HEIDENHAIN | Benutzerhandbuch ATS-Software | 09/2017

65




Softwarebeschreibung | Basisfunktionen

> Referenzmarke(n) des Messgerates Uberfahren

> Erst nach Uberfahren der Referenzmarke beziehen sich die absoluten
Positionswerte auf diesen festen Bezugspunkt. Die Statusanzeige ,, Ref.marke”
wechselt nach Erkennen der Referenzmarke auf die Farbe Gelb.

> Anzeige ,Warnungen” bleibt auf Rot und muss manuell zurlickgesetzt werden

o Erst nach dem Uberfahren der Referenzmarke ist ein Léschen maglich!

Positionsanzeige [EnDat 2.2]

Relative Position
Messwert [Schritte]

4020 ibc

Relative Position [Bit]

36|35 (3433|3231 30| 29|28 |27 |26 |25 |24 (23|22 |21 (201918 |17 | 16|16 |14(13 (12|11 (10 9|8 |7 (6|5 |4 ([3|2]|1

EnDat-Status
o (&) ] O O
Ubertragung Fehler Warnungen Ref.marke Busy

o o]
Positionsanzeige bei angeschlossener EIB 192 mit Fanuc-Schnittstelle:
» Vorgehensweise wie EnDat; hier die Anzeige ,Alarm” manuell zurlicksetzen

o Erst nach Erkennen der Referenzmarke kann die Warnmeldung im

Messgeratestatus manuell mit Taste Ql geldscht werden!
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Messgeratestatus

Ubersicht der Messgerit- und Ubertragungsfehler

Fehler:
keine

Warnungen:
keine

Warnmeldung geléscht

HEIDENHAIN | Benutzerhandbuch ATS-Software | 09/2017 67



Softwarebeschreibung | Basisfunktionen

File Help

Positionsanzeige [EnDat 2.2]

Relative Position

162 1604

Relative Position [Bit]
3B (3534|3332 31|30 2926|2726 |25 24|23 |22 )21 |20 |19 (18|17 WEHM 12|11 |1o| 9| 8|7 |6 |5|4|3|2|1
EnDat-Status
Ubertragung Fahior Warnungen Ref.marke| Busy

P

EIB 392 578624-02 |;w

Positionsanzeige [Fanuc]
Absolutposition
Position [pm]
lE ! l8 U.E " 5
Absolutposition [Bif]
37| 36|35 |34|33|32 |31 |30|29|28 |27 |26 |25 |24 |23 |22 |21 | 20|19 |18 |17 |16 |15|14 (1312|1109 |8 |7 |65 |4]|3]|2]1
Fanuc-Status
(#] @] (%]
Ubertragung Ref.marke Alarm
L]
Messwertansicht
Tl-1¢ Die Messwerte werden so angezeigt, wie sie vom Messgerat

Ubertragen werden.
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Positionsanzeige [EnDat 2.2]

Absolutposition

Messwert [Schritte]

3883033¢

Messwert [Schritte]

38830336

' Die Messwerte werden entsprechend der eingestellten Mess-
Il. gerateparameter in eine Langen- [um] bzw. Winkelinformation
[Grad] umgewandelt.

Inkrementalposition

Positionsansicht

Positionsanzeige [EnDat 2.2]

Absolutposition

Position [pm]

194454560

Inkrementalposition

194454585
469 S1i0u38c

463 9100358

Ansicht bei Multiturn-Drehgebern

o Bei Messgeraten ohne Inkrementalsignale fehlt die Anzeige
. Inkrementalposition”!
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Inkrementalzahler l6schen

@ Der Inkrementalzahler wird auf Null (0.0) gesetzt.

Positionsanzeige [EnDat 2.2]

Absolutposition

Position [pm]

194454295

Position [pm]

nnmnn
uuuy

Inkrementalposition

Gleichsetzen

(Anzeigen der Absolut- und Inkremental-Position werden gleich-
gesetzt).

| Die absolute Position wird vom Inkrementalzahler dbernommen

Positionsanzeige [EnDat 2.2]

Absolutposition

Position [pm]

19446059

Position [pm]

13446039

Die absolute und die inkrementale Position werden an den
Zahlgrenzen zueinander synchronisiert (Nulldurchgang der
absoluten und der inkrementalen Spur).

Inkrementalposition

Synchronisationsmodus

=

Positionsanzeige [EnDat 2.2]

Absolutposition

Messwert [Schritte]

61108850

Messwert [Schritte]

- 19

Inkrementalposition

Synchronisation nicht aktiv
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Positionsanzeige [EnDat 2.2]

Absolutposition

Messwert [Schritte]

67108836

61108836

Zahlrichtungsumkehr der Inkrementalpositionen
Beispiel an einem 13-Bit-Drehgeber

Wird Uber die Nullposition ins ,,Minus” verdreht, beginnt der Absolutcode

der Absolutspur neu mit dem hochsten Positionswert (im Beispiel 8191). Der
inkrementale Zahler hingegen zahlt nach der Nullposition ins Minus mit -1, -2 usw.
Wird der Synchronisationsmodus aktiviert, beginnt auch der Inkrementalzahler mit
dem grofdten Absolutwert (im Beispiel 8191).

Zahlgrenze

Counting limit

73
... 8189, 8190, 8191,
e =3,-2, 1,

-

Inkrementalposition

Synchronisationsmodus aktiv

. absolute

. incremental
Inkrementalspur
Incremental track

1,2,3,..
1,23,

Zahlgrenze = Absolutwert Null (D)

Absolutpositions- [Bit-] Anzeige
Der angezeigte Wert entspricht dem vom Messgerat Ubertragenen Positionswert
(1:1-Darstellung der Ubertragenen Daten ohne Umrechnung).

Die absolute Messgerateposition wird als Binarwert dargestellt. Position 1
entspricht Bit 1, das dem LSB (Least Significant Bit) des Positionswerts entspricht.
Die Bit-Lange kann variieren und ist vom angeschlossenen Messgerat abhangig.
37[36[35[34[33[32[31[30[29] 28[27[26] 5[ 24 ] 23] 22[21] 20181817 18] 15[14 [13[12[11 0] s [ [ 7 s [5 [ 4 [ 3 [ 2] 1]
I 0 [ || EHj [T 1]
Beispiel: Drehgeber mit 37 Bit

umgekehrt. Bei bestimmten Messgeraten (z. B. SSI-Drehge-
ber) ist die Zahlrichtung der Inkrementalzahler programmierbar
und die ATS-Software kann zur Parallelmessung dazu angepasst
werden.

7 Die Zahlrichtungsanzeige der Inkrementalpositionen wird
i, |
s

Nullpunktverschiebung

Bei EnDat-Messgeraten ist es moglich, eine kundenspezifische
Nullpunktverschiebung durchzufiihren. Dadurch kann das Messgerat (z. B.
Rotorlage-Erkennung an Synchronmotoren) achsspezifisch an die Maschine bzw.
Motor angepasst werden.
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6 Bei einer erneuten Nullpunktverschiebung wird das Aufheben einer
bereits bestehenden Nullpunktverschiebung empfohlen!

0 Eine korrekte Nullpunktverschiebung ist nur bei Stillstand des
Messgerates moglich!

Gefahr durch unkontrollierte Bewegung des Motors bzw. der
Maschinenachse bei falsch gesetzten Nullpunkt!

Ein falsch gesetzter Nullpunkt (Feldwinkel bei Synchronantrieben) kann zu
unerwulnschten Reaktionen eines Motors bis hin zur Unkontrollierbarkeit einer
Maschinenachse flihren. Unkontrollierte Bewegungen der Maschinenachse
koénnen zu ernsthaften Verletzungen des Korpers oder zum Tode fihren.

» Einstellung des Nullpunkts nur aus zwingenden Grinden verandern (z. B.
Austausch des Drehgebers).

Gefahr durch vertikale oder hangende Maschinenachsen!

Nicht gesicherte vertikale oder hangende Maschinenachsen kdnnen sich
unkontrolliert bewegen und zu ernsthaften Verletzungen des Korpers oder zum
Tod flhren.

> Vertikale oder hangende Maschinenachsen vor Herunterfallen sichern

o Eine Anderung der Nullpunktverschiebung im Messgerat kann z. B.
bei funktional sicheren Applikationen einen erneuten Abnahmetest
erfordern.

o Bei bestimmten Applikationen kann es erforderlich sein, nach einer
erfolgten Nullpunktverschiebung eine Erstinbetriebnahme der Anlage
vorzunehmen.

Nullpunktverschiebung setzen
& | > Symbol anklicken

Beachten Sie den folgenden Hinweis auf dem Display!

> Taste "Ja" drlcken
> Das Ment "Nullpunktverschiebung" erscheint

Zwei Arten der Nullpunktverschiebung sind maglich:

1. Nullpunktverschiebung konform zu den Inkrementalsignalen (Haken
eingetragen)

Die Zuordnung der Nullposition zur Signalperiode (Inkrementalsignal) wird hier
berUcksichtigt.
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o Der absolute Nullpunkt wird nach der Nullpunktverschiebung
nicht immer exakt die aktuelle Position sein. Das ATS-Programm
berechnet den neuen Nullpunkt so, dass seine Lage in Bezug auf
die Inkrementalsignale der EnDat-Spezifikation entspricht, also der
gewdlnschten Position so nahe wie moglich ist!

HINWEIS

Bei Messgerateausflihrungen ,, mit Inkrementalsignalen”
(Schnittstellenbezeichnung EnDat 01 und EnDat 02) muss am Display der Haken
im Feld "Nullpunktverschiebung konform zu den Inkrementalsignalen” und
Markierungs-Punkt "auf aktuelle Position" gesetzt sein (Grundeinstellung)!

Die Auswahl "auf Position absolut" darf ausschlieRlich bei EnDat-Messgeraten
ohne Inkrementalsignale (rein serielle Datenausgabe, Bestellbezeichnung EnDat
21 und 22) verwendet werden!

Bei einer erneuten Nullpunktverschiebung wird das Aufheben einer bereits
bestehenden Nullpunktverschiebung empfohlen

#8 HEIDENHAIM: ATS - Adjusting and Testing Software =loi=|
Datei  Hiffe

Nullpunktverschiebung

A Das Kontrollkastch
"3 deaktiviert werden. (E

Art der Nullpunktverschiebung

k konform zu den Inkrementalsignalen” darf nur bei rein serieller Dateniibertragung
icht bei EnDat der Ei llung "EnDat konform™)

Nullpunktverschiebung konform zu den Inkrementalsignalen

© auf aktuelle Position Q auf Position absolut

Setzen I Abbruch |

| LC 483 | 557650-06 |
Art der Nullpunktverschiebung
Nullpunktverschiebung konform zu den Inkrementalsignalen
@ auf aktuelle Position O auf Position absolut

o Der standardmalig eingetragene Haken bei "Nullpunktverschiebung
konform zu den Inkrementalsignalen" darf nur bei EnDat-Messgeraten
mit Bestellbezeichnung EnDat 21 und 22 mit rein serieller
Datenubertragung (ohne A-/B-Signale) entfernt werden!

2. Nullpunktverschiebung nicht konform zu den Inkrementalsignalen (kein
Haken eingetragen)

Eine Zuordnung der Nullposition zur Signalperiode (Inkrementalsignal) wird nicht
berlcksichtigt!
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o Die Auswahl "auf Position absolut" darf ausschlieRlich bei EnDat-
Messgeraten ohne Inkrementalsignale (rein serielle Datenausgabe,
ohne A-/B-Sinussignale, Bestellbezeichnung EnDat 21 und 22)
verwendet werden!

» Nullpunkt , auf aktuelle Position” setzen

©

O auf Position absolut

o Das Messgerat muss vor der Nullpunktverschiebung an dem Punkt
positioniert werden, an dem der neue Nullpunkt gesetzt werden soll.

» Nullpunkt ,auf Position absolut” setzen

QO auf aktuelle Position @ auf Position absolut
Setzen auf Position absolut

Nullpunktverschiebung in Schritten

Position [Schritte]

©

Die gewtinschte Nullpunktverschiebung kann in das blau markierte Feld als Zahlenwert
eingetragen werden.

Setzen auf Position absolut Setzen auf Position absolut

Nullpunktverschiebung in Schritten I Nullpunktverschiebung in Schritten

Position innerhalb
Position [Schritte] einer Umdrehung [Grad]

241256 241.256|

Bei Langenmessgeraten kann der Absolutwerte-Eintrag in [Schritte] oder in [um]
erfolgen.

Bei rotatorischen Messgeraten kann der Absolutwert-Eintrag in [Schritte] oder
[Grad] erfolgen.

> Taste ,Setzen” drlicken
> Der Nullpunkt wird im Messgeratespeicher gespeichert

Setzen Abbruch

Nullpunktverschiebung aufheben

» » Taste , Nullpunktverschiebung aufheben” driicken
& » Taste ,Ja” drlcken

> Die Nullpunktverschiebung wird auf den
Auslieferungszustand zurtickgesetzt
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& HEIDENHAIN: ATS - Adjusting and Testing Software =] 3|
Datel Hife

Positionsanzeige [EnDat 2.2]

Absolutposition

Messwert [Schritte]

48342231

Inkrementalposition

Messwert [Schritte]
i Wollen Sie die aktuelle Nullpunktverschiebung wirklich ; i 8 8 3 S
aufheben?
Absolutposition [Bit]
= ] = |
2|3 |30| 29|28 |27 |2 |52 (e |7 |85 |a]3]z2|1
Inkremental-Status EnDat-Status
Frequenz Amplituden Ubertragung Fehler Warnungen Ref.marke Busy

Nullpunktverschiebung tiberpriifen mit der Taste "Info-
Nullpunktverschiebung"

> Taste "Info-Nullpunktverschiebung" driicken

é_‘i"

> Uber den Info-Dialog kann jetzt die kundenspezifische Nullpunktverschiebung
und deren Eigenschaften eingesehen werden:

= Nullpunktverschiebung in Schritten

B Nullpunktverschiebung in pm

B Nullpunktverschiebung in Grad [°] bei rotatorischen Messgeraten
|

Nullpunktverschiebung konform zu den Inkrementalsignalen ja oder nein
ausgewahlt

¥8 HEIDENHATH: ATS - Adjusting and Testing Software =lofx]

Datei Hiffe

Positionsanzeige [EnDat 2.2]

Absolutposition

Messwert [Schritte]

4294365464

Messwert [Schritte]

42QUQLRGURY

Absolutposition [Bit] Info-Dialog kundenspezifische Nullpunktverschiebung
i' nullpunktverschisbung [Schritte] -48344000
J Mullpunktverschiebung [im] -241720.00 |

Nulpunktverschisbung kenform zu den Inkrementalsignalen?  ja

Inkrementalposition

Inkremental-Status

Frequenz Amplituden y
[ ) @f-] o] 2| #[[7] 2] |
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Uberpriifung der Nullpunktverschiebung im Messgeratespeicher

Im Messgeratespeicher unter dem Bereich , Betriebsparameter” besteht die

Moglichkeit, die gesetzte Nullpunktverschiebung zu Uberprifen. Dazu muss zuerst

die Messgeratekonfiguration des Messgerats ausgelesen werden.

» |Im Funktionsfenster Basisfunktionen ,Messgeratespeicher anzeigen”
auswahlen

[Z] HEIDENHAIN: ATS - Ad

File Help

ﬁ Verbindung zum Messgerat trennen
Basisfunktionen

u./" Positionsanzeige
Q Inkrementalsignal-Anzeige

- Q Messgeratespeicher anzeigen

% Messgeratespeicher-inhalte vergleichen

Spannungsanzeige
Diagnose

u#' Absolut-iInkremental-Abweichung

& Sprachauswahl

% Produktschlissel verwalten

RCN 5380 | 667831-01 |.

B A
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Messgeratkonfiguration [Messgeratedaten]

Eintrag Wert
(11 Betriebszustand
@ P des Messgeratet

(1 Betriebsparameter

(1 OEM (Bereich 1)

(3 OEM (Bereich 2)

(1 OEM (Bereich 3)

(3 Karrekturwene des Messgerateherst. (Be.
(13 Parameter des Messgerdteherstellers it

=T
> Die Messgeratedaten werden vom Messgeratespeicher zum Prifgerat

Ubertragen
» Baumstruktur des Verzeichnisses , Betriebsparameter” 6ffnen

Messgeratkonfiguration [Messgeratedaten]

| Wiert
- Betriebszustand -
-- [0 Parameter des Messsystemherstellers 7
Ela Betriebzparamater

- [ Mullpunktverschisbung

In der Tabelle finden Sie unter ,,Wert"” den Wert der Nullpunktverschiebung in
Messschritten. Fir Messlangen bis 32 Bit wird Wort 0 und Wort 1, fir Messlangen
bis 48 Bit auch Wort 2 verwendet.

Editieren des Nullpunktverschiebungswerts

o Das manuelle Editieren der Nullpunktverschiebung wird nur getibten
Anwendern empfohlen! Verwenden Sie zur Nullpunktverschiebung
immer die Tasten , Nullpunktverschiebung Setzen” oder
. Nullpunktverschiebung Aufheben” im Bildschirm ,, Positionsanzeige
Die Nullpunktverschiebung , EnDat-konform™ wird nur hier
bericksichtigt!

"

1. Editieren in der Wertezeile Nullpunktverschiebung (Wort 0):
» Wert der Nullpunktverschiebung auswahlen
> Neuen Wert eingeben

Falls die Nullpunktverschiebung aufgehoben werden soll, muss der Wert 0
eingetragen werden.

=1

Zur Aktualisierung der editierten Nullpunktverschiebung muss die
Messgeratekonfiguration im Messgerat gespeichert werden.
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Q > Taste ,EnDat” (,Messgeratekonfiguration im Messgerat
EnDat speichern”) driicken

» Das Fenster "Speicherbereichsauswahl" erscheint

Speicherbereichsauswahl

Auswahl der zu iibertragenden Speicherbereiche

O Betriebszustand
Hetriehsparameter!

O oEM-Parameter (Bereich 1)
O oEM-Parameter (Bereich 29
O OEM-Parameter (Bereich 3)

Ubertragen Abbruch

> Speicherbereich , Betriebsparameter” auswahlen
» Taste ,Ubertragen” driicken
» Die Daten werden im Messgerat gespeichert
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2. Editieren im Fenster Nullpunktverschiebung:

[ » Taste drlcken (rechts neben ,Wert-Nullpunktverschiebung”)
» Das Fenster ,Nullpunktverschiebung” erscheint

Messgeratkonfiguration [Messgeratedaten]

Eintrag | Wiert |
38 |2 Betriebszustand
-- 23 Parameter des Messsystemherstellers
E}a Betriebsparameter

- [ Mullpunktverschisbung |-?SBBDDD L”_I
- whort 2 a
[ (2 Konfiguration Diagnose
[¥ adiesszumeisung
& [ Arweizungen
- ¥ Ansprechschwelle Wamb
- [ Zykluszeit Dl
- [ wort 9
- ¥ whart 10
- L wort 11
- LY Wort 12 e [111111111000011000011100111 00000
- [ wiort 13 U=ty
L w14
- [ Wt 15
B+ [_] OEM [Bergich 1) Ok Abbruch
- (L] OEM [Bereich 2)

» Wert (Dezimal / Hexadezimal / Binar) auswahlen
> Taste "OK" drlicken

¥ Nullpunktverschiebung

~Meuer'Wert

|FFBE1 CED

Hexadezimal

o Durch Eingabe des Werts 0 wird die Nullpunktverschiebung
aufgehoben.

o Wird die Nullpunktverschiebung manuell im Betriebsparameterbereich
editiert, Uberprift die ATS-Software den Eingabewert nicht auf ,EnDat-
Konformitat”!

‘5 » Taste , EnDat” (,Messgeratekonfiguration im Messgerat
EnDat speichern”) driicken

> Das Fenster Speicherbereichsauswahl erscheint

» Speicherbereich , Betriebsparameter” auswahlen
» Taste ,Ubertragen” driicken
» Die Daten werden im Messgerat gespeichert
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5.3.2 Inkrementalsignal-Anzeige

In der Basisfunktion , Inkrementalsignal-Anzeige” werden die Inkrementalsignale
(Sinus und Cosinus) als Oszilloskopdarstellung und die Signalparameter als
Balkendiagramme dargestellt. Die Toleranzen der Inkrementalsignale kénnen
hier Gberprift werden. Mit verschiedenen Einstellungen kann die Anzeige an die
Prifsituation angepasst werden.

o Die Oszilloskopfunktion reicht fir die meisten Standardprifungen aus.
Schnelle Signaldanderungen (Fehlerspikes, Rauschen usw.) werden unter
Umstanden nicht erkannt! Fir diese Anwendungen werden zuséatzliche
Prifmittel wie PWM 9 und separates Digitaloszilloskop bendtigt!

> Auf ,Inkrementalsignal-Anzeige” doppelklicken

) HEIDEMHAIM: ATS - A

File

Help

ﬁ Verbindung zum Messgerat trennen

D Basisfunktionen

é n.(". Positionsanzeige

O Inkrementalsignal-Anzeige

~ ¥ Messgeritespeicher anzeigen

%
% Messgeratespeicher-Inhalte vergleichen

li Spannungsanzeige
D Diagnose

naﬁ. Absolut-Inkremental-Abweichung

% Produktschlissel verwalten

Die ., Inkrementalsignal-Anzeige” ist ein digitales Speicheroszilloskop mit Anzeige
der relevanten Inkrementalsignal-Messwerte und Standardtoleranzen. Die
Inkrementalsignale (Sinus und Cosinus) kénnen als Kreisfunktion (X-Y-Darstellung)
oder als Sinus-Cosinus-Diagramm (Y-t-Darstellung) angezeigt werden.

Die Auswahl erfolgt im Setupmend .

Speichern und Drucken der Diagramme ist mdglich.
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Kreisdarstellung (X-Y)

@ Eine detaillierte Erklarung von Begriffen wie z. B.
Balkenbezeichnung TV1[°], PHA [°], V A/B usw. finden Sie im Kapitel
"Bildschirmbeschreibung Analogsignale”, Seite 174.

Informationen zu Signalgrofsen und -toleranzen
siehe "Schnittstellenbeschreibung” in folgenden Prospekten:
m Schnittstellen von HEIDENHAIN-Messgeréaten ID 1078628-xx

B Technische Information "EnDat 2.2 - Bidirektionales Interface flr
Positionsmessgerate" ID 383942-xx

#8 HEIDENHAIN: ATS - Adjusting and Testing Software =lalx|
Datel Hife
Inkrementalsignal-Anzeige
Kreisdarstellung Ink talsignal-Eil haft
SIGA [ B 1
0, 05 08 07 0% 09 7 11 12 13 14 15
SIGB [ 100 ]
04 0.5 [ 07 03 [X) 1 11 12 13 14 15
VAB [ ] ]
02 08 07 08 (1h:] 1 *:4 1.2 13 14
PHA[ L E ]
15 -10 5 ) 5 10 15
" VI [] [ 04 |
20 15 10 5 [] 5 10 15 20
02 ™v2[] [ 0.3 1
20 15 10 B3 [] 5 10 15 20
04
06 -
a5 04 a2 0 02 4 06
LC 483 55765006 19345953
Inkremental-Position Inkremental-Status
Messwert [Signalperioden]
8 ﬁ 8 ﬂ 8 3 Frequenz ° Amplituden °
' (K
2| @ffe [# 1| B W )

Messung gestoppt. | Lca4ss | 55765006 1 ]

In der Kreisdarstellung bedeutet der innere griine Kreis die minimale
Amplitudenhoéhe, der aufdere grine Kreis die maximale Amplitudenhdhe
(Toleranzbereich der Amplitude).
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¥
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y-t-Darstellung

1 1 1
1 1 1 1
e O e T o e
1 1 1
1 1
1 1 1
1 1 1 1
1 1 1
| e e e T i ibiig i =)
1 1 1 1 1
1 1 1 1 1 1
1 1 1 1 1 1
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200
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Zoomfunktion

Die Oszilloskopanzeige weist eine Zoomfunktion auf, die Uber die linke Maustaste
gesteuert wird.

Zoomen eines Bereiches

06
0.4 r
0.2 ”

02

04

05

0 1024 2048 307.2 4096 512 144 7168 8192 9215

» Mit gedriickter linker Maustaste ein Rechteck diagonal von oben links nach
unten rechts (ber den gewlinschten Bereich ziehen

> Der Ausschnitt wird vergrofdert dargestellt

0.4 -
0.2 -
-

. 1

2045 256 3072 3504 4096 4608 51I2 ag5.2 614.4

Mit dem Scrollrad der Maus kann der gezoomte Bereich vertikal und mit
gedruckter rechter Maustaste in vertikaler und horizontaler Richtung verschoben
werden.
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Zoom Riickgangig

0.4 -

0.2+

Ly U ]

2045 256 3072 3534 40965 4608 9512 3632 6144

> Mit gedrlckter linker Maustaste den Cursor diagonal von rechts unten nach
links oben ziehen (eine kurze Bewegung ist ausreichend)

Oszilloskop-Bildschirm speichern oder drucken

Diese Funktion wird mit der rechten Maustaste durch Klicken in den Bildschirm
aktiviert.

» Im KontextmenU , Diagramm speichern...” oder ,Diagramm drucken...”
auswahlen

» Den Bildschirmhinweisen folgen

0E
b
02] J

0 1024 2045 3072 4096 212 514.4 TI68 8192 91 6

HEIDENHAIN | Benutzerhandbuch ATS-Software | 09/2017



Softwarebeschreibung | Basisfunktionen

Diagramm speichern: Diagramm-Software TeeChart = eigenstandiges, in die ATS-
Software integriertes Programm

Beispiele, die mit dem Befehl speichern moglich sind:

Bild: Grafikformat andern (Bildformat [.bmp, .wmf oder .emf], Diagramm-Grof3e,
-Farbe, -Ausfihrung usw.)

TeeDatei: Format der Daten Binary, Text oder XML (Software-EntwicklerTool zur
Grafik-Programmierung!)

Daten: Format zur Datenspeicherung (Text-, XML, HTML:, Excel-File usw.;
Uberschrift, Zahlenformat, Tabs, Komma usw.)

Reihe: Welche aufgezeichneten Daten sollen flir das Diagramm verwendet
werden? (alle oder bestimmte auswahlen)

Die Daten konnen kopiert, gespeichert, gesendet oder angezeigt werden.

x
Bid |TeeDatei | Daten |

S Optionen | Grafe |

alz Metafile

Earben: Voreinst, hd|
[~ Monochrom

A, | g
—'I.F-nrsd'lil.u
1 /C‘ “V Al
Ill L:"'I nfls' \S\ w w

k2 1rar
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Im folgenden Beispiel wurden Signaldaten im Excelformat Ubertragen und
ein Exceldiagramm aus einer definierten Anzahl von Datenpunkten erzeugt
(Excelfunktionalitat). Die Anzahl der Datenpunkte und der Bereich kénnen im
Programm Excel beliebig ausgewahlt werden (z. B. zur Dokumentation von
Signaleinbriichen bzw. Storungen am Ausgangssignal).

in
Cr

Start Einfigen | Seitenlayout Formeln Daten  Uberprafen Ansicht Agile PLM 1 Acrobat  Nuance PDF i‘ Entwurf Layout Format @ - & X

i o

andern speichern
Typ

& A

Diagrammtyp Als Vorlage || Zeile/Spalte  Daten
wechseln  auswahlen

Daten

1><>6r

A EYA | R
oy Diagramm
= || verschieben

Diagrammfaormatvorlagen ort

Diagramm 1

v(-

%]

A |

B

1|«

X

Y

-0,45928136
-0,47702338
-0,48807388
-0,4892067
-0,48335379
-0,46881593
-0,44936918
-0,41944384
-0,38564803
-0,34467769
-0,29879846
-0,24734954
-0,19174693
-0,13246266
-0,07270639
-0,01172289
0,05114865
0,11317057
0,17273804
0,22985107
0,28243282
0,33237132
0,37466328
0,41299038
0,44404854
0,46661054
0,47982678
0,49039977
0,48945575

BEENEERENREEE R EEEE HE O N R REN

E
-

0,
r

48058199
. I>Tl TeeChart /¥

0,17051712
0,11158446
0,04991295

-0,012703

-0,07541339

-0,13500715

-0,19422313

-0,25041693

-0,30198301

-0,34844914
-0,3901931

-0,42457049

-0,45507569

-0,47424769

-0,48888642

-0,49483635

-0,49238082

-0,48189761

-0,46329227

-0,437887

-0,40539849

-0,36620449

-0,32124945
-0,2701556

-0,21452846

-0,15399026

-0,09496316

-0,02998613
0,03206315

0,094018

3
>
=<
[l

06

-06

EEE =

[
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Diagramm drucken

In der Setupspalte der Diagramm-Software (TeeChart Druckansicht =
eigenstandiges, in die ATS-Software integriertes Programm) kann der Ausdruck
skaliert werden.

Einstellbar sind Hoch-/Querformat (Ausrichtung), Rander (Abstande), proportional,
Kantenglattung und Farbe (glatten) und Hintergrund-Einfarbung (Hintergrund. Unter
Taste "Rand..." sind weitere Einstellungen mdaglich.

TeeChart Druckansicht

=10 x|

Drucker: \\de01ps08\D2163 =| lipmdn.l Drucken | schlisfien I
Ausrichtung:
% Hochformat

" Querformat

rDetail:
Mehr Mormal

..........II

Fiy

Abstande

44547 B50 651 55 560560 SO 400 572 DSTOSTE B0z 4
RCH 5380 66783101 306168324

¥ proportional
¥ glatten
¥ Hintergrund

Rand...
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TeeChart Druckansicht

Drucker: \\de01ps08\D2163 | E_;msdn.l Drucken | schliefien I
rAusrichtung:
™ Hochformat
¥ Querformat

rDetail:
Mehr Mormal

..........II
Fiy

Abstande

55 @ o e 0 o o o
RCH S350 667831 01 J8616832A
[~ proportional
¥ glatten
¥ Hintergrund
Rand...
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Inkrementalsignal-Eigenschaften (Balkenanzeige)

Sind die Signaltoleranzen innerhalb der Spezifikation (Toleranzangaben siehe
Schnittstellenbeschreibung, z. B. im Produktprospekt), werden die Balken ,, grin”
dargestellt; bei Uberschreitung wechselt die Farbe auf ,,Rot”. Die Lage der
farbigen Balken gibt den gemessenen Wert auf der Skala an. Der aktuelle Wert
wird auch digital angezeigt (im Beispiel ist Signal B auRerhalb der Toleranzstriche
und deshalb rot dargestellt!). Das folgende Bild zeigt eine ToleranzUiberschreitung
mit rotem Balken.

o Rote Striche in der Skalierung (siehe Einrahmung im néchsten Bild)
markieren den Toleranzbereich (Standardwerte).

Informationen zu Skalierung und Balkenbezeichnung werden Uber Kontextfenster
angezeigt. Dazu den Mauszeiger auf die Balkenbeschriftung stellen.

Inkrementalsignal-Eigenschaften

SIG A L~ : S LR R e T : |
05 los] o7 0.8 09 1 1 2] s 1.4 15
SIG E|\[EI . . | 0% | . | |
0.5 0.5 0T 02 09 1 11 1.2 ¥ 1.4 15
V AB | . . . 1.11 ] _ |
0.6 0y 0.3 09 1 11 1.2 13 1.4
PHA [] | . . 0.36 . . |
-15 =10 -5 0 5 10 15
VA [7] | . . . 1.67 . . . |
=20 -15 =10 -5 0 b 10 o 20
nerp | . . ——se . |
-20 -15 -10 -5 0 5 10 15, 20
Tastenbeschreibung

Folgende Tasten sind zusétzlich in der Serviceoption aktiv:

L‘:ﬂ Diese Taste 6ffnet das Fenster , Einstellungen”. In finf Einstellberei-
chen kdnnen Anderungen vorgenommen werden.

o Ein Zurlcksetzen auf den Auslieferungszustand ist nicht moglich! In den
folgenden beiden Bildern ,, Einstellungen” sind die Grundeinstellungen
(Auslieferungszustand) abgebildet.

Einstellungen

Diagramm-Darstellung

@ X-Y-Darstellung © yt-Darstellung

Diagramm-Achsen-Bereiche

®-Achse von [Vss]: |-O,65 y-Achse von [Vss]: |-O,65
x-Achse bis [Vss]: |0_65 y-Achse bis [Vss]: |0.65
Diagramm.Daten léschen

Anzahl Werte: |1000

Abtastrate

Abtastrate [us]: |100

Einzelmessung

Anzahl Werte: |1000

Einstellungen fur X-Y-Darstellung
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Einstellungen

Diagramm-Darstellung

O X-Y-Darstellung @ yt-Darstellung |

Diagramm-Achsen-Bereiche

x-Achse von [Punkt]: 0 y-Achse von [Vss]:  -0.65
x-Achse bis [Punkt]: 1000 y-Achse bis [Vss]: 065

Diagramm-Daten ldschen

Anzahl Werte: 1000
Abtastrate

Abtastrate [ys] 100
Einzelmessung

Anzahl Werte: 1000

0Ok | [ Abbuch

Einstellungen fur Y-t-Darstellung (Sinussignale)

Diagramm-Darstel- Auswahl X-Y-Darstellung (Kreis- oder Lissajous-Darstel-
lung: lung) oder Y-t-Darstellung (Sinussignal)
Diagramm-Achsen- Skalierung der Achsen

Bereiche:

Diagramm-Daten Nach Uberschreitung des eingetragenen Werts werden
léschen: die Diagrammdaten geldscht (Minimalwert = 100).
Abtastrate: Abtastrate des Oszilloskops (min. 10 ys, max. 65535 ps)
Einzelmessung: Anzahl der Messpunkte fur die Einzelmessung

Taste stoppt die Messung.

Taste startet die Messung.

Taste aktiviert eine Einzelmessung. (Nach Erreichen der im Fenster
.Einstellungen” eingetragenen Anzahl von Messwerten wird der
Bildschirm ,eingefroren”.)

F v B

Toleranzen der Inkremental-Statusanzeige

Fehleranzeige = ,rote LED-Anzeige” bei

B Amplitude zu klein: typisch 0,20 Vg (ab 0,25 Vsg méglich)
= Amplitude zu grof3: typisch 1,30 Vsg (ab 1,25 Vgs mdglich)
= Frequenzlberschreitung: > 2,0 MHz mdglich

Inkremental-Status

Frequenz o Amplituden °

o Die Ansprechschwelle der Inkremental-Statusanzeige ist nicht identisch
mit der Balkenanzeige (rote Balken). Die roten Skalierungsstriche
der Balkenanzeige entsprechen den Toleranzen der allgemeinen
Ausgangssignal-Spezifikation (Prospektdaten); die Inkremental-
Statusanzeige entspricht der Gerate-Funktionsgrenze!
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5.3.3

Messgeratespeicher anzeigen

Absolute HEIDENHAIN-Messgerate mit EnDat-Interface besitzen einen internen
Messgeratekonfigurationsspeicher. Der Aufbau des Konfigurationsspeichers und
die Bedeutung der einzelnen Datenworte sind in der Schnittstellenbeschreibung
.EnDat-Interface: Bidirektionales synchron-serielles Interface fir
Positionsmessgerate” beschrieben. Diese Spezifikation ist bei HEIDENHAIN

als separates Dokument erhaltlich. Im Nachfolgenden wird daher nicht auf die
Bedeutung der einzelnen Speicherbereiche und Datenworte eingegangen.

Aufruf der Messgeratekonfiguration
» Funktion ,,Messgeratespeicher anzeigen” anklicken

ﬁ Verbindung zum Messgerat trennen

- e .
: uf F'osmonsanzelge

= @ Messgeratespeicher anzeigen <

Messgeratkonfiguration

Eintrag I Wert I

vd 22 8 @3 86 )

> Das Fenster Messgeratekonfiguration erscheint

Laden der Messgeratekonfiguration aus dem Messgerat

> Taste ,EnDat” driicken (, Messgeratekonfiguration vom
EnDat Messgerat laden”)

> Die Messgeratekonfiguration wird vom Messgeratespeicher zum PC
Ubertragen
> Die Messgeratedaten werden als Baumstruktur am Bildschirm angezeigt
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Messgeratkonfiguration [Messgeratedaten]

Eintrag | et
- ] Betriebszustand

- [0 Parameter des Messgerateherstellers

- [ Betriebsparameter

-1 OEM (Bereich 1)

-3 OEM (Bereich 2)

-1 OEM (Bereich 3)

- [ Korrekturwerte des Messgerdteharst. (Bereich 4)

- [ Parameter des Messgerateherstellers fir EnDat2 2

Darstellung der Baumstruktur bei angeschlossenem EnDat 2.2-Messgerat

Messgeratkonfiguration [Messgeratedaten]

Eintrag I T
- [ Betriebszustand

- [ Parameter des Messzpstemherstellers

- (7 Betriebsparameter

- [ OEM [Bereich 2]

- [ OEM [Bereich 3

- [ Komekturwerte des Messzpstemberst, [Bereich 4]

Darstellung der Baumstruktur bei angeschlossenem EnDat 2.1-Messgerat

o Die Baumdarstellungen sind Beispiele. Je nach Spezifikation von
Messgerat und Schnittstelle und verwendetem Produktschllssel kann
die Darstellung variieren.

S AR G o) e o]

Symbolleiste der Messgeratekonfiguration

Messgeratekonfiguration aus einer Datei laden

@ | » Taste drlcken

> Das Dialogfenster , Datei 6ffnen” erscheint

Ahnlich dem Windows-Explorer kénnen z. B. abgelegte
Sicherungsdateien gesucht und ge6ffnet werden. Es konnen nur
Dateitypen mit der Endung *.ecf und *.edf gelesen werden.
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) | | » Hermle » Achsex - AchseX durchsuchen

Organisieren «

x|

Meuer Ordner

18 DEOLPC
1% DEOLPC
1M DEO1PC
18 DEOLPC
18 DEO1PC

18 DEO1PC

1% DEOLPC
M DEOLPC
M pC

. Hermle
). AchseX

Messgeratekonfiguration in eine Datei speichern

Mame

| || LC483ID557650-025N241 21956, ecf M
by’

i

a1 I, "

Dateiname: LC4831D557650-025M24121956.ec ~ ’Speicherinhaﬂe (*.edf;".ecf) v]

I Offnen |vl ’ Abbrechen l

> Taste drlicken

> Die aktuelle Messgeratekonfiguration wird auf dem PC
gesichert

Zuerst mUssen die Daten vom Messgeréat zum PC Ubertragen

werden (siehe nachsten Punkt). Nach dem Offnen des

Dialogfensters , Datei speichern” kann ein neuer Ordner flir

die Messgeratedaten (Sicherung) auf dem PC erstellt werden.

Gespeichert werden die Daten als Dateityp *.ecf oder *.edf.
-

Ko )% . » Hemle b AchseX - AchseX durchsuchen o

Organisieren «

MNeuer Ordner

: @

1% DEOLPC
1% DEOIPC
18 DEOIPC
18 DEOIPC
18 DEOIPC
1M pC

. Hermle
1 AchseX

Mame Anderung

Es wurden keine Suchergebnisse gefunden.

B

bl

Dateiname: LC483ID557650-025M24121956|

Dateityp: | Speicherinhalte (*.ecf)

= Ordner ausblenden
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Messgeratekonfiguration vom Messgerat laden

> Taste , Messgeratekonfiguration vom Messgerat laden”
EnDat drticken

> Die im Messgeréat gespeicherten Daten werden auf den PC
Ubertragen

> Die Baumstruktur der Messgeratekonfiguration erscheint

(siehe Kapitel “Messgeratespeicher anzeigen” und “Laden
der Messgeratekonfiguration aus dem Messgerat”)

Messgeratkonfiguration [Messgeratedaten]

Eintrag [ e |
= [ Betriehszustand

- (1 Parameter des Messgersteherstellers

& [ Betriebsparametar

- (1 OEM (Bereich 1)

#- (1 OEM (Bereich 2)

#- (1 OEM (Bereich 3)

-- (2 Kaorrekturwerte des Messgerdteherst. (Be..

#- (1 Parameter des Messgerateherstellers fiir .

va 22 8 @3 e n 6] B

o HEIDENHAIN empfiehlt, die geladenen Messgeratedaten auf dem
PC zu sichern (siehe Kapitel “Messgeratekonfiguration in eine Datei
speichern”).

Messgeratekonfiguration im Messgerat speichern

Q > Taste , Messgeratekonfiguration im Messgeréat speichern”
EnDat dricken

> Eine im PC gespeicherte Messgeratekonfiguration wird zum
Messgerat Ubertragen und in ausgewahlte Speicherbereiche
gespeichert
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Messgeratkonfiguration [LC 483 ID 557650_06 SN 123456A.ecf]

Eintrag | Wierk
38 |21 Eetriebzzustand
-- |1 Parameter des Messsystemherstellers

B} [Z Eetriebsparameter

& [ OEM [Bereich 1]
& [0 DEM [Bereich 2)

- [ DEM [Bersich 3)

-- 20 FKaomektumwerte des Messspsternherst, [Eersich 4]
& [0 Herstellerparameter EnDat2.2

T3 @ BB B

old 23 8

> Taste drlicken
EnD-t| > Im Fenster , Speicherbereichsauswahl” den zu
Ubertragenden Speicherbereich einstellen

» Taste ,Ubertragen” driicken
> Die ,neuen” Daten werden in die ausgewahlten Speicherbereiche geschrieben

Speicherbereichsauswahl

Auswahl der zu iibertragenden Speicherbereiche

[ Eetriebszustand
Betriebsparameter
DEM-Parameter (Bereich 1)
DEM-Parameter (Bereich 2)
DEM-Parameter (Bereich 3)

Ubertragen M Abbruch

0 Verschiedene Speicherbereiche konnen schreibgeschiitzt sein
(ersichtlich unter Messgeratekonfiguration-> Betriebszustand ->
Schreibschutz). Der Versuch, Daten in einen schreibgeschiitzten
Speicherbereich zu Gbertragen, wird mit einer Fehlermeldung
abgebrochen.
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Fehler beim Speichern von Messgeratdaten

iberschreiben.

8 Sie haben versucht, schreibgeschitzte Messgertdaten zu
Der Vorgang wurde abgebrochen, ohne Messgeratdaten zu verandermn.

o ]

Messgeratkonfiguration [Messgeratedaten]

Eintrag | Wik
=} =3 Eetriebszuzstand
- [ Fehler
EI [ wamungen
= == | Schieibschutz
- & BitD Messgerdt-Hersteller Ja
- & BNl Eetiebsparameter M ein
-~ ¥ Eit2 OEM Ja
- [ ¥ Bit3 Komekiunwerte [Bersich 4] Ja
- & Bitd Komektunwerte [Bereich 3] Mein
- ¥ Bit5 Komektunwerte [Bereich 2] M ein
- [ ¥ BitE Speicherbereich Sektion 2 Blockl Mein
- [ ¥ Bit? Speicherbersich Sektion 2 Elock1 Mein
- & Bitd Speicherbereich Sektion 2 Block? Mein
- [ Bit9 Speicherbereich Sektion 2 Block3-n M ein

Messgeratekonfiguration

@ » Taste drlcken
|

> Die Baumstruktur wird auf die Hauptverzeichnisse reduziert
(Grunddarstellung)

Ansicht der Messgeratekonfiguration

Das Anzeigefenster der Konfigurationsdaten ist zweispaltig dargestellt.

Die linke Seite (Eintrag) zeigt die verfligbaren Speicherbereiche in einer
Baumstruktur. Auf der rechten Seite (Wert) werden die dem ausgewahlten
Speicherbereich zugeordneten Datenworte dargestellt. Die Anzeige kann entweder
funktionsbezogen oder datenbezogen erfolgen.
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|
Messgeratkonfiguration [Messgeratedaten] |
Em Wert 1 |
- Parameter des e | I o]l
0O Amchlmskd] 49328
[ Anschlussmaskel Il 4 I
) Anschlussmaske2 " 65535
D) Anschhussmasked 65535 | |
[ Wersion EnDat Schnittstelle 2
# [ Speicheraufteiung fir DEM und Konektunwerte I
[) Anzahl der Takle zur Positionswerliibertragung " 23 I
) MessgeratTyp Absolutes Langenmessgerdt
[ Signalperiode (inkiemental) [nm) " I
[} Unterscheidbare Umdrehungen " 0
[ Abstand der Referenamarken [mn] 0 |
[} Lage der eisten Referenzmatke [mm) " i] e
) Messschiilt bei serieller Dateniibertragung [nm] 100 |
O Nl.l'punklwmd‘ietl.rlgdesMBssgeréthelsteﬂe:sIl o I
# [ Ident-Mummer Il
B [ Sefiennummer
[ Verfahmichtung " Steigende Weite bei Rechisdiehung I
[ Esteme Inbetiebnabhme Diagnose richt unterstiilzt |
[) Max zuldssige mech. Geschwindigkeit [m/min) " 190
# [ Genauigkeit Bereich | |
& [‘_‘[ Genauigkeit Beeich s o |
WMJM@IHFMH %

Funktionsbezogene Ansicht der Messgeratedaten

=2

> Taste drlcken

> Die Datenworte und -werte werden, soweit es moglich
ist, gemaf der EnDat-Spezifikation interpretiert (Klartext)
dargestellt.

Die funktionsbezogene Klartextansicht ist zur Uberpriifung
der Speichereintrage am besten geeignet. Siehe "Dezimale
Wertdarstellung" im Bildschirmbeispiel unten.
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Datenbezogene Ansicht der Messgeratedaten

i » Taste drlcken
. _
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> Die numerischen Werte der Datenworte werden dargestellt

(Datenbezogene Ansicht)

Messgeratkonfiguration [Messgeratedaten]
| Einlrag HIEE I T
(=} 23 Parameler des Messsystemberstelers i i A

O wort4 | 1 s |

0 wWots I | 4 |

O wes | | es53s I

0 wat7 I B5535 |

- wons | 32770 I o

O wot 9 | 8447 i

0O wort10 ) |

) wot 11 I | g58535 I

0 wet12 | } 8447 I

0 wot13 | | % | F

O wor1a | | 18385 |

O wort15 | | 20000 I

0O wat1s 1 Lo I

0O Wat1? I I

) wart18 I I i |

D Waort 19 I I ] I

O wort20 | | o l

0O wot 21 i I 0 I

0 wort 22 I | o |

D wet23 ! I 0 !

0 wat2d [ R — o | N
EEIE R = REE %

Dezimale Wertdarstellung

o

Messgeratkonfiguration [Messgeratedaten]

Weit i |_|
: Al
[} Anschliussmaskel 49328 ] l
D Anschiussmaskel | 4 |
) Anschiussmaske2 | 65535 |
[0 Anschiussmasked EE535 ]
[ Wersion EnDat Schnittstelle 2 ] |
# [ Speicheraulteiung fiir OEM und Komektunwerte |
[} Anzahl det Takle zu Posiionsweitiiberiagung | 23 | i
1 Messgerdt-Typ Absolutes Langenmessgerat
[ Signalperiade (inkementa) [rm] 20000 |
Unterscheidbare U 0
5 i 2 |
[ Abstand der Referenzmarken fmm) a ]
Lage der ersten Referenzmatke [mm] 0 |
o I
[ Messschitt bei serieller Daterilbetiagung [nm] 100
) Nullpunktverschisbung des Messgeratherstellers I 0 ]
@ [ Ident-Nummer
@ (2] Seriennummer | ]
[ Wertahrichtung Steigende Werte bei Rechtsdiehung
sterne Inbetr lagnose unterstitzt
OE Inbetriebnahme:Di richt i ]
[ Max. zulissige mech. Geschwindighkeit [m/min] | 180 i
# [ Genauigkeit Bereich |
#- [ Genauigkeit Bereich Il ] ~|
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Bindre Wertdarstellung

@]

Messgeratkonfiguration [Messgeratedaten]

[} Messschiilt bei serieller D ateriibertragung [nm] 00000000000000000000000001 100100
H [ Mulpunkiverschiebung des Messgeratherstelers ] 00000000000000000000000000000000
- [ Ident-Mummer
@ (] Seriennummer ]
[ WVesfahaichiung ] Steigende Werte bei Rechtsdiehung
1 Euteme Inbetiebnahme-Diagnose micht unterstiitzt
[ Max zulzssige mech. Geschwindigheit [m/min] I 0000000010110100
- [ Genauigkeit Bereich |
(] Genauigkeit Bereich Il i ]

pldl 23 |@||_l|@|@ w |
Hexadezimale Wertdarstellung
Il

Messgeratkonfiguration [Messgeratedaten]

Eintrag Wert | |
= {3 Parameter des Messsystemberstellers ~
) Arschlussmasked 1100000010110000 |
) Anschlussmaskel ] 0000000000000100 |
[ Anschlussmaske2 I LRRRRRARARRNRNRE
[ Anschlussmaske3 RRRRRRRRRRRARRRR |
[} Version EnDat Schnittstelle ] 0000000000000010
@ (2 Speicheraulteiung fir DEM und Konekturverte [
) Anzahl der Takle zur Positionswertiberteagung ] 0000000000010111 §
() MessgeratTyp Absolutes Langenmessgeidt I
[ signalperiode (inkremental] [nm] ] 00000000000000000100111000100000 |
[ Unterscheidbare Umdrehungen 0000000000000000
[ Abstand der Referenzmarken [mm] 0000000000000000 |
[ Lage der ersten Referenzmarke [mm] ] 0000000000000000 |
I
I
I
I

Eintrag Weit
B&P ter des Messsystemberstell |
(1 Anschlussmaskel $C0B0
‘[ Anschlussmaskel | $0004
[ Anschlussmaske? | $FFFF
[ Ancchlussmaske3 $FFFF
[ Version EnDat Schnitstelle $0002

1 [ Speicheraufteiung fiir OEM und Komektunwerte
[ Anzahl der Takte zu Positionswertiibertragung | $0M7

O MessgetatTyp Absolutes Langenmessgerst

[} Untesscheidbare Umdiehungen | $0000

[ Abstand der Referenzmarken [mm) $0000

[} Lage der ersten Referenzmarke [mm) | $0000 =

) Messschiitt bei senieller Dateniiberragung [rm)  $00000064
[1 Nulpunktverschiebung des Messgeratherstellers | $00000000
[ [ Ident-Nummer
- [ Seriennummer |
[ Wertahmichtung | Steigends Werte bei Rechtzdrehung
[ Esteme Inbetriebnahme Diagnose richt unterstiilzt
[ Max zuldssige mech, Geschwindigkeit [mimin] | $0084
[} D Genavigkeil Bereich |
@ (] Genauigkeit Bereich Il

od 23 8@T BEE]

iulii
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Editieren der Messgeratekonfiguration
Erste Moglichkeit:

> Wert, der gedndert werden soll (im Beispiel die Nullpunktverschiebung), mit der
linken Maustaste auswaéhlen

Messgeratkonfiguration [Messgeratedaten]

Eintrag | wiert
[ wdort 42 ER535 -~
- [ pwiort 43 [Heidenhain-spezifizch) 1348 b
- [ IWolt 44 [Heidenhain-spezifizch) 36352
- [ pwiort 45 [Heidenhain-spezifisch) 26652
= | IWort 4k [Heidenhain-speaifizch] 1664
’i% IF'l'u'fsumme [berechet] 28060
- [ IF'l'u'fsumme [Messgerdt) 28060

= £3 Beliebsparameter

- [F INullpunktverschiebung
[ pwion 2
[_dyKonfiguration Diagnose
B’IAdresszuweisung a
DIAnweisungen

glﬁnsprechschwelle wiarnbit Temp.berschreitun...  -273
Izlz_l,lkluszeit
E’I\:\-’ort 9

-~ [Fpwion 10
IZIWolt 11
- L w12
IWort 13
gl\:\-"ort 14
- Brbwot1s

vd 22 a@Enn 6 B

oo oo oo oo

Q Wert editierbar
D Nicht editierbar
e Wert nicht editierbar; Datenwort berechnet oder zusam-
= mengesetzt aus mehreren Worten zur besseren Darstellung

(z. B. ID 557 650-06)

> Das Dropdown-Fenster erscheint

<

[ » Taste (rechts neben dem Dropdown-Fenster) driicken
> Das Editierfenster erscheint
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New value

el -3945579

FFC3CB95

Hexadecimal

Binary 11111111110000111100101110010101

=

Zweite Moglichkeit:

= » Mit dem Pfeil vorgegebene Werte wahlen und dbernehmen

Dritte Mdglichkeit:

{8 HEIDENHATM: ATS - Adjusting and Testing Software == 5[
Datei Hilfe

Messgeratkonfiguration [Messgeratedaten]

Eintrag [ wett
5 Betrisbszustand

(2] Fehler

| B Wamungen

| BN Schrebschulz

¥ BitD MessaeratHerstaller Ja
~[ Bl Betiebsparameter Hein
¥ Bi2 DEM N
“[F E: Fonckimerte [Bereich 4] =
[F Bit4 Konsktunserte Bersich 3] Hein
~[ BiS Konekiunerte (Bereich 2] Hein

¥ Bitb Speicherbersich Sekfion 2 Blocki 2
-[X_Bi?_Speicherbercich Sekion 2 Block] Hein
¥ Bitb Speicherbersich Sektion 2 Dlock? Neir
-[ Bitg Speickerbereich Sektion 2 Block3n  Mein
L¥ B0 Speicherbereich Sektion 2 Hersteller — ein
 ® (23 Funktions Iniilsisnng

(21 Parameter des Messgerdteherstellers

(1 Betiebsparameter

-2 OEM [Bereich 1)

(2 DEM [Bersich 2)

B[] OEM [Bereich 3)

5[ Kermekturwets des Messaerstsherst [Bereich 4]

B[ Parameter des Messgerdtcherstelers i EnDat2.2

BEiciic) iy

~ Lc1s3 557670.05 []

RZLE1F A5 Al e

> "Ja" oder "Nein" wahlen
(Haken im Markierungsfeld = Ja, Markierungsfeld leer = Nein)
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HINWEIS

Ist die Messgeratekonfiguration im PC erfolgreich gedndert, muss diese noch

mit der Schaltflache ,,EnDat” zum Messgeréat Ubertragen werden. Iﬂﬂﬁl

Erst dann sind die Daten im Messgeratespeicher aktiv (siehe Kapitel
“Messgeratekonfiguration im Messgerat speichern”). Die alten Daten werden
dann Uberschrieben! Eine Datensicherung der ,,alten” Messgeratekonfiguration
wird empfohlen!

Schreibschutz fiir Speicherbereiche setzen

Bei EnDat-Messgeraten besteht die Moglichkeit, Speicherbereiche mit einem
Schreibschutz zu versehen, damit die eingetragenen Daten vor ungewollter
Veranderung geschiitzt sind. Dies ist vor allem im Sinne der Maschinen- und
Anlagensicherheit notwendig. HEIDENHAIN schitzt in seinen Messgeraten

den Speicherbereich fir ,Parameter des Messgerateherstellers” mit dem
entsprechenden Schreibschutzbit. Unter anderem sind hier Abgleichdaten

des Messgerats abgelegt; ein Verandern dieser Daten wirde das Messgerat
unbrauchbar machen. Es wird empfohlen, maschinenrelevante Parameter in den
OEM-Speicherbereichen oder die, Nullpunktverschiebung” (Betriebsparameter)
nach erfolgter Parametereingabe zu schitzen.

o Ein gesetzter Schreibschutz kann, nachdem die
Messgeratekonfiguration im Messgerat gespeichert wurde, nicht
zurlickgesetzt werden! Ein gesetzter Schreibschutz kann nur durch
HEIDENHAIN Traunreut oder eine autorisierte HEIDENHAIN-Vertretung
aufgehoben werden!
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Beispiel Schreibschutz setzen:

p Entspricht ,Ja” = Schreibschutz gesetzt
> Taste drlcken
|EnDat| > Die Daten werden zum Messgeratespeicher (bertragen

> Der Schreibschutz ist aktiv

Messgeratkonfiguration [Messgeratedaten]
Eintrag et
&3 Betrisbszustand
4 [ Febler
A ) Wernungen
= 3 Sehieibschutz
L¥ Bif) MessqeratHersteller Ja
[ Bifl Betriebsparameter =y
LX B2 DEM Nein

OrTERTE el

L Bitd Korrekiurwerts (Bereich 3 Mein

¥ Bif5 Korekiurwers (Bareich 2) Hein
L¥ Bits Speichedereich Seklion 2Bl Main
¥ Bit? Spescheroereich Sektion 2Bl Mein
¥ Bitd Speicherbereich Sektion 2Bl Mein
LY Bifd Speichedereich Sekiion 2Bl Mein
Lx Bin Speicherbersich Sektion 2H.. Mein

| @ [ Funktions-nislisienng

&3 P des M ateh

& |21 Behighs parameter

& (21 OEM (Bereich 1)

) OEM (Bereich 2)

& ) OEM (Bareich 3

[ 5 | d i (Be

& (@ Py des M stal llars fur...
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Messgeratespeicher-Inhalte vergleichen

Mit dieser Funktion ist der Vergleich zwischen zwei gespeicherten
Messgeratekonfigurationen oder dem aktuell angeschlossenen
Messgeratespeicher mit einer gespeicherten Messgeratekonfiguration moglich.

o Die Vergleichsfunktion wird nur fiir fortgeschrittene Benutzer
empfohlen!

¥ HEIDENHAIN : ATS - Adjusting and Testing Software
Datei  Hilfe

ﬁ Yerbindung zum Messgerat trennen

Basisfunktionen

n./'. Faositionsanzeige
g

O Inkrementalsignal-Anzeige

—

cﬁ’ Messgeritespeicher anzeigen
% hessgeratespeicherinhalte verglaichen e
U Spannungsanzeige

Diagnose

Lae. Absolut-Inkremental-Abweichung

P
M Online-Diagnose

Konfiguration

Fir die Vergleichsfunktion muss ein absolutes Messgerat (EnDat, Fanuc,
Mitsubishi) mit dem PWM verbunden sein. Voraussetzung flir einen
Speichervergleich: Eine Messgeratekonfiguration (Referenzdatei), mit der
verglichen werden soll, muss auf dem Rechner vorliegen!

» Funktion ,MessgeratespeicherInhalte vergleichen” anklicken

‘ % Messyeratespeicherinhalte vergleichen e

> Das Protokollfenster erscheint und fordert zum Laden der aktuell verbundenen
Messgeratekonfiguration auf

laden" wird eine im Rechner gespeicherte Messgeratekonfi-
guration (z. B. Uber E-Mail erhalten) in das Vergleichsregister 1
geladen. Der Speicherort muss angegeben werden.

@ Mit der ersten Taste "Messgeratekonfiguration aus einer Datei

@ Mit der zweiten Taste "Messgeratekonfiguration vom Messge-
EnDat rat laden" wird die Messgeratekonfiguration vom aktuell verbun-
denen Messgerat in das Vergleichsregister 1 geladen.
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Messgeratkonfiguration vergleichen

Laden Sie die zu vergleichende Messgeratekonfiguration aus einer Datei oder dem verbundenen Messgerat. Laden
Sie anschlielfend die Wergleichskonfiguration aus einer Datei. Um die Kanfigurationsdaten (Speicherinhalte) zu
vargleichen, betitigen Sie bitte den Knopf "Speichervergleich starten”.

Protokoll

2 o %) %

E:l | Mit der dritten Taste "Vergleichskonfiguration aus einer Datei

laden" wird eine zu vergleichende Messgeratekonfiguration
(Referenzkonfiguration) in das Vergleichsregister 2 geladen. Der
Speicherort muss angegeben werden.

Messgeratkonfiguration vergleichen

Laden Sie die zu vergleichende Messgerstekonfiguration aus einer Datei oder dem verbundenen Messgerat. Laden
Sie anschliefend die Wergleichskonfiguration aus einer Datei. Um die Konfiqurationsdaten (Speicherinhalte) zu
wargleichen, betatigen Sie bitte den Knopf "Speichervergleich starten”.

Protokoll

- Konfigurationsdaten aus Messgerat laden: erfolgreich

- Messgeratekonfiguration 1 geladen

- Korfigurationsdaten aus Datei "LC 483 |D 557650_01 Sh 123457 A ecf” laden: erfolgreich
- Messgeratekonfiguration 2 geladen

- Yergleich der Konfigurationsdaten kann gestartet werden

o8 o ¥ %

% > Taste "Speichervergleich starten" driicken
_| > Die beiden Vergleichsregister werden miteinander verglichen

In der Protokolldatei wird der Unterschied von Messgeratekonfiguration 1 und 2
dokumentiert.
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o Zur Erklarung und Auswertung der Eintrage ist weiterfiihrende
Dokumentation (EnDat-Spezifikation auf Anfrage) erforderlich!
Originalmessgeréate, auch solche mit gleicher ID, weisen immer
Differenzen auf, da z. B. Signalkorrekturwerte individuell fur jedes
Messgerat ermittelt und eingespeichert werden! Auch unterscheidet
sich z. B. die Seriennummer von Geraten mit gleicher ID.

Messgeratkonfiguration vergleichen

Vergleich "Messgeratedaten” und "LC 483 ID 557650_01 SN 123457 A ecf”

Sektion |W|:|rt IKonﬁg. Daten 1 |Konﬁg. Daten 2 e
Parameter des Messgerateherstelers 33 65480 65380
Parameter des Messgerateherstelers 34 65480 65380
Parameter des Messgerateherstellers 47 28060 39313
Korrekburwerte des Messsystemherst, (Bereich 4) 106 12342 12337
Korrekburwerte des Messsystemherst, (Bereich 4) 107 33362 33361
Korrekburwerte des Messsystemherst, (Bereich 4) 109 8736 5956
Korrekburwerte des Messsystemherst, (Bereich 4) 110 10034 24768
Korrekturwerte des Messsystemherst, (Bereich 4) 124 16236 61282
Korrekturwerte des Messsystemherst, (Bereich 4) 127 43339 3293
Parameter des Messgerateherstelers EnDat2. 2 11 0 255
Parameter des Messgerateherstelers EnDat2. 2 1z 0 100
Parameter des Messgerateherstelers EnDat2. 2 13 0 255
Parameter des Messgerateherstelers EnDat2. 2 14 0 100
Parameter des Messgerateherstelers EnDat2. 2 63 30572 31282

B0 2l

Beispiel einer Fehlermeldung, wenn Messgeratekonfigurationen nicht vergleichbar
sind (EnDat-Befehlssatz unterschiedlich):

Messgeratkonfiguration vergleichen

Bei den zu vergleichenden Messgeritekonfigurationen ist der EnDat-Befehlssatz

@ unterschiedlich (EnDat2.1 und EnDat2.2).
Ein Konfigurationsdatenvergleich ist deshalb nicht zu empfehlen, da es sich offensichtlich
um unterschiedliche Messgerate handelt.

Bitte gehen Sie mit dem Knopf "Konfigurationsdaten laden™ auf den Dialog, mit dem die
l/ Messqgeritekonfigurationen geladen werden kinnen und laden Sie die
Messqgeritekonfigurationen des gleichen Messgerites.

Taste ,Zuriick zum Hauptment” drlcken
Die Funktion wird beendet
Taste ,Data” drlcken

Eine neue Konfiguration kann geladen und ein neuer
Vergleich gestartet werden

VvV v Vv VY

W P

o Verglichen wird immer Messgeratekonfiguration 1 mit
Messgeratekonfiguration 2.

HEIDENHAIN | Benutzerhandbuch ATS-Software | 09/2017



Softwarebeschreibung | Basisfunktionen

5.3.5 Spannungsanzeige

Basisfunktionen

n.g"' Fositionsanzeige
Q Inkrementalsignal-Anzeige

Q Messgeritespeicher anzeigen

% hessgeratespeicherinhalte vergleichen

li Spannungsanzeige e

Spannungsanzeige

Snnmﬁ"l“”
Uuuy
Y

Messwert [W]

o O

| 36

Spannungsanzeige

[R te S ] Spannung

0o S0

Strom

M
U
M
U
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Spannung:
Anzeige der vom Priifgerat zur Verfigung gestellten Spannungshdhe zur
Messgerateversorgung

Spannung [Remote Sense]:
Am Messgerat anstehende Betriebsspannung; Spannungsabfélle auf den
Messgerateversorgungsleitungen werden berdicksichtigt.

Strom:
Anzeige der Messgeratestromaufnahme

Leistung [Remote Sense]:
Leistungsaufnahme des Messgerats

Wird vom Messgerat kein Strom aufgenommen, schaltet die Anzeige auf Rot.

Strom

Messwert [A]

~nnmn i
uuy |

Taste ,,Abschlusswiderstande”

@ Mit der Taste ,,Abschlusswiderstande” ist es mdglich, die
Abschlusswiderstande Z0 = 120Q aus- bzw. einzuschalten.

o Der Abschlusswiderstand ist bei jedem erneuten Verbinden
eingeschaltet (Grundeinstellung)!

Zu Prifzwecken kann der Abschlusswiderstand im Menl
"Spannungsanzeige" ausgeschaltet werden. Bei Menlwechsel oder
Neuverbindung wird der Abschlusswiderstand wieder eingeschaltet!

Ausnahme: , Durchschleifbetrieb” (,Closed Loop”; Haken ist in der
Funktion ,Spannung von Folgeelektronik verwenden” gesetzt). Hier ist
der Abschlusswiderstand ausgeschaltet und kann nicht eingeschaltet
werden!

Abschlusswiderstande sind eingeschaltet.

| [81

[:]ﬁ Abschlusswiderstédnde sind ausgeschaltet.

o Die Bildschirmansicht kann sich abhangig von der

Stromversorgungseinstellung und angeschlossenen Geraten
andern! Die abgebildeten Anzeigen "Spannung" [Remote Sense]
und "Leistung" [Remote Sense] sind dann aktiv, wenn bei der
manuellen Messgerateauswahl ,Spannung Uber Sensorleitungen
nachregeln” ausgewahlt wurde! Im ,Closed-Loop-Betrieb™” und bei
Verwendung eines Service-Adapters (SA 100 oder SA 110) werden die
Spannungsversorgung und die Stromaufnahme des Serviceadapters
angezeigt, nicht die des Messgerats.
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5.4 Zusatzinformationen (EnDat 2.2): Temperaturanzeige

o Anzeige- und Funktionsumfang kénnen je nach verwendeter EnDat-
Schnittstelle, verwendetem Produktschllssel und angeschlossenem
Messgerat variieren! Nicht alle Messgerate unterstlitzen zusatzliche
Sensoren oder die Temperaturanzeige. Die Funktion wird durch das
Symbol , Temperaturanzeige” signalisiert.

% HEIDENHAIN : ATS - Adjusting and Testing Software

Datei  Hilfe

ﬁ Yerbindung zum Messgerat trennen

Basisfunktionen

n/" Fositionsanzeige

o

Q Inkrementalsignal-Anzeige

"

@’ hessgeratespeicher anzeigen

% Messgeritespeicherinhalte vergleichen

ti Spannungsanzeige

Zusatzinformationen %

Temperaturanzeige

Diagnose

L;e. Absolut-Inkremental-Abweichung

Konfiguration

7 .
v Produktschlissel verwalten

15

'_'__/ Zusatzinformationen

----- % Zusétzliche Sensoren

Temperaturanzeige
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> Auf "Zusatzliche Sensoren (falls vom Messgerat unterstitzt) doppelklicken

> Die Anzeige "Zusétzliche Sensoren" erscheint. Sensordaten, z. B. mehrere
Temperatursensoren eines Linearantriebs, werden angezeigt

Anzeige zusatzlicher Sensoren

Sensordaten [dezimal]

Sensor 1: 0 Sensor 9: A
Sensor 2: 2?7 Sensor 10: o 2t
Sensor 3: T Sensor 11: 2727
Sensor 4: 2272 Sensor 12: 2?27
Sensor 5: AL Sensor 13: 2?27
Sensor 6: 222 Sensor 14: P9
Sensor 7: o Sensor 15: 222
Sensor 8: 2272 Sensor 16: 227

2

> Auf , Temperaturanzeige” doppelklicken
> Die aktuellen Temperaturwerte von Temperaturfihler 1 und 2 werden angezeigt

Temperaturanzeige

Temperaturfiihler 1 (PT 1000 Umrechnung durch ATS Software)
20°C
69 °F
39 C
95 °F

ol

Temperaturfiihler 2

Temperaturfihler 1:
Externer Sensor z. B. im Antrieb (Temperaturschalter oder temperaturabhangiger
Widerstand)

Temperaturfiihler 2:
Messgerateinterner Temperaturfihler
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o Nicht alle Messgerate unterstitzen die Temperaturdaten zur EnDat-
Statusauswertung (Fehler bzw. Warnmeldung)!

Temperaturanzeige

Temperaturfihler 1

Kontakt offen

S— A
72 °F

Temperaturanzeige

Temperaturfihler 1

Kontakt geschlossen

o 22 °C
72 °F

Extrem hohe Temperaturwerte z. B. 550 °C kdnnen auf nicht angeschlossenen
Temperatursensor, Kontakt offen oder Kabelbruch hindeuten.
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In der Messgeratekonfiguration, unter "Betriebsparameter” ist der
Temperatursensortyp definiert bzw. einstellbar.

Die Angabe der Temperatur ist bislang bezogen auf die Verwendung von

KTY 84-130 Temperaturfihlern. Um in Zukunft fUr die Verarbeitung weiterer
Sensor-Typen vorbereitet zu sein, sind entsprechende Einstellmoglichkeiten unter
"Betriebsparameter” moglich.

"Temperatursensortyp" Wort 9:

Bei z. B. Eintrag eines PT 1000 kann die Folgeelektronik den auf den KTY 84-130
bezogenen Temperaturwert auf den PT 1000-Temperaturwert umrechnen
(Korrekturberechnung siehe auch Beschreibung im Prospekt "Messgerate flr
elektrische Antriebe", Kapitel "AnschlieRbare Temperatursensoren”).

Messgeratkonfiguration [Messgeratedaten]

Eintrag [ wert
(] Betriehszustand

[0 Parameter des Messgerdteherstellers

=3 Betriebsparameter

..... [ Mulpunkiverschisbung 0
L Wt 2 9
-2 Konfiguration Diagnose

..... [ Adresszueisung U

- [ Anweisungen
X Ansprechsshwelle Wanbt Temp iiberschisitun.. 273

X Zykluszeit 1000000
[ Temperaturssnsortyp |wmerstand &l
¥ Angeschiossener Temperatursensartyp
- Wt 11 KT 84130
_____ O W12 PT 1000
ot richt definiert
----- O w13
----- [ wort 14 0
----- [ w15 [

'Angeschlossener Temperatursensor' Wort 10:

Hier kann hinterlegt werden (bzw. hinterlegt sein) welcher Temperatursensortyp
an den externen Sensoreingdngen angeschlossen ist. Dieser Parameter hat nur
informativen Charakter (z. B. Anzeige des Sensortyps am NC-Display) und hat
keinen Einfluss auf Korrekturberechnungen!

Messgeratkonfiguration [Messgeratedaten]

Einlrag [ wert
- [ Betiebszustand

[ Parameter des Messgersteherstellers

[=+29 Betrishsparameter

L Mulpunktverschisbung 23966547968
B[ Konfiguration Disgnose
[ Adesszumeisung 0

- [ Anweisungen
L Ansprachschwelle Warnbit Temp iberschrsitun.. 115
. 1000000

X Temperatusensortyp PT 1000 1
----- [ Angeschlossener Temperatursensaityp |pT 1000 Ll
[ whort 11 -
..... O w12 Fleserviert
_____ O W13 KTY 817210
L Worl KTY 384110
----- [ wort 14 PT 100
..... O wart 15 PTC 100 nach DIN44801

PTC 100-Drilling nach DIN44301

£8C1 DEM (Bereich 1) PTC 120 nach DIN44801
Sl OEM (Bersich 2) FTE 120-Drilling nach DIN44301
=1 0EM (Bereich3) PTC 145 nach DIN44301
- S PTC 145-Drilling nach DIN44801
80 Korrektunwerts des Messgerateherst. [Bersich 4] PTC 160 nach DIN44301
N0 Parameter des Messaerstehersellers s EnDafz2  (FTC 160:Drling nach DINA4G0T
imetal
Reserviert
trei venwendbar b
—
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In der ATS-Software ist ab Version 3.2.xx eine Korrekturberechnung integriert,
dies muss aber vom Messgerat unterstltzt werden (siehe "Parameter

des Messgeréateherstellers fur EnDat 2.2" (Wort 50), "Unterstltzung
Temperatursensortyp")!

Messgeratkonfiguration [Messgeratedaten]

Eintrag I Wwiert
#- ] Behishszustand

-- [0 Parameter des Meszgeriteherstellers

I:l Betiebzparameter

G- DEM [Bersich 1)

[ (71 MIF M. (Rarsick 71

e o B W] 4= E= IR PR W e P (IR Ea e R U= 1=

[ Zeiteinheit Zeitstempel [T astsysteme) Angabe nicht unterstitzt
- [ Referenzierung inkrementaler Messgerste

- ¥ Unterstiitzung |40 ]

- [ Wart 48 ]

T .

E}@ Unterstuitzung Temperaturezenzortyp
>L_,§' Widerstand
¥ KTY 84130

[ PT 1000

----- [¥ Unterstitzung Einstellung
o] whort 51 P
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5.5

5.5.1

Softwarebeschreibung | Diagnose

Diagnose

Absolut-Inkrementalabweichung

o Anzeige- und Funktionsumfang kénnen je nach verwendetem
Produktschllssel und angeschlossenem Messgeratetyp variieren!

Mit der Funktion , Absolut- und Inkrementalwertvergleich” kédnnen absolute
Messgerate auf folgende Fehler geprift werden:

®  Codeanschlussfehler zwischen Absolut- und Inkrementalwerten
B Malstabverschmutzung und daraus resultierender Signal- und Positionsfehler
® Signalstorungen (Stérprobleme mit resultierendem Positionsfehler)

Bedingt durch interne Signallauf- und Berechnungszeiten etc. kann es zu einem
Unterschied zwischen der Absolutwert-Positionsanzeige und der Inkremental-
Positionsanzeige kommen.

o Die Absolutwertberechnung erfolgt an der Abtaststelle (Abtasteinheit-

oder Drehgeber-Elektronik) und wird als absolutes Datenwort seriell
zum PWM oder zur IK 215 Ubertragen.
Die Inkrementalsignale werden Uber die analoge Schnittstelle zur
Folgeelektronik Ubertragen und dort weiterverarbeitet (Interpolation,
Digitalisierung).
Im Prifgerat werden Absolut- und Inkremental-Positionswert verglichen
und der Differenzbetrag wird als Abweichungsspanne angezeigt.
Durch die unterschiedlichen Signalwege (Laufzeiten bedingt durch
unterschiedliche Leitungslangen) entstehen Differenzen zwischen
der absoluten und der inkrementalen Positionswertanzeige, die die
angegebenen Genauigkeitsbereiche nicht Uberschreiten dirfen.

Die Abweichungsspanne und die zuldssige Ungenauigkeit (Anzeigen in LSB")
werden in verschiedenen Geschwindigkeitsbereichen angegeben.

Der Betrag der Abweichungsspanne darf die angegebene Genauigkeit
der jeweiligen Geschwindigkeitsangabe nicht Uberschreiten! Die
Abweichungsspanne wird in roten Zahlen dargestellt, wenn die Toleranz
Uberschritten wird.

1) LSB = Least Significant Bit (niedrigstwertiges Bit)
Beispiel: Bei einem LC mit 10 nm Auflésung entspricht 1 LSB einem Messweg von 10 nm.

114
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» Auf ,Absolut-Inkremental-Abweichung” doppelklicken
> Das Fenster ,Absolut- und Inkrementalwertvergleich” erscheint

¥& HEIDENHAIN : ATS - Adjusting and Testing Software

Daktei  Hilfe

ﬁ “erbindung zum Messgerdt trennen

Basisfunktionen

- n../" Fositionsanzeige

B

. Q Inkrementalsignal-Anzeige

L

Q Messgerdtespeicher anzeigen

% hessgeratespeicherinhalte verglaichen

Spannungsanzeige

Diagnose

L;e. Absolut-Inkremental-Abweichung m <

% Online-Diagnose

Konfiguration

H Hardweare kanfigurieren

% Produktschlissel verwalten
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Absolut- und Inkrementalwertvergleich

Status Signallage Absolutposition
1 2 Messwert [Schritte]

el.e. 105471964

Status | Inkrementalposifion
Messwert [Schritte]
Inkremental ' l ! i i ' l E i
— e —————————
Bereich G indigkeit G igkei Geschw. bei Abw. Abweichungsspanne
[m/min] [LSB] [m/min] [LSB]
1. 0.71 400 0.041 = 8
2. 1Ggschwindigkei ich 2 ist gleich mit Geschwindigkeitsbereich 1
>2. > 0.71 > 400 39.841 = = 5

a1 fad = (R]8

Anzeigebeispiel: LC

Statusanzeige der Fehler und Warnmeldungen
2 Positionsanzeigen absolut / inkremental

3 Signallage; Uberpriifung der EnDat-konformen Nullpunktverschiebung , gelbe”
Anzeige = nicht EnDat-konform)

4 Unterschiedliche Geschwindigkeitsbereiche

5 Erlaubte Abweichungen der Genauigkeit [LSB] bei definierten
Geschwindigkeitsbereichen [m/min]

6 Geschwindigkeit bei ermittelter Abweichungsspanne

7 Ermittelte Abweichungsspannen [LSB] der verschiedenen
Geschwindigkeitsbereiche

8 Tastenbeschreibung

AD Reset der Abweichungsspannen

Tl

Zahlrichtungsumkehr des Inkrementalzéhlers
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Q I Detailanzeige der Alarme und Warnungen

Absolut- und Inkrementalwertvergleich

Status Signall Absolutposition

Winkel [Grad]

o e o2 1344669

Status  Inkrementalposition

Winkel [Grad]

2 cc 1344680

Bereich Drehzahl Genauigkeit Drehzahl bei Abw. Abweichungsspanne
[U/min] [LSB] [Uimin] [LSB]
1. 30.00 256 16.50 E =
2. Drehzahlberdich 2 ist gleich mit Drehzahlbereich 1

=2 >30.00 > 256 457.11 8 =

o

12
] [aof] 2 ][]

4

Anzeigebeispiel: Drehgeber ECN

9 Warnung , keine EnDat-konforme Nullpunktverschiebung”

o Eine TNC-Steuerung zeigt bei ,gelber” Signallage (Nullpunkt nicht
EnDat-konform) eine Fehlermeldung an. Je nach Signalauflésung
der TNC kann eine nicht EnDat-konforme Nullpunktverschiebung
einen MalRfehler zur Folge haben, der aufserhalb der Maschinen-
Genauigkeitsspezifikation liegt!

10 Erlaubte Abweichungen der Genauigkeit [LSB] bei definierten
Drehzahlbereichen [U/min]

11 Drehzahl bei ermittelter Abweichungsspanne; sind griine Striche eingetragen,
wird dieser Bereich nicht unterstitzt.

12 Zahlrichtungsumkehr des Inkremental-Zahlers. Nur sinnvoll, wenn an einem
programmierberen SSI-Drehgeber die Zéhlrichtung umprogrammiert wurde!

Bei extrem fehlerhafter Abweichungsspanne (roter Eintrag) die Einstellung der

-

Inkremental-Zahlrichtung i Uberprifen!
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Absolut- und Inkrementalwertvergleich

Status Signall Absolutposition

Messwert [Schritte]

=1 es 38693888

Status  Inkrementalposition

Messwert [Schritte]

° 'I I'I 7N
iy

Bereich Geschwindigkei Gi igkei Geschw. bei Abw. Abweichungsspanne
[m/min] LSB] [m/min] LSB]
1. 0.71 400 0.000 = E = L= 5
2. Geschwindigkeitsbereich 2 ist gleich mit Geschwindigkeitsbereich 1
>2. > 0.71 > 400 33.415 ' n

o

5.5.2 Online-Diagnose

Bei Messgeraten mit rein digitalen seriellen Schnittstellen (z. B. EnDat 21 und
22, Fanuc, Mitsubishi) werden keine analogen Inkrementalsignale Gbertragen.
Zur Bewertung der Funktionalitdt des Messgerats werden deshalb sogenannte
Bewertungszahlen zyklisch aus dem Messgerat ausgelesen und von der ATS-
Software grafisch als Balkendiagramme dargestellt. Die Bewertungszahlen
geben den aktuellen Zustand des Messgerats wieder und bestimmen die
.Funktionsreserve” eines Messgerats.

Die Skalierung ist fur alle HEIDENHAIN-Messgerate gleich und wird von 0 % bis
100 % Funktionsreserve angegeben.

Welche Bewertungszahlen das jeweilige Messgerat unterstitzt (Anzahl

der Grafikbalken) ist im Messgeratespeicher hinterlegt (bei EnDat unter
.Herstellerparameter EnDat 2.2/Diagnose Status”einsehbar).

0 Anzeige- und Funktionsumfang kénnen je nach verwendetem
Produktschltssel und angeschlossenem Messgerat variieren! Wird die
. Online-Diagnose” im ATS-MenU nicht angezeigt, wird diese Funktion
von der Messgerateschnittstelle nicht unterstitzt!
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Die folgenden Bildschirme zeigen die Online-Diagnose an einer EnDat-Schnittstelle:
» Auf ,,Online-Diagnose” doppelklicken
> Das Fenster: ,, Online-Diagnose/Modus” erscheint

¥4 HEIDENHAIN : ATS - Adjusting and Testing Software
Datei  Hilfe

ﬁ “erbindung zum Messgerat trennen

Basisfunktionen

n./" Fositionsanzeige
Q Inkrementalsignal-Anzeige

Q Messgeratespeicher anzeigen

% Messgeratespeicherinhalte vergleichen

[i Spannungsanzeige

Diagnose

nae. Absolut-Inkremental-Abweichung

% Online-Diagnaose % {

Konfiguration

b Hardware kanfigurieren
& Sprachauswahl

% Produktschlissel verwalten

Zu Beginn des Diagnosedialogs muss ausgewahlt werden:

Open Loop: Das Messgerat ist direkt am Prifgerat angeschlossen (offener
Regelkreis).

Closed Loop (geschlossener Regelkreis): Das PWM wird Uber die IN-, OUT-Buchse
in den absoluten Messkreis eingeschleift (Kapitel "Durchschleifbetrieb’, Seite 35

beachten) oder ein Service-Adapter (SA 1x0) wird zum potentialfreien Einschleifen
verwendet.
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Online-Diagnose
Bitte wahlen sie den Online-Diagnose-Beriebsmodus aus.

Diagnose-Modus

* Modus: Open Loop

i ) Messgerit direkt an IK/PWM angeschlossen.

* Modus: Closed Loop

\il'.) Messqgerit iiber den Signaladapter SA 100 an IK/PWM angeschlossen.

)

Zwei Diagnose-Betriebsarten werden angeboten:

Open Loop
Der Regelkreis der Maschine ist gedffnet und das Messgerat wird direkt an das

Prifgerat angeschlossen (ohne Folgeelektronik). Zur Prifung muss das Messgerat
manuell verfahren werden.

%soll Drehzahl-
M/‘.O_. Eggﬁﬁ,?'er "Seg|erd Messgerat absolut
'y controller cgstio or Absolute measuring system
I — .
----------- Motor @w
— 7 |
X1
IN
PWM
(IK 215)
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Closed Loop

Option 1:

Der Regelkreis der Maschinenachse bleibt geschlossen, zwischen Messgerat

und Folgeelektronik wird ein T-Koppler/Signalsplitter (Service-Adapter SA 1x0)
eingeschaltet. Uber den galvanisch getrennten Diagnoseausgang wird das

PWM oder die IK 215 angeschlossen. Die ATS-Software kann jetzt den Datenstrom
zwischen Folgeelektronik und Messgerat mithéren.

Option 2:

Der Regelkreis der Maschinenachse bleibt wie bei Option 1 geschlossen. Das
PWM wird Uber den Eingang IN und den Ausgang OUT in den Regelkreis
eingeschaltet. Der Datenstrom zwischen Folgeelektronik und Messgerat kann
mitgehoért werden.

Die Verbindung ist nicht galvanisch getrennt!
Beachten Sie das Kapitel "Durchschleifbetrieb”, Seite 35!

o Die ATS-Software kann nicht aktiv Daten abfragen, nur inaktiv die
Datenkommunikation zwischen Folgeelektronik und Messgerat

anzeigen (mithdren)! Die Closed Loop-Funktionalitat ist nur bei
Schnittstellen moglich, an denen kontinuierlich Diagnosedaten durch
die Folgeelektronik abgefragt werden. Die Diagnosefunktion der
Folgeelektronik muss aktiviert sein! Sonst ist kein Datenverkehr
abhorbar. Die Diagnosefunktion ist méglich bei EnDat mit Befehlssatz
2.2, Fanuc und Mitsubishi! Siehe auch Kapitel "Durchschleifbetrieb”,

Seite 3b.
NC
Xsoll Drehzahl-

Ly I n
5 xnoml.’ Pi%ﬁ;gg er regler Messgerét absolut
g n) » controller Speed Absolute measuring system
= controller

I = ]
------------ Motor @m@
Service Adapter
X1
IN
PWM -
Option 1
NC
iso\l LagamalEl Drehzahl-

.,- ------- i Xnoml. Position rSeg[e;j Messgerat absolut

] 'C) » peel Absolute measuring system
S mo A controller controller g SYy:

.

____________ Motor @w

Option 2
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Aktivieren der Diagnose

-

Y

Abfrage der Diagnosedaten , Messgerat sende Positionswerte
mit Zusatzinformation”

Y

Aufsynchronisation auf einen gultigen Paketkopf.
(Nicht unterstltzte Adressen £ Systemdaten missen
unterdrickt werden)

A
Ermittlung und Anzeige der gultigen Bewertungszahlen

Ablaufdiagramm zur Abfrage der Diagnosedaten

5.5.3 Funktion Open Loop
> Funktion "Open Loop" auswéhlen
> Das Protokollfenster mit den bereits eingetragenen Messgeradtedaten erscheint

Maschinendaten und Notizen kénnen erganzt werden. Messbereich und
Aufzeichnungszeitraum tragt die Software nach , Aufzeichnungsstop” automatisch
ein.

Online-Diagnose [Open Loop]

Messgeratedaten Maschinendaten
Messgerétetyp LC 483 Maschinentyp
ident-Nummer 557640-02 identHummer
Seriennummer 22173191C Seriennummer

Achse
Messbereich Aufzeichnungszeitraum
Kleinste Position: 77 Start: 7?
Grofte Position: 77? Ende: 77
Notizen

" G

— > Taste drlcken

» Das Fenster , Funktionsreserve” erscheint
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Online-Diagnose [Open Loop]

Funktionsreserven

Status Absolutposition
Position [um]

Absolut

| "li) Bitte die Aufzeichnung starten. I

e 1 Cl )
L| > Taste drlicken
» Die Aufzeichnung startet

o Gesamten Verfahrbereich abfahren!

Die drei Balkendiagramme bewerten die Funktionsreserve von Absolutspur,
Inkrementalspur und Positionswertbildung; das Ergebnis wird in ,% " angezeigt.
Ein Schleppzeiger (Dreieck unter dem Balken) zeigt das gemessene Minimum an.
Griner Bereich: Das Ausgangssignal befindet sich innerhalb der Spezifikation.
Gelber Bereich: Das Ausgangssignal ist aufderhalb der Spezifikation, aber es

sind keine Zahl- bzw. Berechnungsfehler zu erwarten. Alarme treten nicht auf,
Warnmeldungen koénnen auftreten!

o Der gelbe Bereich signalisiert: , Service bzw. Wartung empfohlen”!
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Online-Diagnose [Open Loop]
Funktionsreserven

Absolutspur
. Minimum 100 % bei 115.1 mm

Inkremental- bzw. Abtastspur
& Minimum 52 % bei 39.5 mm

Positionswertbildung
& Minimum 97 % bei 39.8 mm

Status Absolutposition

Position [um]

—_ 71942 13

o e O H G5 <

Taste drlicken
Die Aufzeichnung stoppt

Taste ,, Messgerateparameter” drlicken
Die Ansicht wechselt in die Protokollanzeige

Der Messbereich und der Aufzeichnungszeitraum (griner
Text) sind jetzt eingetragen

Taste "Rucksetzen der Min-Max-Werte" dricken
Die Schleppzeiger werden auf 100 % zurlckgesetzt

VvV VYV VvV Yy

2]

Online-Diagnose [Open Loop]

Messgeratedaten Maschinendaten

Messgerétetyp LC 483 Maschinentyp Js

Ident-Nummer 557650-02 Ident-Hummer 123456

Seriennummer 2297THNC Seriennummer 654321

Achse X

Messbereich Aufzeichnungszeitraum

Kleinste Position: 28.2 mm Start: 05.07.2013 14:20
Grofte Position: 144.0 mm Ende: 05.07.2013 14:21

Notizen

Beispiel -

| @

Beispiel: Messgerate- und Maschinendaten-Eingabe

Hl » Taste drlcken

> Die Daten kdnnen als Textfile gespeichert werden

> Uber ein Kontextmen( kann der Speicherort festgelegt
werden
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6 Das Textfile kann bei Maschinenauslieferung archiviert werden oder bei
Messgeratereparatur die Fehlerbeschreibung unterstitzen.

£ Musterprotokoll.txt - Editor
Datei  Bearbeiten  Format  Ansicht 7
HEIDEWHAINM Cnline-Diagnose

Maschinentyp
Ident —Nummer
Seriennummer
Achse Ly

Messgeritedaten

Mezsgerdtetyp @ LC 483
Ident—-Mummer @ 557650-08
Seriennummer @ 19345554

aufzeichnungszeitraum

Start @ 13.11. 2008 10:37
Ende : 13.11.2008 10:57

Messhereich

kKleinste Position
Grofkte Position

Funktionsreserwven

absolutspur D Minimum 8L % hei 252 mm
Inkrementalspur oMindimum 90 % bhei 29% mm
Positionswerthildung @ Minimum 97 % bhei 18 mm

! Mein
Ubertragungsfehler : Hein

Musterprotokoll

Beispiel: Das abgespeicherte Textfile (*.txt) finden Sie im Programmverzeichnis ATS-
Software.
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Funktion Closed Loop

Das Messgerat muss mit der ATS-Software automatisch Uber die ID verbunden
werden!

» Funktion "Closed Loop" auswahlen

Uber einen Signalsplitter (im Beispiel ein Service Adapter SA 100, 1D 363706-01)
wird die Datenkommunikation zwischen Steuerung (TNC/NC) und Messgerat
.abgehort”. Der Messgeréatekreis bleibt dabei geschlossen, die Maschinenachse
kann weiterhin Uber die NC-Steuerung verfahren werden.

Zum "Mithoéren" im Messkreis (Closed Loop) bei absoluten Messgeraten
miissen drei Voraussetzungen erfiillt sein:

1. Schnittstelle EnDat 2.2 (Bestellbezeichnung EnDat 02 oder 22, Fanuc,
Misubishi, Panasonic oder Yaskawa)

2. Folgeelektronik (TNC, ND) muss die Diagnosefunktion unterstiitzen und
aktiv geschaltet sein!

3. Das Messgerat muss die Diagnosefunktion unterstiitzen!

Die beiden folgenden Abbildungen zeigen zwei Beispiele der Closed Loop-Anzeige:

Online-Diagnose [Closed Loop]

Funktionsreserven

Absolutspur I

4 Minimum 98 % bei 21459.4 mm ﬁ

Inkremental- bzw. Abtastspur

a Minimum 100 % bei 21417.9 mm ﬁ

Positionswertbildung ! j

a Minimum 92 % bei 17.4 mm _
-

=

=
8

Status Absolutposition

Position [um]

e 89856568585

@ w2 H G5 %)

Abbildung1: Funktionsreserve
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¥l HEIDENHAIN: ATS - Adjusting and Testing Software =loi=|
Datei Hilfe

Inkrementalsignal-Anzeige
Kreisdarstellung Ink talsignal-Eigenschaft
SIG A [ L0 ]
05 05 06 07 08 09 1 1 12 13 14 15
SIG B [ 150 1
04 05 06 07 08 09 1 11 12 13 14 15
VAB [ 1.0 1
02 08 0.7 0.3 09 1 *t 12 13 14
PHA["] [ !;_1 i
15 =10 5 0 5 10 15
&) ™A [ [ Q 1
-20 15 10 -5 0 5 10 15 20
02 ™vZ [ [ 036 ]
20 15 10 -5 ) 5 10 15 20
-0.4
08
VIJIE —EI‘Q VEIIZ EII EI‘Q EII4 EI‘E
LC 483 557650-06 19345953
Inkremental-Position Inkremental-Status
Messwert [Signalperioden]
e ﬁ‘ 8 1 e 3 Frequenz ° Amplituden o
L)
3| Gfte [# 1] > W &l

Messung gestoppt. Lc 483 55765006 | @

Abbildung 2: A/B Oszilloskopsignal mit Balkenanzeige

Online-Diagnose [Closed Loop]

Funktionsreserven

Status Absolutposition
Position [pm]

e 3426 1S549S

Q Keine Diagnosedaten verfiigbar!

@ w2 d GE &)

Meldung, wenn keine Datenkommunikation stattfindet

Beispiel einer Meldung, wenn keine Datensynchronisation vom PWM (IK 215) auf
den Datenstrom (NC/Messgerat) moglich ist.

Ursachen:

— Die Synchronisationszeit ist zu kurz (die Zeit der Signallaufzeitmessung wird
Uberschritten).

— Ein kontinuierlicher Datenaustausch zwischen NC und Messgerat findet nicht
statt.

HEIDENHAIN-TNCs mussen die Funktion ,DriveDiag” unterstltzen (siehe auch
Funktionsbeschreibung im Kapitel "Online-Diagnose’, Seite 118).
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Online-Diagnose [Closed Loop]
Funktionsreserven
Status Absolutposition
Position [um]
° NONOnN
Absolut ooy
\9 Signallaufzeitmessung lduft: 1480 [ns]

Q Signallaufzeitmessung fehlgeschlagen!

Fehlermeldung, wenn die Datensynchronisation wegen zu langer Laufzeit abbricht

Die weitere Vorgehensweise der Closed Loop-Messung ist identisch mit der Open
Loop-Messung, siehe Kapitel "Funktion Open Loop", Seite 122.

128 HEIDENHAIN | Benutzerhandbuch ATS-Software | 09/2017



Softwarebeschreibung | Functional-Safety-Geratepriifung

5.6 Functional-Safety-Geratepriifung

Functional

Sicherheitsrelevante Funktionen an HEIDENHAIN-Positionsmessgeraten mit
rein serieller Schnittstelle EnDat 2.2 mit der Option ,, Sicherheitsgerichtete
Anwendungen” (Functional-Safety) werden mit der ATS-Softwarefunktion
.Functional-Safety-Gerateprifung” (siehe "Diagnose", Seite 114) getestet.

0 Die Functional-Safety-Gerateprtfung wird durch Softwareassistenten
unterstltzt. Der Softwareassistent muss alle Priifungen fehlerfrei
abschlieBen! Werden Fehler im ,Safety-Bereich” festgestellt, muss

das defekte Positionsmessgeréat ersetzt werden!

0 Nach Installation und Austausch von , Functional-Safety-Komponenten”
ist ein Abnahmetest gemafk den Angaben zur Maschine durchzufiihren!

Als Erkennungsmerkmal ist auf dem Typenschild des Messgeréats die Bezeichnung

ML 170mm D 689 674-03 N4
_OSOE 8 SN 37645
ww.heidenhain.de '

Das Positionsmessgerat muss angeschlossen und Uber die ID-Nummer
(Datenbank) verbunden werden! Verwenden Sie das manuelle Verbinden Uber
.manuelle Einstellungen” nur zur Feststellung der ID-Nummer.

Weiteres Erkennungsmerkmal mit der ATS-Software:

Nach der automatischen Verbindung mit der Messgerate-ID wird im
Funktionsmenu die "Functional-Safety-Gerateprtfung" unter der Funktionsgruppe
‘Diagnose" angezeigt. AuRerdem wird das Functional-Safety-Symbol vor der Zeile
Messgeratebezeichnung mit ID angezeigt.
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¥ HEIDENHATH: ATS - Adjusting and Testing Software =1olx|

Datei Hife

% Verbindung zum Messgerat trennen
D Basisfunktionen
E‘ Positionsanzeige
@ Messgeratespeicher anzeigen
w Mi peicher-Inhalte vergleichen
B Spannungsanzeige
|/ Diagnose ‘

n.z"z Zusatzinformation Positionswert 2

& Online-Diagnose
1 @' Functional-Safety Geratepriifung % < I
D Konfiguration
D Hardware konfigurieren
& Sprachauswahl

% Produkischlissel verwalten

| LC 415 | 689674-03 | @B

» Auf , Functional-Safety-Gerateprifung” doppelklicken
> Die Anwendung , Functional-Safety” Messgerat Uberprifen startet

o Bitte beachten Sie die Bildschirmdialoge!

o Tastenfunktionalitat
Vom Softwareassistenten vorgeschlagene aktive Taste (im Beispiel
. Weiter>") ist hervorgehoben dargestellt.

= Zurick: Weiter = Abbruch

Die Taste ,Weiter>" ist aktiv (hervorgehoben dargestellt).
Inaktive Schaltflachen, hier die Taste "<Zurlck", sind "ausgegraut" dargestellt.
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"Functional-Safety" Messgerat tiberpriifen

Mit dieser Anwendung kénnen Sie die notwendigen Prifungen von Messgerate fiir sicherheitsgerichtete Anwendungen (Typenschild: "Functional-Safety”) durchfiihren

Unterstiitzte Diagnosefunktionen
Functional-Safety Messgerét
Zwangsdynamisierung
Positionswert 2
Betriebszustandsfehlerquellen
Online-Diagnose
Offline-Diagnose

Handelt es sich um ein "Functional-Safety” Messgerat und sollen alle sicherhei ich A dungen iiberpriift werden, muss der
Assistent bis zum Ende durchlaufen werden!

[* L <CL S

[ <zumck weter» || Abbruch
Dieser Bildschirm zeigt die unterstltzten Diagnosefunktionen an.

> Aktive Taste ,Weiter>" driicken

> Ein Teil der sicherheitsrelevanten Speicherparameter im Messgeratespeicher

wird mit dem Datenbankeintrag verglichen. Einige herstellerspezifische
Parameter werden nicht berlcksichtigt (ASIC-Bereiche)

"Functional-Safety” Messgerat liberpriifen

Bei diesem Schritt wird ein Teil der im gegen die D gepriift. Einige herstellerspezifischen Parameter
werden dabei nicht tberpriift

priifung der si i Speicherparameter

0 Die Uberpriifung der sicherheitsrelevanten Speich ter im M at icher ist erfolgreich verlauf

<zuick || Weiter> | [ Abbruch

5.6.1 Test Zwangsdynamisierung

> Taste ,Weiter>" drlcken
> Der Zwangsdynamisierungstest wird vorbereitet

Bei der Zwangsdynamisierung werden Fehlerbits absichtlich ausgeldst und deren
Reaktion bewertet. Sind im Messgerat Fehlermeldungen in der Statusanzeige
(Alarme oder Warnungen) vorhanden, erscheint der Dialog ,, Fehlermeldungen
vorhanden”. Die Fehlerbits kdnnen zu diesem Zeitpunkt mit Taste ,, Ja” geldscht
werden und der Assistent kann fortfahren.

» Taste ,Nein” drlcken

> Der Assistent bricht ab
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Fehlerbits, die im weiteren Verlauf auftreten, sind zwar am Bildschirm
|6schbar, werden aber im Hintergrund gespeichert. Ein Fehlereintrag
erscheint dann am Testende im EnDat-Status der Protokollanzeige.

Fehlermeldungen vorhanden

Es sind Fehler-Bits im Messgerat gesetzt, dadurch ist die

j Zwangsdynamisierungsprifung wenig sinnvoll.

Sollen die Fehler-Bits geléscht und mit der Priifung
fortgefahren werden?

L2 [ ten

> Eine Tabelle zeigt die unterstitzten Fehler

Unterstiitzte Fehler:

"Functional-Safety"” Messgerét liberprifen
Zwangsdynamisierung
Fehlermeldung ‘rehlerryp ‘Untestijlzt | Fehler 1 generiert ‘Fehle' 2 generiert |ausgelesener Fehler-Typ | Fehler deaktiviert | Test erfolgreich
Fehlermeldung 1 Beleuchtung Nein |
Fehlermeldung 1 Signalamplitude B
Fehlermeldung 1 Positiansfiehler B
Fehlermeldung 1 Uberspannung =
Fehlermeldung 1 Unterspannung :
Fehlermeldung 1 | Uberstrom Nein
Fehlermeldung 1 Batterieausfal Nein
Fehlermeldung 2 Beleuchtung Nein
Fehlermeldung 2 Signalamplitude B
Fehlermeldung 2 Positionsfiehler B
Fehlermeldung 2 Uberspannung Nein
Fehlermeldung 2 Unterspannung Nein
Fehlermeldung 2  Uberstrom Nein
Fehlermeldung 2 Batterieausfal Nein
<zuck | Weiter> | [ Abbuch

> Taste , Start” drlicken
> Das Prifergebnis wird angezeigt

Priifergebnis
Prifergebnis fehlerfrei:
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"Functional-Safety" Messgerat liberpriifen

Zwangsdynamisierung
Fehlermeldung Fehler-Typ Unterstiitzt | Fehler 1 Fehler 2 Fehler-Typ | Fehler deaktiviert | Test erfolgreich
Fehlermeldung 1 Beleuchtung Nein Nein Nein Ja 0.
Fehlermeldung 1 Signalamplitude Ja Ja Nein Signalamplitude Ja 0.
Fehlermeldung 1 Paositionsfehler Ja Ja Nein Paositionsfehler Ja 0.
Fehlermeldung 1 Uberspannung la Ja Nein iiberspannung Ja 0.
Fehlermeldung 1 Unterspannung Ja Ja Nein Unterspannung Ja 0.
Fehlermeldung 1 {berstrom Nein Nein Nein Ja 0.
Fehlermeldung 1 Batterieausfall Nein Hein Hein Ja i0.
Felermeldung 2 Beleuchtung Nein HNein HNein Ja 0.
Fehlermeldung 2 Signalamplitude Ja Nein Ja Signalamplitude Ja 0.
Fehlermeldung 2 Positionsfehler Ja Hein Ja Positionsfehler Ja i0.
Fehlermeldung 2 Uberspannung Mein MNein Nein Ja 0.
Felermeldung 2 Unterspannung Nein HNein Nein = Ja 0.
Fehlermeldung 2 Uberstrom Hein Nein Nein = Ja 0.
Fehlermeldung 2 Batterieausfall Nein Nein HNein - Ja 0.

< Zunck

Prifergebnis fehlerhaft:

"Functional-Safety"” Messgerat Gberpriifen

Zwangsdynamisierung
Fehlermeldung Fehler-Typ Unterstiitzt | Fehler 1 generiert | Fehler 2 generiert | ausgelesener Fehler-Typ Fehler deaktiviert | Test erfolgreich
Fehlermeldung 1 Beleuchtung Nein Ja Nein Positionsfehler Hein nio.
Fehlermeldung 1 Signalamplitude Ja Ja Nein mehrere Fehler Hein nio.
Fehlermeldung 1 Positionsfehler Ja Ja Nein Positionsfehler Nein nio.
Fehlermeldung 1 Uberspannung Ja Ja Nein mehrere Fehler Nein nio.
Fehlermeldung 1 Unterspannung Ja Ja Nein mehrere Fehler Nein nio.
Fehlermeldung 1 Uberstrom Nein Ja Nein Positionsfehler Nein nio.
Fehlermeldung 1 Batterieausfal Nein Ja Nein Positionsfehler Nein nio.
Fehlermeldung 2 Beleuchtung Mein Ja Nein Ja nio.
Fehlermeldung 2 Signalamplitude Ja Ja Ja mehrere Fehler Ja nio.
Fehlermeldung 2 Positionsfehler Ja Ja Ja Positionsfehler Ja nio.
Fehlermeldung 2 Uberspannung Nein Ja Nein - Ja nio.
Fehlermeldung 2 Unterspannung Nein Ja Nein = Ja nio.
Fehlermeldung 2 Uberstrom Nein Ja Nein - Ja nio.
Fehlermeldung 2 Batterieausfal Nein Ja Nein - Ja nio.

TN TR

> Taste "Abbruch" driicken
> Fehler I6schen
» Prifung neu starten

Die Functional-Safety-Prifung muss fehlerfrei abgeschlossen werden, ansonsten
ist das zu prifende Messgerét als defekt einzustufen!
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5.6.2  Test Stetigkeitspriifung
» Taste ,Weiter>" drlcken
> Die , Stetigkeitsprafung” wird vorbereitet
Sie Uberprtift den Codeverlauf von Positionswert 1 ohne Interpolation.

HINWEIS

Den groRtmaoglichen Messbereich verfahren und die griin angezeigte maximale

Verfahrgeschwindigkeit bzw. Drehzahl nicht Uberschreiten. Bildschirmdialog
beachten!

"Functional-Safety" Messgerat Uberpriifen

Bei der Stetigkeitspriifung wird der Positionswert 1 (Absolutposition) auf Stetigkeit geproft. Dafiir wird die Feininformation (Interpolation) des Positionswert 1 ausgeblendet
Der Positionssprung darf nicht mehr als ein Bit betragen.

Stetigkeitspriifung

i‘ Um ein aussagekraftiges Messergebnis zu erhalten ist der gréftmogliche Verfahrbereich zu durchfahren.
‘1) Der zuriickgelegte Weg wird in einer Verfahrbereichsanzeige in % dargestellt.

/_\ Es darf die maximale Geschwindigkeit v = 1.47 m/s nicht Gberschritten werden, da es sonst zu
Positionsspriingen aufgrund der zu hohen Geschwindigkeit kommen kann.

II < Zuriick H Weiter » ] I Abbruch
> Taste , Zur Messung” drlicken
> Der Dialog wird quittiert
Stetigkeitspriifung
Absolutposition
Messwert [Schritte]
Maximaler Positionssprung Skalierte Absolutposition
| Abweichung | Messwert [skalierte Schritte]
EnDat-Status
) (#] o
bertragung Fehler 1 Fehler 2
Verfahrweg [%]
[ 0%
>
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b | » Taste drlcken

> Die Stetigkeitsprifung startet
> Jetzt mdglichst den ganzen Verfahrweg abfahren

Die griine Balkenanzeige gibt den Verfahrweg in % an. Bei
angebauten Messgeraten ist moglicherweise der Messbereich
begrenzt und der Verfahrweg kann 100 % nicht erreichen.

Stetigkeitspriifung
Absolutposition
Messwert [Schritte]
Maximaler Positionssprung Skalierte Absolutposition
| Abweichung | Messwert [skalierte Schritte]
EnDat-Status
o o o
iibertragung Fehler 1 Fehler 2
Verfahrweg [%]
-]

I—. » Taste drlcken

> Die Stetigkeitsprifung stoppt

> Taste drlcken
kN

> Der Assistent wird wieder angezeigt

"Functional-Safety" Messgerat liberpriifen

Bei der Stetigkeitsprifung wird der Positionswert 1 (Absolutposition) auf Stetigkeit geprift. Dafiir wird die Feininformation (Interpolation) des Positionswert 1 ausgeblendet. Der
Positionssprung darf nicht mehr als ein Bit betragen.

Stetigkeitspriifung

‘i1> Um ein aussagekraftiges Messergebnis zu erhalten ist der gréBtmdogliche Verfahrbereich zu durchfahren.
Der zuriickgelegte Weg wird in einer Verfahrbereichsanzeige in % dargestellt.

& Es darf die maximale Geschwindigkeit v = 1.47 m/s nicht liberschritten werden, da es sonst zu
Positionsspriingen aufgrund der zu hohen Geschwindigkeit kommen kann.

< Zuriick Weiter = e Abbruch

HEIDENHAIN | Benutzerhandbuch ATS-Software | 09/2017 135



5.6.3

136

Softwarebeschreibung | Functional-Safety-Geratepriifung

> Taste ,Weiter>" drlicken
> Die Prifung , Positionswert 1 - Positionswert 2 Vergleich” wird vorbereitet

Test Vergleich Positionswert 1 mit Positionswert 2

Bei diesem Test wird der Positionswert 1 mit dem Positionswert 2 verglichen. Die
Positionswerte dirfen maximal um 1 Bit abweichen.

o Den groRtmaoglichen Messbereich verfahren!

"Functional-Safety™ Messgerat iiberpriifen

Bei dem Positionswert 1 - Positionswert 2 Vergleich wird die Abweichung zwischen Pos.1 und Pos.2 dberpriift. Dafiir wird die Feininformatien (Interpolation) des Positionswert

1 ausgeblendet. Die Abweichung darf nicht mehr als ein Bit betragen.

Positi rt 1 - Positi rt 2 Vergleich
= Um ein gekraftiges M gebnis zu erhalten ist der groRtmagliche Verfahrbereich zu durchfahren. Die
%) Testabdeckung sollte in di Bereich 100 % betragen. Die erfassten Positionen den in einem Diag m

dargestelit.
< Zurick Weiter > Abbruch

> Taste ,Zur Messung” drlicken
> Der Vergleichstest startet

» Den moglichen Verfahrbereich so lange abfahren, bis alle Flanken im Diagramm
. Erfasste Positionen” geldscht sind (Linie auf 1)

Positionswert 1 - Positionswert 2 Vergleich

Status Skalierter Positionswert 1 [Pos.2 Schritte]
Position 1 ' ' i

Status Positionswert 2 [Pos.2 Schritte]
Position 2 ' ' i

Uberwachungsfunktion Maximale Abweichungsdifferenz [Pos.2 Schritte]

|Abweichungsdifferenz| > 1 l '

Erfasste Positionen

a 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 i) B30 00 TS0 00 &50 900 950 1000
X-Achse: Messgerite-Position, Y-Achse: 1 = Position erfasst

> Der Wert "Skalierter Positionswert 1" wird von der Software auf die grobere
Aufldsung von Positionswert 2 umgerechnet/angepasst (skaliert)
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> Das Diagramm zeigt durch zahlreiche Flanken, dass noch nicht alle Positionen
erfasst sind

» Messbereich weiter abfahren, bis keine Flanken mehr sichtbar sind

Erfasste Positionen

D%:I:I:éi:::;:j'_[ll : J | u

; ; — —t————t
i 50 100 150 200 250
X-Achse: Messgerite-Position, Y-Achse: 1 = Position erfasst

Alle Positionen sind erfasst (durchgehende Linie auf 1). Die max.
Abweichungsdifferenz ist innerhalb der Toleranz (Anzeige griin) und die
Uberwachungsfunktion zeigt demzufolge keinen Fehler (Anzeige grin).

Positionswert 1 - Positionswert 2 Vergleich

Status Skalierter Positionswert 1 [Pos.2 Schritte]
o
Position 1
Status Positionswert 2 [Pos.2 Schritte]
(@] L
Position 2
Uberwachungsfunktion Maximale Abweichungsdifferenz [Pos.2 Schritte]
o
|Abweichungsdifferenz| > 1

Erfasste Positionen

o 100 200 300 400 00 §00 oo 00 ) 1000 1100 1200 1300 1400 1500
X-Achse: Messgerite-Position, Y-Achse: 1 = Position erfasst

» Taste drlcken
kN

> Der "Positionswert 1 - Positionswert 2 Vergleich" wird
verlassen

Erscheint eine Fehlermeldung oder ist die Abweichungsdifferenz
grofder 1, so ist das Messgerat defekt.

> Ggf. Test wiederholen

o Die Fehlermeldung kann jetzt zurlickgesetzt werden, der Assistent
merkt sich die Meldung und tragt diese im Endprotokoll ein.

Uberwachungsfunktion maximale Abweichungsdifferenz  [Pos.2 Schritte]

|Abweichungsdifferenz| > 1 ' % 9

Erfasste Positionen

D-S_I.H]lL_ | - - 1 i____ - 1 ] “:__ _|M

0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500
X-Achse: Messgerate-Position, Y-Achse: 1 = Position erfasst
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"Functional-Safety” Messgerat uberprufen

Bei dem Positionswert 1 - Positionswert 2 Vergleich wird die Abweichung zwischen Pos.1 und Pos 2 diberpriift. Dafiir wird die Feininformation (Interpolation) des Positionswert
1 ausgeblendet. Die Abweichung darf nicht mehr als ein Bit betragen.

Positi 1 - Positi t2 Verg
- Um ein gekriftiges M (o] is zu ist der gro ogli Verfahr ich zu dur Die
J‘) Testabdeckung sollte in di Bereich 100 % bet Die erfassten Positionen den in einem Di
dargestellt.

[t [ e ] [ e

> Taste ,Weiter>" drlicken
> Das Endprotokoll wird angezeigt

"Functional-Safety” Messgerat liberpriifen
uberpn-jfung der e i 1, . nr Enbinets inh
Test Ergebnis .
Uberpriifung der sicherheitsrelevanten Speicherparameter
o ist erfolgreich.
Zwangsdynamisierung
Test Ergebnis
o Alle Fehlerbits den richtig gsdy isiert
Stetigkeitspriifung
max. Differenz [Pos.2 Schritte]: 1 Uberpriifter Verfahrbereich: 100 %
Positi rt 1 - Positi rt 2 Vergleich
LSl iion Verfahrbereich:  100.4 %
° Imax. Abweichung| [Pos.2 Schritte]: 1
|Abweichung] <= 1 Testabdeckung: 100.0 %
EnDat-Status
Fehler 1: Fehler 2: Ubertraguna: Fehler Pos.2:
<zumick [ Ende |
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Protokollanzeige bei unvollstandiger Prifung:

"Functional-Safety” Messgerat iiberpriifen

Uberpriifung der sicherheitsrelevanten Speicherbereiche

Test Ergebnis .
Uberpriifung der sicherheitsrelevanten Speicherparameter
Q ist erfolgreich.

Zwangsdynamisierung
Test Ergebnis
e Priifung nicht durchgefiihrt.
Stetigkeitspriifung
max. Differenz [Pos.2 Schritte]: 1 Uberpriifter Verfahrbereich: 83 %
Positi rt 1 - Positi rt 2 Vergleich
Hbeowachungsiunkion Verfahrbereich: 3.7 %
Q |max. Abweichung| [Pos.2 Schrittel: 1
|Abweichung] <= 1 Testabdeckung: 100.0 %
EnDat-Status
Fehler 1: Fehler 2: Ubertragung: Fehler Pos.2:

<zuick || Ende ]

o Assistenten wiederholen.
Wenn wieder Fehler auftreten, ist das Messgerat als defekt anzusehen.

Protokollanzeige bei fehlerhaften Priifungen:

"Functional-Safety" Messgerat Uberpriifen

Uberpriifung der sicherheitsrelevanten Speicherbereiche

Test Ergebnis o
Uberpriifung der sicherheitsrelevanten Speicherp. t
@ ist erfolgreich.

Zwangsdynamisierung

TestErgebnis  Fenlerhafte | zwangsdynamisierung bei Fehlermeldung 1, Beleuchtung fehigeschiagen
Werte: Zwangsdynamisierung bei Fehlermeldung 1, Signalamplitude fehlgeschlagen
Q Zwangsdynamisierung bei Fehlermeldung 1, Positionsfehler fehigeschiagen
Zwangsdynamisierung bei Fehlermeldung 1, Uberspannung fehigeschiagen 3
Stetigkeitspriifung
max. Differenz [Pos.Z Schritte]: 1 Uberpriifter Verfahrbereich: 100 %
Positiol rt 1 - Positio rt 2 Vergleich
Lhciviachungsiunkiion Verfahrbereich: 0.3 %
Q |max. Abweichung] [Pos.2 Schritte]: 0
Bt ntirigl <=1 Testabdeckung: 100.0 %
EnDat-Status
Fehler 1: Fehler 2: Ubertragung: Fehler Pos.2:

[ <zunck | Ende |

Verfahrbereich 100 % bedeutet, dass der ganze Messbereich (z. B. Drehgeber 1
Umdrehung) abgefahren wurde.

Testabdeckung 100 % bedeutet, dass jede Position des Verfahrbereichs getestet
wurde.

Beispiel: Verfahrbereich 85 %, Testabdeckung 100 % bedeutet: Anbaubedingt
konnten am Beispielgeber nur 85 % des Verfahrbereichs abgefahren werden, von
diesen 85 % konnten 100 % der Positionen (Testabdeckung) getestet werden.
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Positionswert 1 - Positionswert 2 Vergleich
Uberwachungsfunktion

Verfahrbereich: 85.0 %
o |max. Abweichung] [Pos.2 Schritte]: 1

|Abweichung] <= 1 Testabdeckung: 100.0 %

Igl » Taste drlcken

> Die Protokolldaten kdnnen gespeichert werden

Die Daten werden unter C:\Programme\HEIDENHAIN\ATS
abgelegt. (Der Speicherort kann gedndert werden!)
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HEIDENHAIN Functional-Safety Gerdteprifung

Messgerdtedaten

Messgerdtetyp : LC 415
Ident-Nummer :
Seriennummer

prufungsdatum

unterstitzte Diagnosefunktionen

Functional-safety Messgerat I ounterstitzt
Zwangsdynamisierung Iounterstitzt
Positionswert 2 Iounterstitzt
Betriebszustandsfehlerquellen : unterstitzt
online-Diagnose I unterstutzt
off1ine-Diagnose : nicht unterstitzt I}

Uberprifung der sicherheitsrelevante Spedicherparameter

pDer Oberprifte Teil der sicherheitsrelevanten Speichergarameter ist in ordnung.
(Einige Herstellerspezifische Parameter konnen nicht Gberprift werden)

Zwangsdynamisierung

Fehler- | Fehler-Typ | unter- | Fehler 1 | Fehler 2 | ausgelesener | deakti- | Test

meldung | | stutzt | generiert | generiert | Fehler-Typ | wviert |
F1 Beleuchtung Nein Nein Nein -- Ja 1.0
F 1 | signalamplitude Ja Ja Nein | signalamplitude Ja i:0:
F1 Positionsfehler Ja Ja Nein | Positionsfehler Ja i 01
F1l Uberspannung Ja Ja Nein Uberspannung Ja i.o.
F1 unterspannung Ja Ja Nein unterspannung Ja i-0:
F1l Uberstrom Nein Nein Nein -- Ja T
F1 Batterieausfall Nein Nein Nein - Ja i.0.
F2 Beleuchtung Nein Nein Nein - Ja T s
F 2 | signalamplitude Ja Nein Ja | signalamplitude Ja i:0:
F 2 positionsfehler Ja Nein Ja positionsfehler Ja Wbl
F 2 Uberspannung Nein Nein Nein - Ja i.o.
F 2 unterspannung Nein Nein Nein - Ja i.o.
F 2 Uberstrom Nein Nein Nein - Ja T
F 2 Batterieausfall Nein Nein Nein - Ja .0

stetigkeitspriufung

Testergebnis Y A=l

max. Positionssprung : 1 [Pos.2 schritte]

verfahrbereich T B4 %

kleinste Position : 40.04 mm

grofte position 1 225.94 mm

Positionswert 1 - Positionswert 2 vergleich

Tester?ebm‘s s 1.0

maximale abweichung : 1 [Pos.2 schritte]

verfahrbereich von 37.84 mm bis 223.74 mm (Prozentangabe : §5.0 %)
Testabdeckung des verfahrenen Bereichs : 100.0 %

EnDat-5tatus:

Fehler 1 1 keiner
Fehler 2 . keiner
EnDat-Ubertragung : i.0.

Pos. 2 Fehler : keiner

patei-pfad

C:h\Users' “\DesktopiLC SN XXXXXX.TXT

» Taste ,Ende” dricken
> Der Assistent ,, Functional-Safety-Gerateprifung” wird beendet
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Unterstiitzte Schnittstellen

Von der ATS-Software werden ausschlieRlich HEIDENHAIN-Produkte
unterstitzt!

Die angegebenen Toleranzen und Messgerate-Spezifikationen sind nur giiltig
fiir von HEIDENHAIN gefertigte Messgerite!

SSI, SSI Programmierbar

Die Softwarefunktionen entsprechen im Wesentlichen denen der EnDat-
Schnittstellen. Die Schnittstelle arbeitet unidirektional, deshalb werden keine
Funktionen unterstitzt, die Daten in den Geber schreiben (z. B. sind Ricksetzen
von Fehlermeldungen, Online Diagnose, Nullpunktverschiebung, Anzeige der
Speicherinhalte usw. nicht mdaglich!).

Beschreibung der Statusanzeige der Basisfunktion, Positionsanzeige:

Der Inkremental-Status , Frequenz” zeigt eine Uberschreitung der
Eingangsfrequenz der Inkrementalsignale an. Inkremental-Status ,Amplituden
zeigt eine Unter bzw. Uberschreitung der Inkrementalsignal-Amplituden an.
Der SSI-Status ,,Ubertragung” zeigt eine korrekte Dateniibertragung an (CRC-
Test).

u

File Help

Positionsanzeige [SSI]

Absolutposition
Umdrehung Winkel [Grad]

40384 3388

Inkrementalposition

Umdrehung Winkel [Grad]

H0SH 3388

|
Il
|
|
Absolutposition [Bif]
|

26 | 24 [ 23| 22| 21 20 | 19 | 18 | 17 | 18 [ 15 | 14 |13 | 12 | 1 10 9 8 7 B 5 4

Inkremental-Status $§l-Status

Frequenz Amplituden Uibertragung

@E

EQN 425 586656-03 |.

» Messgerate-Versorgungsspannung beachten, wenn der Drehgeber manuell
verbunden wird (manuelle Einstellungen)

Diagnose-Funktion Absolut- und Inkrementalwertvergleich

Im Gegensatz zu EnDat werden keine Geschwindigkeitsbereiche oder zuldssige
Toleranzen angezeigt, da diese nicht verflgbar sind! Die Abweichungsspanne
wechselt auf die rote Anzeige, wenn die Differenz zwischen Absolut- und
Inkrementalposition die absoluten Messschritte/Umdrehung Uberschreitet (z. B.:
bei einem 13 Bit-Geber wechselt ab 8192 LSB die Farbe der Anzeige auf Rot).
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5.7.2

AQ Die Abweichungsspanne kann auf Null zurlickgesetzt werden.
£ Anpassung der Zahlrichtung, falls bei programmierbaren SSI-
= Drehgebern die Zahlrichtung gedndert wurde.

[ [Z3 HEtDENHAIN: ATS -

File Help

Absolut- und Inkrementalwertvergleich

Status  Absolutposition

Umdrehung Winkel [Grad]

3 | 338,

Status  Inkrementalposition

Umdrehung Winkel [Grad] |
Inkremental ' I } B ' '
n
Bereich igkei bei Abw. Abweichungsspanne
[U/min] [LSB] [U/min] [LSB]

82910 8

| |
|
| (i 20 (2] [

EQN 425 586656-03 |.

Fanuc

Absolute HEIDENHAIN-Messgerate mit dem Kennbuchstaben F hinter der
Typenbezeichnung (z. B. LC 193F) sind mit Fanuc Serial Interface oder Fanuc ai
Interface ausgeriistet.

Die ATS-Software unterstltzt folgende Fanuc-Schnittstellen:
= Fanuc Serial Interface (Bestellbezeichnung Fanuc 01 oder 02)
B Fanuc ai Interface (Bestellbezeichnung 05, beinhaltet auch Fanuc 02)

Die Softwarefunktionen entsprechen im Wesentlichen denen der EnDat-
Schnittstellen. Fanuc-Schnittstellen arbeiten rein seriell, Inkrementalsignale
werden nicht Ubertragen. Die Schnittstellen arbeiten unidirektional (Ausnahme
Fanuc 05), deshalb werden keine Funktionen unterstitzt, die Daten in den Geber
schreiben (z. B. sind Nullpunktverschiebung, Anzeigen der Speicherinhalte usw.
nicht maglich!).

Beispiele fiir die Bedeutung der Statusanzeige

»Ubertragung” zeigt eine korrekte Dateniibertragung an (CRC-Test).
+Alarm”/,Warnung” (ai) zeigt Uber diese Sammelmeldung an, dass eine oder
mehrere Fehlermeldungen im Messgerat gesetzt wurden. Bei Fanuc ist ein
Zurlcksetzen der Statusanzeige nur durch Aus- und Wiedereinschalten des
Messgerats moglich. (Taste "Fehler [6schen" ist ohne Funktion!)

~Ref.marke” entspricht der EnDat-Status-Funktion ,Ref.marke” in Verbindung mit
EIB Anpasselektroniken, z. B. EIB 392F

In Verbindung mit HEIDENHAIN-Konvertern, die inkrementale Schnittstellen
in absolute Fanuc-Schnittstellen wandeln, wird der absolute Status erst durch
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Uberfahren der Referenzmarke erreicht. Mit dem Uberfahren der Referenzmarke
wechselt die Farbe der ,,LED" von Grau nach Gelb. Die gelbe Farbe signalisiert
dann den absoluten Messgerate-Status. Bei angeschlossenen absoluten Fanuc-
Schnittstellen ist die Farbe der LED standig gelb. Siehe auch Kapitel “Verbinden
mit EIB-Anpasselektronik”.

o Der Fanuc ai-Modus wird nur mit dem PWM unterstiitzt!
Der Fanuc ai-Modus wird aktiv beim Verbinden mit ID-Nummer bzw.
beim manuellen Verbinden mit Auswahl ,, Fanuc ALPHAI Schnittstelle”.
Die integrierte Fanuc 02-Schnittstelle wird durch manuelles Verbinden
und Auswahl ,Fanuc” erreicht!
Fiir weiterfiihrende Schnittstellen-Informationen kontaktieren Sie
bitte Fa. Fanuc!

Positionsanzeige [Fanuc ALPHA i]

Absolutposition

Messwert [Schritte]

35484 1S

Absolutposition [Bit]

40139 |38 |37 |36 |35 |34 (33|32 |3 |30(29|28 |27 |26 (26|24 (23|22 |21 |20 (19|18 (17|16 (16|14 (131211 |10| 9|8 |7 |6 |64 /3 [2]1

Fanuc ALPHA| Status

o O o (]

Uibertragung Ref.marke Alarm Warnung

[l &

Dialog bei verbundenem Fanuc ai Interface:

» Funktion ,,Fanuc ALPHA i ID data Anzeige” unter Zusatzinformationen
auswahlen

> Die Tabelle ,Interne Informationen” erscheint (Messgeratedaten)

_‘__/ Zusatzinformationen

2] Fanuc ALPHAI 1D data Anzeige
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Fanuc ALPHA i ID data Anzeige

Interne-Informationen

ID-Information | Wert

Ident-Nummer 760932-03
Seriennummer 384644098
Messgerdte Name und Typ LC 485F

Hersteller 1 = HEIDENHAIN
Messgerdte-Ausfilhrung L = Langenmessgerit
Interpolation fir Fanuc ALPHA i Aufldsung 400

Signalperiode [nm] 20000

IOnIine-Diagnose [Closed Loop] I

Funktionsreserven

Status Absolutposition

Absolut

Position [um]

lj Bitte die Aufzeichnung starten.

B #fi] afa {2 S d O5 &

Die Schnittstellen-Umschaltung zwischen ALPHA und ALPHA i wird verwendet,
um im Durchschleifbetrieb (Online Diagnose, Closed Loop) ein Fanuc ALPHA i-
verbundenes Messgerat an eine Fanuc-NC anzupassen, die im ALPHA-Modus
parametriert ist.

0 Das Fanuc-Messgerat kann auch in der manuellen Messgerateauswahl
als ALPHA- oder ALPHA i-Schnittstelle verbunden werden!

5.73 Mitsubishi

Absolute HEIDENHAIN-Messgerate mit dem Kennbuchstaben M hinter der
Typenbezeichnung (z. B. LC 193M) sind mit Mitsubishi High Speed Serial
Interface ausgeriistet.

Die ATS-Software unterstitzt folgende Mitsubishi-Schnittstellen:

= Mitsu 01, 02 und 03

Die Softwarefunktionen entsprechen im Wesentlichen denen der EnDat-
Schnittstellen. Mitsubishi-Schnittstellen arbeiten rein seriell, Inkrementalsignale
werden nicht Ubertragen. Die Schnittstellen arbeiten unidirektional, deshalb
werden keine Funktionen unterstitzt, die Daten in den Geber schreiben (z. B. sind
Nullpunktverschiebung, Anzeigen der Speicherinhalte usw. nicht moglich!).

Beispiele fiir die Bedeutung der Statusanzeige
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~Ubertragung” zeigt eine korrekte Dateniibertragung an (CRC-Test).
~Status-Feld SF” ist die Sammelmeldung der vom Messgerat ausgegebenen
Statusinformationen, z. B.:

DDO - nicht referenziert (= Referenzmarke eines inkrementalen Messgerates
wurde noch nicht Uberfahren.)

DD4 - Messgerate-Fehler (ea0)

+Alarm” zeigt Uber diese Sammelmeldung an, dass eine oder mehrere
Fehlermeldungen im Messgerat gesetzt wurden.

Positionsanzeige [Mitsubishi]

Absolutposition
Messwert [Schritte]

442 1836

Absolutposition [Bif]

32|31 (30 |29 |28 |27 (26 (25 |24 |23 |22 (21 |20 )18 |18 |17 (16 |15 |14 |13(12 11108 |87 |6 |5 |4[3]2]1
Mitsubishi-Status

Ubertragung Status-Feld SF Alarm

e =] [P

> Taste drlcken

=

> Die detalllierten Statusinformationen werden angezeigt

2
g » Taste drlcken
B4 oder

» Messgerate-Versorgungsspannung aus- und wieder
einschalten

> Die Meldungen werden zurlickgesetzt
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Messgeritstatus

Ubersicht der M, rét- und Ubert fehl

Alarme:
Bit 1 - Abtastsignal zu klein und/oder Unstimmigkeit zwischen Inkremental- u. Absolutdaten.

Mitsubishi Statusfeld (SF):
DD4 - Messgerate-Fehler (2a0)

5.7.4 Indramat (I2C)

Bosch Rexroth (Indramat) Servo-Drehgeber mit absoluter 12C-Schnittstelle kdnnen
mit einem speziellen Adapterkabel am PWM (IK 215) angeschlossen werden.
Siehe Benutzerhandbuch ,PWM 20 und PWM 21 (IK 215) Prifpaket Kabel und
Anschlusstechnik”.

Mit dem PWM 20 kdnnen die Geber ab der ATS-Softwareversion 2.6 getestet
werden.

Mit dem PWM 21 kdnnen die Geber ab der ATS-Softwareversion 3.2.01 getestet
werden.

Funktionen:

m QOszilloskopdarstellung der Inkrementalsignale

B |nkrementalsignal-Eigenschaften mit Balkenanzeige
B |nkremental-Position

B |nkremental-Status-LED

o Das Verbinden des Drehgebers muss ,,.automatisch”, d. h. die
Messgerateauswahl muss mit Eingabe der Ident-Nummer erfolgen, das
manuelle Verbinden (manuelle Einstellung) ist nicht moglich!

Nach erfolgtem elektrischen Anschluss
> Auf "Verbindung zum Messgeréat herstellen" doppelklicken

“erbindung zum Messgerat herstellen <

> Die Verbindung zum Messgerat wird hergestellt
> Das Fenster "Messgerateauswahl" erscheint
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Messgerateauswahl

Uber diesen Dialog kénnen Sie die Daten, die das Programm fiir den Anschluss eines Messgerats bendtigt, durch Eingabe der Ident-Nummer des Messgerats festlegen.

Messgeratedaten
Ident-Nummer 598769-01

- Messgeratebezeichnung: RQN 425
:Verﬂ;rgungﬁpannung V]: T1.50

O sp g von Folg: ik verwenden

erdt nicht in der Messgerat ank enthalten ist oder wenn Sie die Ident-Nummer des Gerates nicht kennen, kénnen Sie
ipstellungen klicks

die Gerateparameter von Hand eingeben.

konnen das Messgerat, die Schnittstellenkarte
ise und i laut i

Messgerate die einer Laserschutzklasse unterliegen sind entsprechend gekennzeichnet. Beachten Sie in diesem Fall die Hinweise auf dem
\ Messgerat und die M lei des M f: sowie alle darin enthall

gen und Hi
&\

, ACHTUNG: Nach dem Betatigen der Schaltflache 'Verbinden' ist der Laser des Messgerates aktiv!

I Verbinden ] l Abbruch

» Drehgeber mit Eingabe der Drehgeberldent-Nummer verbinden

> Die Funktionen "Inkrementalsignal-Anzeige" und "Spannungsanzeige" sind
verflgbar

Datei  Hilfe

ﬁ Verbindung zum Messgerat trennen

Basisfunktionen
|© Inkrementalsignal-Anzeige

i] Spannungsanzeige

% Produktschlissel verwalten

RQN 425 598769-01 |.

o Im Kapitel "Basisfunktionen", Seite 52 ist die Inkrementalsignal-Anzeige
mit ihren Funktionen detailliert beschrieben!
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Mit der Funktion , Inkrementalsignal-Anzeige” werden die Inkremental-

Signale Uberprift. Sinus- und Cosinus-Signal werden als Kreisdarstellung mit
dem integrierten Oszilloskop abgebildet. Die Amplituden-Grenzen sind als
griner Kreisring vorgegeben, die Signalgrofie (Vss) kann auch digital unter
‘Inkremental-Eigenschaften" abgelesen werden. Unter "Inkremental-Position"
kann der Zahlerstand als Signalperioden- oder Winkelanzeige mit Anzeige der
Umdrehungen (bei Multiturn-Drehgebern) gewahlt werden. Fehlermeldungen
der Inkrementalsignale werden unter "Inkremental-Status" mit griinen oder roten
.Leuchtdioden-Symbolen” signalisiert.

Inkrementalsignal-Anzeige
Kreisdarstellung Inkrementalsignal-Eigenschaften
SIG A [ L.od ]
s 05 08 07 08 09 1 11 12 13 14 15
SIG B [ 1.02 ]
=
04 0.5 06 o7 08 08 1 11 12 13 1.4 15
vV AB [ 100 ]
02 08 07 08 09 1 11 12 *3 14
PHA[] I 0.32 ]
15 -10 -5 0 10 15
0 VAl [ o.@ ]
-20 -15 10 -5 0 5 10 15 20
a2 ™vZ[] [ 001 ]
-20 =15 -10 -5 0 5 10 15 20
04
06
—IJIS VIJI4. ) VEI‘Q o EII EIIQI ) EI‘A‘) ) .IJIE
ECN 1313 59877002
Inkremental-Position Inkremental-Status
Messwert [Signalperioden]
S 3 S 3 = Frequenz o Amplituden o
L
2 O)[= =] b W N

Mit der Funktion ,Spannungsanzeige” kann die Spannungsversorgung gemessen
und die Stromaufnahme des Drehgebers geprift werden.

Spannungsanzeige

Spannung
Messwert [V]
%. 9 [
Strom
Messwert [A]
[ | ' U
Leistung
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DRIVE-CLiQ

o DRIVE-CLIQ ist eine geschltzte Marke der Siemens AG.

o Messgerate mit DRIVE-CLiQ-Schnittstelle werden im Betrieb
dynamisch konfiguriert, z. B. bezliglich des Sendezeitpunkts. Ein
Durchschleifbetrieb mit dem PWM ist dadurch nicht méglich!

Das PWM verwendet fiir das Messgerat eine Konfiguration, die sich
von der Maschine bzw. Anlage, in der das Messgerat betrieben wird,
unterscheidet. Neben der Funktionsprifung des Messgerats am

PWM muss also auch eine Priifung des Messgerats in der Maschine
bzw. Anlage erfolgen! Das heilt, die Einstellung, die das PWM zum
Prifen verwendet, unterscheidet sich von der Konfiguration in der
Maschine bzw. Anlage. Es besteht also die Mdglichkeit, dass ein DRIVE-
CLiQ-Gerat in Verbindung mit dem PWM einwandfrei funktioniert,
jedoch nicht an der Maschine! Die Softwarefunktionen entsprechen im
Wesentlichen denen der EnDat-Schnittstellen. Es werden im Folgenden
nur die Softwarefunktionen bzw. die Steuerelemente beschrieben,

die sich wesentlich von den bereits beschriebenen Funktionen bzw.
Elementen unterscheiden. Die DRIVE-CLiQ-Schnittstelle arbeitet rein
seriell, Inkrementalsignale werden nicht Gbertragen. DRIVE-CLIQ-
Komponenten, die keine HEIDENHAIN-Produkte sind, werden von der
ATS-Software nicht unterstitzt!

¥l HEIDENHAIM: ATS - Adjusting and Testing Software =10l x|

Datei Hiffe

ﬁ Verbindung zum Messgerat trennen <

/ Basisfunktionen ‘
L

n./'. Puositionsanzeige
@ Messgeratespeicher sichern
l‘ Spannungsanzeige

/ Zusatzinformationen ‘
s

_U Temperaturanzeige
QJ Messgerate-Parameter-Anzeige

J Diagnose ‘
@y Online-Diagnose

@ Functional-Safety Gerateprifung

/ Konfiguration ‘
(L

p Hardware konfigurieren
% Sprachauswahl

il
0 Produktschlissel verwalten

|BEE| = ROQ3036 | 738930-04 @

L/‘I Positionsanzeige e

» Funktion ,Positionsanzeige” auswahlen
> Das Fenster "Positionsanzeige [DRIVE-CLiIQ]" erscheint
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Positionsanzeige [DRIVE-CLiQ]

XIsT2
Messwert [Schritte]

841519

63!

Messwert [Schritte]

50¢

XIST1

Positionswert 2

Status
o (] (] o o
Fehler Ubertragung Position ¥ ierung G indigkei

afe]

Umschaltung zwischen Positions- und Zusatzinformationsbildschirm:

EE Taste , Pfeil nach oben” = Anzeige Positionsbildschirm

Die Uber DRIVE-CLIQ Ubertragenen Informationen orientieren sich am PROFIdrive-
Profil (erhaltlich Uber die Profibus-Nutzerorganisation).

Angezeigte Positionswerte:
= XIST1: Inkrementalwert
m X|ST2: Absolutwert

B Positionswert 2: redundanter Positionswert bei Messgeraten, die Funktionale
Sicherheit unterstitzen, bzw. inkrementaler Positionswert bei Umsetzung
EnDat 2.2 -> DRIVE-CLIQ

Statusinformationen:

Taste ,, Pfeil nach unten” = Anzeige Zusatzinformationsbild-
schirm

m Fehler: Fehlermeldung des angeschlossenen Messgeréats
» Ubertragung: Fehler in der Ubertragungsstrecke, z. B. CRC, Paketverlust, ...

®  Position: Positionsvergleich XIST1 mit Pos2 bei Geraten, die Funktionale
Sicherheit unterstltzen

® Kommutierung bzw. Geschwindigkeit: Die vom Messgerat Ubertragenen Werte
fir Kommutierungswinkel bzw. Geschwindigkeit werden von der ATS-Software
auf Basis von XIST1 einem Vergleich unterzogen.
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Zusatzinformationsbildschirm:

Positionsanzeige [DRIVE-CLIiQ]

XIsT2
Messwert [Schritte]
1368 131
' ' '
Kommutierung  Ppolpaarzahl: 1 Geschwindigkeit
Messwert [Schritte] Drehzahl [U/min]
"E ' '-E 8 8 uuy
Temperaturfiihler extern
Temperatur [°C]
- 3 anmn
oL
Status
&} o () o (]
Fehler Ubertragung Position K ierung indigkeil

o5 w9

Positionsanzeige Drehgeber

&

Positionsanzeige [DRIVE-CLIQ]
XIsT2

Messwert [Schritte]

cC1 138

Geschwindigkeit [m/s]

15865 00c 31

Temperaturfiihler extern

Kommutierung PPW 25 mm (Polpaarweite)
Messwert [Schritte]

Status
o O o o O
Fehler Ubertragung Position K il ] hwindigkeit

*[3]

Positionsanzeige Langenmessgerat

Kommutierung bzw. Geschwindigkeit
Die angezeigte Kommutierung (Winkel) bezieht sich bei

B | dangenmessgeraten auf eine PolpaarWeite von 25 mm, d. h. innerhalb von
25 mm werden 0° bis 360° angezeigt (Beispiel Linearantrieb)

® Drehgebern oder Winkelmessgeraten auf eine Polpaarzahl von 1, d. h. innerhalb
einer Umdrehung ergeben sich 0° bis 360°

Die angezeigte Geschwindigkeit gibt bei LAingenmessgeraten die
Verfahrgeschwindigkeit bzw. bei Drehgebern die Drehzahl an.

Messgerate mit DRIVE-CLiQ-Schnittstelle berechnen diese Werte im Messgerat
und Ubertragen diese dann Uber die Schnittstelle.
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Temperaturfiihler extern

Anzeige der Temperatur eines externen Temperaturfihlers, wenn dieser vom
Messgerat unterstlitzt wird, wie z. B. die Wicklungstemperatur. Ein extrem tiefer
Temperaturwert (Storwert -300.00) oder hoher Wert (> 500) deutet darauf hin,
dass kein Temperaturfiihler angeschlossen ist. Die Temperaturanzeige kann auch
im BasismenU unter "Zusatzinformationen" aufgerufen werden!

Q I Detaillierte Statusinformationen anzeigen

Messgeratstatus

Ubersicht der Messgerat- und Ubertragungsfehler

Fehler:
135 - Fehler Positionswert HISI

Starwert:
Bit 0 - Fehler 1
Bit 1 - Fehler 2
Bit 4 - Positionsfehler
Bit 18 - Singelturn Position1
Bit 23 - Singleturn FositionZ

Statusinformation:
Bit 5 - ¥1: Error Group 1
Bit 10 - CO: Commmutation failed
Bit 11 - 30: Speed failed
Bit 12 - PO: Position failed
Bit 14 - Al1: gemultiplextes Alanmwort

Safety-Status:
Bit12 (F11 oder Bit13 (F2)

Ubertragungs-Status:
ok

L 2.

Fehler:

Es werden mehrere Fehlergruppen unterschieden:
m Geberfehler

m Softwarefehler

= Kernelfehler

Safetyfehler

Stoérwert:
Detaillierte Information zum aufgetretenen Fehler; nicht flir jede Fehlernummer
verfligbar

Statusinformation:

Mit jedem zyklischen Telegramm wird auch der Status des Messgeréats Ubertragen.
Hier werden u. a. Informationen zu den internen Berechnungen (Position,
Kommutierung, Geschwindigkeit usw.) abgelegt.

Safety-Status:
Sicherheitsbezogene Fehlermeldungen

I;Jberwachungs-Status: )
Uberwachung der DRIVE-CLiQ-Ubertragungsstrecke z. B. auf CRC-Fehler,
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Paketverlust usw.

Messgeratespeicher sichern [DRIVE-CLiQ]

Der komplette Speicherinhalt des angeschlossenen Messgerats wird in eine Datei
gesichert. Dies sollte immer vor dem Test eines DRIVE-CLiQ-Gerates durchgeflhrt
werden. Das PIN-geschlitzte Zip-File kann bei "Problemféllen” zu Diagnosezwecken
(nach Absprache mit der HEIDENHAIN-Hotline) an HEIDENHAIN gesandt
werden.

o Die Decodierung des PIN-geschitzten Zip-Files ist ausschlieRlich durch
die HEIDENHAIN-Entwicklungsabteilung mdglich!

» Funktion ,,Messgeratespeicher sichern” auswahlen

‘ é Messgeritespeicher sichern <

File Help

Messgeratespeicher sichern [DRIVE-CLiQ]

1. Messgeratespeicher auslesen

0 Bytes gelesen

2. Notizen in die Datei einfiigen

ROQ3036 | 738930-04 (|

Q‘ > Taste drlcken
Data > Das Auslesen des Messgeratespeichers startet

o Der Lesevorgang kann einige Sekunden dauern.

154 HEIDENHAIN | Benutzerhandbuch ATS-Software | 09/2017



Softwarebeschreibung | Unterstiitzte Schnittstellen

Messgeratespeicher sichern [DRIVE-CLiQ]

1. M rat ich

5120 Bytes gelesen

2. Notizen in die Datei einfligen

| Lcd4gss  760940-19 [

Der Auslesevorgang ist abgeschlossen, wenn der Bytezahler zum Stillstand
kommt. Bei Bedarf kdnnen im Notizfeld Eintragungen vorgenommen werden.

Messgeratespeicher sichern [DRIVE-CLiQ]

1. Messgeratespeicher auslesen

@ | |131072 Bytes gelesen

Data

2. Notizen in die Datei einfligen

H| > Taste drlicken

> Die Daten werden gespeichert

HEIDENHAIN | Benutzerhandbuch ATS-Software | 09/2017 155



156

Softwarebeschreibung | Unterstiitzte Schnittstellen

Messgerate-Parameter-Anzeige

QI Messgerate-Parameter-Anzeige &

» Funktion ,Messgerate-Parameter-Anzeige"” auswahlen

> Die wichtigsten Kennwerte des angeschlossenen Messgerats werden
angezeigt

Die Anzeige ist gruppiert in

B Messgerate-Informationen
® | ogistik-Informationen

= Funktionale Sicherheit

Weitere Informationen
Durch Scrollen werden die Anzeigegruppen erreicht.

Messgerate-Informationen

¥ HETDENHATMN: ATS - Adjusting and Testing Software =loi x|

Datei Hilfe

Messgerate-Parameter-Anzeige

| Kennung Wert El
lMe@era’t&Lﬂﬁ)rmatronen

Messgerate-Name LC 415

Messgeréte-1D 689674-03

Seriennummer 6864

Messgeratetyp
- EnDat-DRIVE-CLIQ) Umsetzer
linear

absolut

Gitterteilung (virtuell) [nm] —> 20480

Messschritt bei serieller Datenibertragung [nm] [LSB/nm]
Messwert Motortemperatursensor 1
Externer Temperatursensor 2-4

Interner Temperatursensor

10

nicht unterstiitzt
nicht unterstitzt
nicht unterstiitzt

EnDat Umsetzer-Informationen
Konverter-Name
Konverter-ID

Konverter-SN

EIB23915
768200-01
19204d

Logistik-Informationen

el

=0

LC 415 @ EIB2391S

| 689674-03 |

Anzeige zentraler Eigenschaften des angeschlossenen Messgerats. Hier ein
Beispiel fir ein EnDat-Langenmessgerat mit DRIVE-CLiIQ-Konverter (EIB). In der
"Messgerate-ParameterAnzeige" unter "Messgerate-Informationen” sind wichtige
Daten zur Inbetriebnahme an Siemens-Steuerungen enthalten.
Werden Schnittstellen-Konverter verwendet (EnDat 22 zu DRIVE-CLIQ), so wird

das in der Tabelle zusatzlich aufgefthrt (im Beispiel eine EIB 23915S).

Beispiel:

o Die Angaben ,,Signalperioden pro Umdrehung” bzw. ,Gitterteilung”
geben die Parameter-Einstellungen in DRIVE-CLiIQ und nicht unbedingt
die physikalischen Eigenschaften des Messgeréats wieder.

Die physikalische Teilungsperiode eines LC 195S entspricht 20 um. Die
virtuelle Gitterteilung kann als Parametereintrag in eine Siemens-NC
erforderlich sein (siehe Pfeil).
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Logistik-Informationen:
(] HEmENHAIN: AT A& o B ]’

File Help

Messgeriate-Parameter-Anzeige

Kennung Wert =
| Logistik-Informationen:
Node-ID [hex] 22.11.20.41.43.30.20.33.61.16.73.A0
- Device Type Anbaugeber
- DSA-Ports 1
- Vendor HEIDENHATN
- Version 65
- Seriennummer C0039791962
- Index Hode-Hummer = 0
MLFB 760940-19
I aktiv

Relevante Pos2-Bits
Offset Posi-Pos2
nsrPosl

nsrPos2

srM

| Funktionale Sicherheit:
‘ Offset2
|

| Weitere Informationen:

| Messgerdte-Mullpunkiverschiebung

0
10

220000

1

312362

2200000 |

| LC4955 | 76094019 \g

Node-ID:

Teilnehmerkennung innerhalb des DRIVE-CLiQ-Antriebsverbands; weltweit

eineindeutige Nummer

Device Type:

Unterscheidung des Messgeratetyps, z. B. Einbaugeber, Anbaugeber, Umsetzer

EnDat 2.2 —> DRIVE-CLIQ

DSA-Ports:

Messgerate von HEIDENHAIN haben hier den Eintrag ,,1" (single-ended module).

Vendor:
Herstellerkennung

Version:

Versionsnummer des angeschlossenen Messgerats

Seriennummer:

Seriennummer des angeschlossenen Messgerats

Index:
Immer mit O belegt

MLFB:

Bestellbezeichnung des angeschlossenen Messgerats

Funktionale Sicherheit
Anmerkung:

Die Konsistenz der Werte zueinander wird bei der ,,Functional-Safety-
Gerateprifung” getestet. Somit hat die Darstellung der Werte an dieser Stelle nur

informativen Charakter.

Fir den Positionsvergleich gibt es zwei relevante Auspragungen: , binar”
und , nicht-binar”. Dies bezieht sich auf das Verhaltnis von X_IST1 zu Pos2.
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Langenmessgerate sind in der Regel ,,nicht bindr” und Drehgeber bzw.
Winkelmessgerate in der Regel , binar”.

Relevante Pos2-Bits:

Anzahl der Bits von Position 2, die in den Safety-Vergleichsalgorithmus eingehen.
Der Wert ist nur im Fall eines Messgerats mit binarem Positionsvergleich mit
einem Wert ungleich ,,0” beflllt.

Offset Pos1-Pos2:
Offset zwischen Position 1 (X_IST1) und Position 2 in der Aufldsung von Position 2

nsrPos1:
Nicht sicherheitsrelevante Messschritte der Position 1 (X_IST1). In der Regel nicht
unterstltzt bei Messgerdten mit bindrem Positionsvergleich.

nsrPos2:
Nicht sicherheitsrelevante Messschritte der Position 2. In der Regel nicht
unterstutzt bei Messgeraten mit bindrem Positionsvergleich.

srM:
Sicherheitsrelevante Messschritte, die in den Positionsvergleich einflieRen. In der
Regel nicht unterstitzt bei Messgeraten mit binarem Positionsvergleich.

Offset2:

Offset zwischen Position 1 (X_IST1) und Position 2 in der Auflésung von

Position 1 (X_IST1). In der Regel nicht unterstitzt bei Messgeraten mit binarem
Positionsvergleich.

Weitere Informationen

Messgerate-Nullpunktverschiebung:

Wenn im Messgerat eine Nullpunktverschiebung abgelegt ist, wird diese hier
angezeigt.

Lange des OEM-Bereichs in Bytes:

GrolRe des Speicherbereichs fir OEM-Informationen.

TIME2LINK_OK MAX in ms:

Zeit, nach der das Messgerat spatestens Uber DRIVE-CLIQ kommunizieren kann.
Ist kein Wert hinterlegt, dann gilt die Angabe Einschaltzeit tSOT laut Prospekt.
T_MAX_ACT_VAL in ps:

Dieser Wert gibt den friihestmdglichen Sendezeitpunkt eines DRIVE-CLiQ-Pakets
nach dem Positionslatch an.
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DRIVE-CLiQ Functional-Safety-Geratepriifung

Der Prifassistent , Functional-Safety-Gerateprifung” erscheint auch bei nicht
funktional sicheren DRIVE-CLIQ (DQ)-Messgeraten und ermaoglicht eine Prifung.
Auch bei nicht funktional sicheren Geraten werden auf der Schnittstellenseite
bestimmte Informationen und Verhalten erwartet.

0 Die Functional-Safety-Gerateprtfung wird durch Softwareassistenten
unterstltzt. Der Softwareassistent muss alle Priifungen fehlerfrei
abschlief3en! Werden Fehler im , Safety-Bereich” festgestellt, muss das
defekte Positionsmessgerat ersetzt werden!

Dieser Hinweis gilt auch fiir DRIVE-CLiQ-Messgerate ohne
Functional-Safety-Ausfiihrung!

Messgerate, die in der Applikation zum Ausfall einer Sicherheitsfunktion
beigetragen haben, sind an HEIDENHAIN Traunreut zurlickzusenden. Die Reparatur
von Messgeréaten darf nur durch HEIDENHAIN-Fachpersonal erfolgen.

0 Nach Installation und Austausch von , Functional-Safety-Komponenten”
ist ein Abnahmetest gemafk den Angaben zur Maschine durchzufihren!

Als Erkennungsmerkmal wird bei Messgerdten mit Functional-Safety-Funktion in
der FulRzeile der Displayanzeigen das "Functional-Safety" Symbol angezeigt. Bei
einigen Messgeraten ist auf dem Typenschild der Schriftzug "Safety" aufgebracht.

» Auf ,Functional-Safety-Gerateprifung” doppelklicken
> Der Prifassistent startet

‘ ﬁ‘ Functional-Safety Gerateprifung <€

Aufstellung der Diagnosefunktionen bei Functional-Safety-Messgeraten:

"Functional-Safety” Messgerat lUiberpriifen

Mit dieser Anwendung kdnnen Sie die notwendigen Prifungen von M aten fir sicherk l di durchfiihren.

Durchzufiihrende Diagnosefunktionen
Sicherheitsrelevante Parameter aberprifen
Zwangsdynamisierung
Stetigkeitspriifung
Xist1-, Xist2- Positionswert 2 Vergleich

Datenibertragung, Lebenszeichen

Y. !‘: Sollen alle sicherheitsgerichteten Anwendungen iiberpriift werden, muss der Assistent bis zum Ende durchlaufen werden!

< Zuriick Weiter> | | Abbruch
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Aufstellung der Diagnosefunktionen bei Messgeraten ohne Functional-Safety-
Ausfiihrung:

Parameter bei nicht sicherem Messgerat

Das angeschlossene Messgerat ist nicht funktional sicher!
Dennoch ist das Verhalten der sicherheitsrelevanten Parameter und Funktionen definiert.
Mit dieser Anwendung kdnnen Sie das korrekte Verhalten Gberpriifen.

Durchzufiihrende Di funktionen

Sicherheitsrelevante Parameter dirfen nicht vorhanden oder befiillt sein.

Far die Safety Signale Xist1*, POS2 und CRC-POS2 muss konstant 0 (berfragen werden
Es dirfen keine dynamisierbaren Baugruppen ausgewahit sein

Die zyklischen SW-Lebenszeichen LS1, LS2 dirfen nicht aktualisiert werden

Die zyklischen HW-Lebenszeichen LZ1, LZ2 werden nicht aktualisiert

& Sollen alle sicherheitsgerichteten A d b ft werden, muss der Assistent bis zum Ende durchlaufen werden!

B

< Zirtick I Weiter > | Abbruch |

| LC 483 @ EIB2391S | 557650-02 |.;

Ergebnisanzeige, ob alle relevanten Parameter flr die Funktionsprtfung vorhanden
und befullt sind:

Die Anzeige variiert je nach angeschlossenem Messgerat.

Grlner Haken = bestanden

Rotes Kreuz = nicht bestanden

"Functional-Safety” Messgerat liberprifen
Bei diesem Schritt werden die erforderlichen sicherheitsrelevanten DRIVE-CLIQ Parameter tiberpriift.
Uberpriifung der sicherheitsrelevanten Parameter
Nummer: Bedeutung: Vorhanden: Befilllt: Ergebnis
p12018 Aufldsung Positionswert 2 o Q @
p12019 Konfiguration Positionswert 2 Q Q (]
p12020 Offset Positionswert 1 - Positionswert 2 Q@ Q (]
p12033 Eigenschaften Positionswert 2 Q Q -]
p12035 Nicht sicherheitsrelevante Teilung POS1 (nsrPOS1) (+] [~] (-]
p12037 Erweiterte Abfrageparameter [+] Q @
p19821 DRIVE-CLIQ - Profibus Taktverhaltnis Q -] @
p19822 Safety Modus [+] ] ]
p19823 Zeitabstand des Safety WKT o Q @
p19824 Zeitabstand zwischen zwei WKT's Q Q (]
p19825 Informationen zu unterstitzten WKT's Q@ Q (]
<zuick |[ Weier> | [ Abbmuch
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Ergebnisanzeige der Parameter, die bei Messgerdaten ohne Functional-Safety
nicht vorhanden oder befillt sein durfen:

Parameter bei nicht sicherem Messgerat

Die folgenden Parameter diirfen nicht vorhanden oder befillt sein:

Uberpriifung der sicherheitsrel ten P t

Nummer: Bedeutung: Vorhanden: Befilllt: Ergebnis
p12018 Auflasung Positionswert 2 = = @
p12019 Konfiguration Positionswert 2 = = ]
p12020 Offset Positionswert 1 - Positionswert 2 = = ]
p12033 Eigenschaften Positionswert 2 = = (]
p12034 Xist1* - Positionswert 2 Verzogerung = - @
p12035 Nicht sicherheitsrelevante Teilung POS1 (nstPOS1) = - ]
p19821 DRIVE-CLIQ - Profibus Taktverhéltnis = - ]
p19823 Zeitabstand des Safety WKT = - @
p19824 Zeitabstand zwischen zwei WKTs = = @
p19825 Informationen zu unterstutzten WKTs = = ]

<zuick | Weiter> | Abbuch |

| LC 483 @ EIB2391S | 557650-02 | @

Beim Wirksamkeitstest werden die Fehlergeneratoren im Messgerat und die
Konsistenz der im Messgerat abgelegten Daten gepruft. Testfall 1 bis 16 (, T1" ...
. 116") orientiert sich an den vom Messgerat unterstitzten Fehlermeldungen.

Je nach Messgerat werden unterschiedliche Testfalle, auch flr Fehler 1 bzw. 2,
unterstitzt.

"Functional-Safety” Messgerat liberpriifen

Wirksamkeitstest (WKT)

Unterstiitzte dynamisierbare Fehler 1

[T [ T8 [ 714 [ m3 [ T2 [ 11 [ 10 | 79 [ T8 [ T7 [ T6 TE T4 i T2 T
I I I I I I I I I I I I:II:II:II:I-

L ltzte dy isierbare Fehler 2
[T [ Ti5 [ 714 [ ™3 [ e [ 11 [ 70 [ 79 [ T8 [ T7 [ T6 [ 165 [ T4 i T2 T
I | | I I | I I | | I I |
Ergebnis Wirl t
Q Der Wirksamkeitstest war erfolgreich.
Alle verflgbaren Baugruppen konnten erfolgreich dynamisiert werden.

< Zuriick |I Weiter > I I Abbruch
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Bei der Stetigkeitsprifung werden Positionswerte verglichen. Beachten Sie

den Bildschirmdialog! Geforderte Verfahrgeschwindigkeit bzw. Drehzahl nicht
Uberschreiten! Bedingt durch die Abfragerate des PWM darf bei dem dann
folgenden Prifschritt eine bestimmte Verfahrgeschwindigkeit nicht Gberschritten
werden. Dieser Wert wird abhangig vom angeschlossenen Messgeréat ermittelt.

» Taste ,Weiter>" driicken
> Die Stetigkeitsprifung startet

"Functional-Safety” Messgerat iiberpriifen

Bei der Stetigkeitspriifung darf der Positionswert 2 nicht mehr als einen Schritt der sicherheitsrelevanten Auflésung betragen.
Beim Xist1-, Xist2- Positionswert 2 Vergleich werden die Abweichungen zwischen Xist1 - Positionswert 2 sowie Xist2 - Positionswert 2 tberprift. Dabei werden alle
Positionen auf die sicherheitsrelevanten Messschritte skaliert.

Stetigkeitspriifung und Xist1-, Xist2- Positionswert 2 Vergleich

\ij Um ein kraftiges M bnis zu erhalten ist der gréRtmd&gliche Verfahrbereich zu durchfahren.
Der zurtickgelegte Weg wird in einer Verfahrbereichsanzeige in % dargestellt.

& Fiir den folgenden Test darf die maximale Geschwindigkeit v = 1.17 m/s nicht iiberschritten werden, da es
sonst bei der igkeitspriifung aufgrund der zu hohen Geschwindigkeit zu Positi priingen kommt.

Vergleich mit Positions-Tripel (p12020)

Beim Ubergang in die sichere (zyklische) Betri wird ein Positi gleich mittels PVT (Paositi
aus dem Parameter p12020 durchgefuhrt.

Vergleichs-Tripel) zwischen Pos1' und Pos2

@ Differenz = 0.00 Pos1' 64-Bit = 10821800 Pos2 64-Bit =481
Differenz = 0.00 Pos1' 32-Bit = 10821800 Pos2 32-Bit =481
< Zuriick Weaiter > Abbruch |

Mit der Functional-Safety-Stetigkeitsprifung wird bei aktueller ATS-Software
zusatzlich ein Positionsvergleich mittels "Positions-Vergleichs-Tripel" zwischen Pos1'
und Pos2 und aus dem Parameter p12020 durchgefihrt (siehe Bildschirmdialog).
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Auswertung der Stetigkeitsprifung:

(] HEIDENHAIN: ATS - Adjusting

File Help File Help
DRIVE-CLIQ - Funktionale Sicherheit DRIVE-CLIQ - Funktionale Sicherheit

Positionen Positionen

Xist1 (skaliert) 22 Xist1 (skaliert) 242
Xist2 (skaliert) A Xist2 (skaliert) 24!

Positionswert 2 (skaliert) A Pasitionswert 2 (skaliert) I
Datentiberwachung Dateniiberwachung

F1/F2 S F1/F2 [ ]

Software Lebenszeichen Q Software Lebenszeichen (S}

Hardware Lebenszeichen O Hardware | ebenszeichen .

Positionswert 2 - CRC16 e Positionswert 2 - CRC16 9
Wirksamkeitstests ( Tfd-Bit ) [S) Wirksamkeitstests ( Tfd-Bit ) (S}
Positionsiiberwachung Positionsiiberwachung

Xist1 - Positionswert 2 - max H Xist1 - Positionswert 2 - max H
Xist1 - Positionswert 2 - aktuell H Xist1 - Positionswert 2 - aktuell H
Xist2 - Positionswert 2 - max H Xist2 - Positionswert 2 - max i
Xist2 - Positionswert 2 - aktuell ] Xist2 - Positionswert 2 - aktuell ]
Stetigkeit Stetigkeit

Positionssprung - max -1 Positionssprung - max o H
Positionssprung - aktuell H Positionssprung - aktuell HH
IEr[asster Bereich 24% | I IErfasSler Bereich 24% | I
Vormessungen ( Assistent ) Vor gen ( Assistent)

Zwangsdynamisierung O Zwangsdynamisierung 9
Sicherheitsrelevante DRIVE-CLIQ Parameter [S) Sicherheitsrelevante DRIVE-CLIQ Parameter O

Grine Anzeigen (Zahlenwerte und ,LED") = Prifung bestanden
Rote Anzeigen (Zahlenwerte und ,,LED") = Prifung nicht bestanden
Positionen XIST1 (skaliert), XIST2 (skaliert), Positionswert 2 (skaliert):
Die Anzeige wird auf die fur die Prifung erforderliche Auflésung
(sicherheitsrelevante Auflésung) umgerechnet und reduziert.
Dateniiberwachung:
= F1/F2
Geberinterne PositionsfehlerBit
® Software Lebenszeichen
Lebenszeichen, durch die Software des Messgerats generiert
B Hardware Lebenszeichen
Lebenszeichen, durch die Hardware des Messgerats generiert
® Positionswert 2 CRC16
Die vom Abtast-ASIC des Messgeréats erzeugte Position 2 wird im Messgeréat
durch einen zusatzlichen CRC abgesichert.

= Wirksamkeitstests (Tfd-Bit)
Uberwachungsbit (Tfd entspricht , test failed”), das anzeigt, dass die
Provokation eines Fehlers im Rahmen des Wirksamkeitstests fehlgeschlagen
ist.

Positionsiiberwachung:

® Xist1 - Positionswert 2
Vergleich zwischen Inkrementalposition und redundanter Absolutposition

m Xist2 - Positionswert 2
Vergleich zwischen Absolutposition und redundanter Absolutposition

B Max bzw. aktuell
Anzeige des Maximalwerts bzw. des aktuellen Werts
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Stetigkeit:
Es wird die Stetigkeit der Positionen Uberwacht. Der maximal erlaubte
Positionssprung ist ,,1". Es werden der maximale und der aktuelle Wert angezeigt.

Erfasster Bereich:

Erfasster Bereich 24% |

Die Anzeige gibt an, wie hoch der prozentuale Anteil des bereits gepriften
Messgerate-Verfahrbereichs ist. Anzustreben ist eine moglichst hohe Abdeckung.
Ist der Verfahrbereich nicht Uber die interne Datenbank verflgbar, werden Sie in
einem separaten Fenster aufgefordert, die Messlange einzugeben.

Vormessungen (Assistent):
Ergebnis der Prifungen in den vorangegangenen Schritten des Prifassistenten

& ElRIX

Bedienelemente

%| Neustart der Messung
H | Abspeichern eines Reports

i 0o Protokoll.txt - Editor
Datei Bearbeiten Format Ansicht ?
HEIDENHAIN Functional-Safety Gerateprifung

Messgeratedaten

Messgerdtetyp ROQ 3032
Ident-Nummer. . 738930-35
Seriennummer. . A42192758A
Messgerateart. Rotatorischer Geber
Messgerateschnittstelle..: DRIVE-CLiIQ

Funktional Sicher.....
Positionsvergleich. .

Ja
: Bindrer Vergleichsalgorithmus
Codebits.................: 32

Prufungsdatum

Datum : 18.05.2017 13:41

Uberprifung der sicherheitsrelevanten Objektparameter

Bei allen sicherheitsrelevanten Objektparametern existierten die Parameter und konnten gelesen werden.
Eine Liste der uberpraften Parameter ist in der folgenden Tabelle zu finden:

Parameternummer | Vorhanden | Befullt | Ergebnis
12018 | ja 1 ja | d.0.
12019 | ja 1 ja | i.0.
12020 | Ja | Ja | i.0.
19821 | Ja | Ja | i.0.
19822 | Ja | Ja | i.0.
19823 | ja | Ja I ...
19824 | Ja | ja T
19825 | Ja | Ja | 9.9,

Unterstutzte Fehler (pl9825) : 393222

Testergebnis : i.0.

Beschreibung :

Der Wirksamkeitstest war erfolgreich. Alle verfigbaren Baugruppen konnten erfolgreich dynamisiert werden.

Positions-Vergleichs-Tripel (pl2020)

Testergebnis : n.j.o. :
Der Positionsvergleich wurde nicht durchgefihrt:
Parameter pl2020 wird bei diesem Gerat nicht unterstutzt.

Beispiel eines abgespeicherten Reports

164 HEIDENHAIN | Benutzerhandbuch ATS-Software | 09/2017



Softwarebeschreibung | Unterstiitzte Schnittstellen

Online-Diagnose:

@ Functional-Safety Geratepriifung

Die DRIVE-CLiQ-Schnittstelle erlaubt keinen Closed-Loop-Betrieb
(Durchschleifbetrieb ist nicht méglich) und schaltet sofort auf "Online-Diagnose
[Open Loop]" um.

Wie bei EnDat kann mit dieser Funktion die Funktionsreserve mit drei

Balkengrafiken Uberprift werden. Funktionsbeschreibung siehe Kapitel "Online-
Diagnose", Seite 118 und Kapitel "Funktion Closed Loop", Seite 126.

Online-Diagnose [Open Loop]

Funktionsreserven

o
s

=

2

Absolutspur
Inkremental- bzw. Abtastspur

Positionswertbildung

-
o
g

8

=
g

=

s

Status XIST2 Position
° Umdrehung Winkel [Grad]

=J5is 1910

CREIMjE) 4 @ [

Beispiel Anzeige Funktionsreserve Drehgeber ROQ
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5.7.6 Yaskawa Serial Interface

Die von der ATS-Software bereitgestellten Funktionen, wie z. B. Verbindung zum
Messgerat herstellen, mit EIB-Anpasselektronik verbinden, Positionsanzeige,
Yaskawa-Status anzeigen, Alarme l6schen usw. entsprechen im Wesentlichen der
EnDat-Funktionalitat. Weitere Informationen: "Softwarebeschreibung’, Seite 33.

Die ATS-Software unterstltzt einen fir die Messgerdtemontage notwendigen
Anbauassistenten. Die Funktion ist in der entsprechenden Montageanleitung
beschrieben.

o Die Yaskawa-Schnittstelle wird ab der ATS-Softwareversion 2.8
unterstiitzt. AusschlieRlich HEIDENHAIN-Messgerate konnen mit
der ATS-Software montiert und gepriift werden!

Positionsanzeige [Yaskawa]

Absolutposition

Position [pm]

4 18 135 1990

Absolutposition [Bit]

36|35 (343332 31|30 )29 |28 (27 |26 |25 (24 23|22 (21 (20|19 (18|17 | 16|15

Yaskawa-Status

=

W[z als | 7|65 4321
Il I | NENER
o O

Ubertragung Alarm

#t ] (D) iy

Im Beispiel ist die Positionsanzeige von einem rein seriellen Messgerat ohne
Inkrementalsignale dargestellt.

Durch Anklicken der Funktion , Yaskawa Parameter Anzeige” unter
Zusatzinformationen werden die Messgerate Parameter, Interne-Informationen
angezeigt (Messgeratedaten bzw. weitere vom Messgerat unterstltzte
Informationen).

_,_/ Zusatzinformationen

fe QI Yaskawa Parameter Anzeige

166 HEIDENHAIN | Benutzerhandbuch ATS-Software | 09/2017



Softwarebeschreibung | Unterstiitzte Schnittstellen

Yaskawa Messgerate Parameter

Interne-Informationen

JZDP-NO01.

2016

Dezember

X55728679
Absolut
12

T2

20480

5

[}

230
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5.7.7 Panasonic Serial Interface

Die von der ATS-Software bereitgestellten Funktionen, wie z. B. Verbindung
zum Messgerét herstellen, Positionsanzeige, Online-Diagnose [Open Loop],
Status, Fehler anzeigen/Idschen, Nullpunktverschiebung setzen/Idschen usw.
entsprechen im Wesentlichen der EnDat-Funktionalitat. Weitere Informationen:
"Softwarebeschreibung’, Seite 33.

Die ATS-Software unterstltzt einen fir die Messgerdtemontage notwendigen
Anbauassistenten. Die Funktion ist in der entsprechenden Montageanleitung
beschrieben.

o Die Panasonic-Schnittstelle wird ab der ATS-Softwareversion 2.8
unterstitzt. Ausschliefdlich HEIDENHAIN-Messgerate konnen mit der
ATS-Software montiert und geprift werden!

Positionsanzeige [Panasonic]

Absolutposition
Messwert [Schritte]

105845365

Absolutposition [Bit]

48 (47 | 46|45 (44 (43|42 (47 (40| 39|38 37 (36| 35|34 (33 (32|31 (30 (23| 28|27 (26 (25|24 |23 (22|21 20|13 (18|17 |16(15(14({13|12(11|10| 3 |8 |7 |6 |5 (4|3 |2 |1

Panasonic-Status

o o

Ubertragung Alarm

B [

o Sind offene LIC-Ldngenmessgerate mit der ATS-Software verbunden,
wird die Nullpunktverschiebung unterstltzt (Nullpunktverschiebung
setzen, - aufheben: Siehe Kapitel 5.3.1, "Positionsanzeige"). Die Funktion
entspricht der der EnDat-Schnittstelle!
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6 Inkrementale Messgerate prufen

6.1 Allgemeines

Ab der ATS-Softwareversion 2.6.xx ist eine Funktionskontrolle von inkrementalen
HEIDENHAIN-Messgeraten mit folgenden Schnittstellen maglich:

= analoge Ausgangssignale 11 pAgs, 1 Vss
m digitale Rechteck-Ausgangssignale TTL und HTL (mit Zusatzadapter)

Das Priifen inkrementaler Messgerate wird ausschlieBlich vom
PWM unterstiitzt!

6.2 Analoge Ausgangssignale

6.2.1 Messgerat verbinden
> Messgerat mit Adapterkabel am Prifgerat anschlieRen
Inkremental 1Vss, 11 pAss, TTL, HTL
(o] lo]

o] [eb——"—"""J |-

. _{IN _|Laptop
= (=} Pwm |usB

N PC
.:‘ | a =] Adapterkabel

@ Adapterkabel siehe ,Benutzerhandbuch Kabel und Anschlusstechnik”.

> |Im ATS-HauptmenU auf ,,Verbindung zum Messgerat herstellen” doppelklicken

“erbindung zum Messgerat herstellen e

Uber das Messgerateauswahlfenster besteht die Mdglichkeit, das angeschlossene
Messgerat mit ID-Nummer (Uber Datenbankeintrag) oder, falls die ID der
Datenbank nicht bekannt ist, Gber ,,manuelle Einstellungen” zu verbinden. Im
letzteren Fall muss die Schnittstelle manuell ausgewahlt werden.

Weitere Details siehe Kapitel "Verbindung zum Messgerat herstellen’,
Seite 34.

HINWEIS

Beschadigung der Elektronik

Wenn die manuelle Einstellung der Messgerateparameter nicht mit dem
angeschlossenen Messgerat Ubereinstimmt, kann das Messgerat, das PWM
oder der PC beschadigt werden.

» Darauf achten dass die manuelle Einstellung der Messgerateparameter mit
dem angeschlossenen Messgerat lbereinstimmt
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@ Die Messgeratedaten entnehmen Sie bitte der Dokumentation
des Messgeréates oder der (Werkzeug-) Maschine. Fragen Sie den
Maschinenhersteller oder wenden Sie sich an den HEIDENHAIN-
Kundendienst.
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6.2.2 Inkrementalsignale priifen

Nach erfolgreicher Anmeldung zeigt das ATS-HauptmenU unter der
Funktionsgruppe ,, Basisfunktionen” die Funktion , Inkrementalsignal”.

(] HEIDENHATI
Datei Hilfe

ﬁ Verbindung zum Messgerat trennen

& Sprachauswahl

% Produktschliissel verwalten

ROD 486 | 376886-0H |.

» Auf , Inkrementalsignal” doppelklicken
> Die Inkrementalsignal-Messung startet

Abhangig von der angeschlossenen Schnittstelle wird ein Sinussignal
(1 Vss/11 pAss oder ein Rechtecksignal (TTL, HTL) am Oszilloskop abgebildet.
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#8 HEIDENHAIM: ATS - Adjusting and Testing Software =10l x|
Datei Hilfe
{Analog | Aufzeichnung | Zahler | PWT | Hinweis |
Analog
X/Y-Darstellung X=Sig A Y=Sig B Messgerite-Eigenschaften
Position[inkremente] E‘ 5 |
08 Freq D6
SigMon @ @
i Inkrementalsignal
i B (12 ]
@2 Elak 04 06 08 1 12 14
sigB | 0 T ]
0z 0.4 06 08 1 12 14
[ 1. ]
. D 06 08 _?1 12 14
[ 1.483 7
Eba, ERRET by 5 10 15
0z [ X ]
R 20 o F 0 20
ol | % R I
o e 20 o $ 0 20
06
05
08 06 0.4 02 DI 02 04 06 08
? @ e Abtastrate [kS/s] [L1o0  =a|sp|Abtastpunkte [2000  =|ds Hinweis' @m
572248-03 LS 487C 20000 4ZS14-2F ~1Vss 05 1Vss
Software mit Sinus-Ausgangssignal verbunden, Standard-Kreisdarstellung X-Y bei
Analogsignalen
» Umschaltmdglichkeit Sinus-/Cosinus-Darstellung (Y-t)
# HEIDENHAIN: ATS - Adjusting and Testing Software i =] |
Datei Hilfe
Analog | Aufzeichnung | Zahler | PWT | Hinweis |
Analog
Y/t-Darstellung Rot=Sig A Blau=Sig B Griin=Sig R Messgerite-Eigenschaften
Position[ilnkremente] coes
05 Freq Y
sigMon @ @
us ' Inkrementalsignal
: [ y 0.984 _ 1
e BaA 0.4 06 CE 12 14
SigB Lol ]
0z 0.4 06 08 1 12 14
[ 1.00° ]
k Al 06 08 _?1 12 14
1 [ 1 1
Pra. _SS——
02 [ 0. 1
AL 20 Ao ? 10 20
04 [ ] ]
= i 20 Ao * 10 20
06
05
o SEIU 1 UIUU 1 S‘UU 2000
B | Ol || Avtastrate fksis] [£60 =] | Abtastpunie [2000 =] Hiweis| 9,
572248-03 LS 487C 20000 4ZS14-2F ~1Vss 05 1Vss
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= > Taste , Referenztrigger Ein/Aus” drlicken

L > Zusatzlich zur Inkremental-Balkenanzeige wird die
Referenzsignal-Balkenanzeige am rechten Bildschirmrand
eingeblendet

¥4 HEIDENHAIN: ATS - Adjusting and Testing Software I [=[ |
Datei Hife
Analog | Aufzeichnung | Zéhlerl PWT | Hinweisl
Analog
Y/t-Darstellung Rot=Sig A Blau=Sig B Griin=Sig R Messgerite-Eigenschaften
Positionfinkremente] 1274
Fre 3504
0a SigMon © ©
o Inkrementalsignal
i sigh | : S
i 0.4 06 08 1 12 14
o4 04 06 0’8 1 12 14
| i ]
B ST ‘ ! ‘ ‘ gy I { i Al 06 0’8 P 12 14
; [ 0. ]
. ‘ B 45 40 b ? 5 10 15
041 [ 0.000 |
o R e [ 10 20
[ 0.000 ]
-0 | e 20 o [ 10 20
02 | Referenzsignal
03 RefMon @ © Trigger ()
; [ 183 ]
05 [ 3231 |
s HR 100 200 300 400 500 600
' AR, . P P —|
o7 0 02 04 065 08 1 12 14 16 18
[ 0.367 ]
i HH 0 02 04 06 08 1 12 14 16 18
- | . | SR | . —d |
o S00 1 000 1 500 2000 d 02 04 06 08 *
Eg’jﬂ@%tastram [kSis] [Loo  =|dk|Abtastpunkte [2000  =|dk] Hinweis T
572248-03 LS 487C 20000 4ZS14-2F ~1Vss 05 1Vss

Software mit TTL-Rechteck-Ausgangssignal verbunden (Beschreibung siehe Kapitel
“Digitale TTL/HTL-Rechteck-Ausgangssignale”).

¥ HEIDENHAIN: ATS - Adjusting and Testing Software =lolx|
Datei Hife

Pegel |Logik | zahter | Hinweis |

Pegel
L= LRI Messgerite-Eigenschaften
. Position[Inkremente] 5 1 9 8
Freq 002m
) Ausfalisignal © ©
Pegel
0 500 1000 1500 2000 yaq L d| ‘ 0.233 ‘ !
. 02 0'4 0’6
Blau=Ua2[V] at I T 1
. 2 25 3 3% 45 5 85 6
vazL Lo ]
0 02 0'4 0’6
2 [ 3248 ]
VazhH T ae T AT L EE b
5 vaolL | T omi |
a 500 1000 1500 2000 d 0.2 0.4 0.6
Griin=Ua0 [ 3.257 |
e Ua0H 2 25 3 35 4 45 5 55 &
a Trigger (2]
2 /_\—_
o T T T
a 500 1000 1500 2000
I}&;Iﬂl@;ﬁbtasmunkﬁe 2000 :Iil M R
376846-L1 ROD 426 5000 27S12-03 RV TTL 300 MT 07 TTL
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6.2.3 Bildschirmbeschreibung Analogsignale

Leiste fiir Analogsignal-Priffunktionen

Analog | Aufzeichnung | Zahler | PWT | Hinweis

Analog:

® QOszilloskopfunktion

® Positions- und Frequenzanzeige

® Signallberwachung

= Balkenanzeigen von Inkremental- und Referenzsignal-Parametern

= Amplitudenregelung HSP (HEIDENHAIN-Signal-Processing), Anbau-Modus,
schaltet zum Anbau von "offenen" Messgeraten die Signal-Regelung aus

Aufzeichnung:
®  Aufzeichnung mehrerer Signalperioden zur Signalanalyse

® Diagrammansicht der aufgezeichneten Signaldaten; Vergleich von Signalgrofien,
Tastverhéltnissen und Phasenverschiebungen

= Aufgezeichnete Signaldaten speichern, exportieren und gespeicherte Dateien
offnen

Zahler:

®  Zahlfunktionstest durch Zahler Start/Stop mit Referenzmarke

PWT:

= Phasen-Winkel-Testfunktion zum einfachen Testen analoger Schnittstellen
(z. B. 11 pAss und 1 Vss); Signalgrofien, Signalabweichung, Referenzmarkenlage
und Nulldurchgange werden mit Balkengrafiken bewertet und angezeigt.

Hinweis:

Die Software zeigt Probleme mit der Berechnung an, z. B.:

B Frequenzen sind zu hoch

= Der angezeigte Signalausschnitt ist zu klein, um die Referenzmarke zu
berechnen, usw.
Zusatzlich erscheint unten rechts vor der Hinweistaste ein gelbes
Achtungsymbol.

Messgerate-Eigenschaften

Messgerate-Eigenschaften
Position[lnkremente] o
Freg o
Ausfalisignal ) ©)

Position[Inkremente]:
Vorwarts-Rlckwarts-Zahler (Signalperioden-Zahler)

oo

5
5

D

Frequenz:
Aktuelle Eingangsfrequenz

Signal Monitoring:
linke LED: Signaltberwachung aktuell (leuchtet nur im Fehlerfall rot und
wechselt dann wieder auf Grin)

rechte LED: Signalliberwachung einspeichernd (leuchtet im Fehlerfall dauerhaft
rot)
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Oszilloskop-Einstellleiste

Datenbankinformationen (siehe rote Rahmenmarkierungen) des verbundenen
Messgerats mit Schnittstellenangabe. Bei manuellem Verbinden wird nur die
Schnittstelleninfo angezeigt.

E]E]Ablaswunkte 2000 E]@ ﬁ?m‘

11 pAss |

Taste Start/Stop = Starten der Aufzeichnung oder Stoppen
(,Einfrieren”) der Bildschirmanzeige

Die Signaltoleranzen werden als graue Linien (min./max.) darge-
stellt. Die Linien entsprechen den roten Toleranzmarkierungen
in den Balkenanzeigen.

: Taste X-Y- oder Y-t-Darstellung = Kreis- oder Sinus-Darstellung.

08 08 04 02 0 02 04 05 08

Die Einheiten der Koordinaten-Achsen sind abhangig von der Darstellungsart und
der Schnittstelle.

X-Y-Darstellung: Einheit Ausgangssignal in Volt [V] oder Mikroampere [pA]
Y-t-Darstellung: Y-Achse in Volt [V] oder Mikroampere [uAl; X-Achse in
Abtastpunkten

o In der X-Y-Ansicht (auch Lissajous- oder Kreisdarstellung genannt)
bedeutet der innere grine Kreis die minimale Amplitudenhohe, der
dulere grine Kreis die maximale Amplitudenhdhe.

Taste Reset = Zuriicksetzen der SignalUberwachung (Sig Mon)
und der Hinweise

Felder Abtastrate und Abtastpunkte

Abtastrate [KS/s] 100  [=]4]Abtastpunkte 2000  [=]/]

Die Funktionalitat der Felder ,, Abtastrate” und , Abtastpunkte” ist analog zu einem
digitalen Oszilloskop. Die Abtastrate bestimmt, wie schnell die Signalwandlung der
Inkrementalsignale erfolgt, das Feld Abtastpunkte, wie viele Werte am Bildschirm
angezeigt werden.

o Die Eingaben werden durch Neustart der Funktion "Inkrementalsignal’
auf die Standardwerte zurlickgesetzt.

HEIDENHAIN | Benutzerhandbuch ATS-Software | 09/2017 175



Inkrementale Messgerate priifen | Analoge Ausgangssignale

Abtastrate

Abtastrate [KS/s] |5+:- -|-I-|

Sie bestimmt, in welchem zeitlichen Abstand die Inkrementalsignale gewandelt
werden. Der Anzeigewert wird in kS/s (Kilosamples pro Sekunde) angegeben, also
Wert - 1000 Signalwandlungen je Sekunde

Einstellbereich der Abtastrate: 1 ... 1800 kS/s

o Je hoher die Eingangsfrequenz des Messgerats (wird im Feld
.Messgerate-Eigenschaften” unter ,Frequenz” angezeigt), umso héher
muss die Abtastrate gewahlt werden!

Empfehlung: Abtastrate = 10 - max. Eingangsfrequenz

Ist die Abtastrate zu niedrig gewahlt, wird das Ursprungssignal nicht korrekt
abgebildet (siehe Bilder). Eine Verfalschung der Signalabbildung durch
Unterabtastung wird auch als Aliasing-Effekt bezeichnet.

\
SNl D e . —

Zu niedrige Abtastrate mit verfalschter Angepasste Abtastrate
Signalform

Abtastpunkte

Abtastpunkte 2000 (=]

Die Abtastpunkte oder FeldgroRe bestimmt, wie viele Werte am Bildschirm
angezeigt werden. Einstellbereich: 2000 ... 100000 Abtastpunkte. Die Neueingabe
wird mit Taste Enter oder Plus/Minus ,,aktiviert”. Die Eingabe wird durch Neustart
der Funktion auf den Standardwert zurlickgesetzt.

Einstellung niedriger Werte fiir hohe Frequenzen

(entspricht hoher Verfahrgeschwindigkeit oder Drehzahl)

Einstellung hoher Werte fiir niedrige Frequenzen (entspricht kleiner
Verfahrgeschwindigkeit oder Drehzahl)

Hohe Werte kénnen auch zur Messung Uber mehrere Signalperioden verwendet
werden (Hullkurve z. B. in der X-Y oder Y-t Darstellung), um Signaleinbriiche zu
lokalisieren.

0 Mit Neustart der Funktion “Inkrementalsignal” werden die Werte der
Abtastrate und der Abtastpunkte auf Standardwerte 100 kS/s und 2000
Punkte zurlickgesetzt!
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A
\\\/ //

=
=

Filter (100 kHz)

=

El
02 0 02 04 08 08 1 2000 4000 & 000 8000

Beispiele zur Abbildung mehrerer Signalperioden

Taste Filter (100 kHz)

Mit dieser Taste wird die Bandbreite des Eingangsverstarkers
bedampft. Storsignale grofier 100 kHz werden unterdriickt.
Diese Funktion wird flir spezielle Abgleichvorgédnge genutzt,

bei denen sich Storfrequenzen unglinstig auf Abgleichvorgénge
auswirken; sie bleibt in der Regel inaktiv, um die volle Bandbrei-

te des PWM auszunutzen.

Filter inaktiv/aus = Tastenfarbe ist grau

o | B

Filter aktiv = Tastenfarbe ist blau, (Stor)Frequenzen = 100 kHz
werden unterdrickt.

Taste Hilfskreis

Mit dieser Taste wird der momentane Oszilloskop-x-y-Signal-
kreis (Hilfskreis) ,eingefroren” und dient dem aktuellen x-y-
Signal als Vergleich. Bei Langen- und Winkelmessgeraten sind
Signalschwankungen deutlicher festzustellen.

Im Bild ist der , eingefrorene” Hilfskreis mit einem Pfeil
gekennzeichnet!

Hilfskreisfunktion inaktiv = Tastenfarbe ist grau

(H+]

HEIDENHAIN | Benutzerhandbuch

Hilfskreisfunktion in der Anzeige gespeichert = aktiv, Tasten-

farbe ist blau
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0.5+

074

06

034

044

035+

024

@19

-0.1

-0.24

-0.3

04

-0.5

-06

074

-0.8

-08 T T T T T T T T T
-0& 06 0.4 -0.2 i} 0z 04 06 0s

HSP (HEIDENHAIN-Signal-Processing)

Taste HSP, Anbaumodus ein/aus

HSP Durch HSP (HEIDENHAIN-Signal-Processing) wird bei offenen
Messgeraten (z. B. LIDA 4xx), ungeachtet der Uberfahrenen
Mal3stabverschmutzungen, ein optimiertes, sehr stabiles
Abtastsignal erzeugt. Die Abtastkopf-Elektronik gleicht Schwan-
kungen der Signalamplitude in Folge von Stérungen nahezu
vollstandig aus.
Wahrend der Montage und Diagnose offener Messgerite
muss die Regelung ausgeschaltet werden!
Mit der Taste HSP ist ein Aus- bzw. Einschalten der Regelung
moglich (Anbaumodus). Ist HSP ausgeschaltet, wird dies mit
blinkender Anzeige "HSP aus! Analog" angezeigt. Der mecha-
nische Abgleich, Abtastkopf zum Malistab bzw. eine Signal-
Uberprifung ist jetzt ohne Einwirkung der Regelelektronik
maoglich.
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Beispiel HSP eingeschaltet (Standardbetrieb LIDA Abtastkopf), Ausgangssignal

optimiert:

#8 HEIDENHATIN: ATS - Adjusting and Testing Software
Datei Hilfe

Analog |Aufzeichnung| zahler| PWT | Hmning-unﬁt'IHinweisl

Analog
X/Y-Darstellung X=Sig A Y=Sig B

na
o7
0g
0s
04
03
0z
o1 /

]
01
| I
03
i
05
05
07
-08
B VD‘B —OIB 70‘4 —0‘.2 6 Di2 0.‘4 DiE 0.‘8

Messgerate-Eigenschaften

Positionfinkremente] 118819

Freq 3 :98
SigMon @ @

Inkrementalsignal

S e - S—

04 06 08 1 12 14

sigh | ‘ . : |

04 0’6 08 1 12 14

]

l 1
i 06 08 @ 2 ' 14
[ D £ ]
Bts ECRRRE H 1 15

[ 0139 ]
i 20 Ao F’ 0 20
[ HF‘ ]
Rl 20 -0 0 20
Referenzsignal
RefMon @ @ Trigger O
[ | ]
B 100" 80 ? 50 "100
3810 1
BR 100 200 3:50@460 800 60D

RO e . ——
02 04 06 08 1 12 14 16 18

NR

SR

|

]

)

0 02 04 06 08 1 12 14 16 18
i

0 02 04 06 0’8

e |

HSP|Abtastrate [kS/s] [100  =a|dk|Abtastp 2000 = Hinweis 1

1116321-01 AKLIDA48 G8 RN 20000 16815-9J 21 ~1Vss

07 H 1Vss

Beispiel HSP ausgeschaltet (Abtastkopf im Anbaumodus):
Signalamplituden befinden sich an der unteren Toleranzgrenze von 0,6 Vss. Der
mechanische Anbau muss in diesem Fall optimiert werden (Beschreibung des

LIDA beachten).
In der Anzeige blinkt "HSP aus! Analog"
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¥ HEIDENHATH: ATS - Adjusting and Testing Software =1 x|
Datei Hilfe

Analog Aufzeichnung' Zéihlerl PWT | Homing - Limit| Hinweisl
I HSP aus! Analog I

X/Y-Darstellung X=Sig A Y=Sig B Messgerate-Eigenschaften
Positionfinkremente] 118965
Freq 0H8%
i SigMon @ ©
i Inkrementalsignal
= sigA | | o ]
o5 04 0’6 0’8 1 12 14
- [ [ ] 0.640 ]
04+ : S0 0% R 12 14
3 A ] T |
= A 06 08 g 2 14
0z / \ [ 0. |
o ! | AL s rangs F 5 0 15
| | [ 1 |
= ‘ 1 VA 20 10 ‘%1 0 2
‘ | [ ! ]
= i B 1o J}? o 20
o2 i : Referenzsignal
= RefMon @ @ Trigger ()
047
) [ 1330
5 . = 00" 50 [ 50 "0
I 037 ]
L5 BR &% 300 400 560 | 600
o7 RR [ ] 0.406 |
0 02 04 06 08 1 12 14 16 18
08 Nr | I 0.496 |
o ! ! | | ! ! ! 0 02 04 06 08 1 12 14 16 138
VEI‘E -06 -0.4 -0z o 02 na 06 Dé SR ‘ 0_!!_)2 I
] 02 04 06 08 1
) _ ,- HSP Rbtastrate [kS/s] [100 = Abtastpunkte [2000 = Hinweis
® E % *
1116321-01 AKLIDA48 G8 RN 20000 16815-9J 21 ~1Vss 07 H 1Vss

Meldung Hinweis

Wenn bei der ATS-Software Probleme mit der Signalberechnung auftreten,
erscheint neben der Taste ,Hinweis"” das gelbe Achtungzeichen.

- - » Taste drlcken
/ ¥\ [Hinweis . .
> Die aufgetretenen Probleme werden aufgelistet

Grinde fir Probleme kénnen unter anderem sein:

® zu hohe Signalfrequenzen (hohe Drehgeberdrehzahl)

B Drehzahlschwankungen (Frequenzschwankungen)

® zu kleiner Signalausschnitt fir die Amplituden- oder Toleranzberechnung

Anzeigebeispiele flr Hinweise:
Referenzberechnung: Drehzahlschwankung Anzahl 4
Referenzberechnung: Drehzahlwechsel Anzahl 2

Losung:

Es muss versucht werden, das Abfahren der Messgerate so zu gestalten, dass
keine Hinweismeldung (Achtungszeichen) auftritt, z. B. durch gleichmalRiges und
langsames Drehen der Drehgeberwelle.

|Analog | Aufzeichnung | Zahler | PWT | Hinweis |
[

Hinweis
Bezeichnung Enzahl
Referenzberechnung: Drehzahlschwankung. [ 4]
Referenzberechnung: Drehzahlwechsel. [ 2]
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Bei manuellem Verfahren ist es kaum maoglich, keine Hinweise zu

erhalten (z. B. Drehzahlschwanku

Ng USW.).

Balkenanzeige Inkrementalsignal ~

Anzeige der Signal-Parameter und Toleranzen Uber Balkenanzeigen mit
Toleranzmarkierungen. Die Balkenanzeigen der Sinussignale Sig A, Sig B und die
der Tastverhéltnisse TV A und TV B werden auch im Stillstand angezeigt.

werden.

0 Diese Funktion ist vorteilhaft fir die mechanische Ausrichtung von
offenen Langenmessgeraten. Luftspalt und Strichgitter-Parallelitat der
Abtastkopfe kdnnen so ohne mechanisches Verfahren grundjustiert

Zur exakten Diagnose muss immer der gesamte Messbereich
tiberprift (abgefahren) werden!

Inkrementalsignal Inkrementalsignal
; | 1.041 ] : I <<< 0.100 <<= ]
Slgh 05 1 ' 15 SgA 4 06 08 1 12 14
; | 1.042 ] - | <<< 0.096 <<= ]
g8 05 1 ' 15 Sig B 4 06 08 1 12 A4
AB | P — | A | P o ——
0.5 R 15 06 08 ] 12 14
| 0.369 | | 0.093 |
Pha & 10 R 10 20 Pha 10 0 10 20
[ 0.386 | [ 3.929 |
s 40 S T 50 e 20 -0 0 0. 20
| 0.070 | | 10.893 ]
s 50 T 50 Ll 20 o 0 10 20
Alle Signale innerhalb der Toleranz Mehrere Signale aulRerhalb der Toleranz
Anzeige der Signaltoleranzen
. 0.996
PIgx 0!4 06 08 1 i35 1|'4
: i ; o
SlgB I K I K I K o I o 1
04 06 08 1 12 14
1.000
MB ! i I K i I I 4 II
0.6 0.8 1 N 14
Pha  |rreee——— 0.000 A |
20 10 0 10 \ 20
! 0.000
VA T ——————————————— .I.
20 10 0 10 20
0.000
VB T ————————————— .I.
20 10 0 10 20

Die Signaltoleranzen sind mit roten Markierungen gekennzeichnet.

Die angegebenen Toleranzen sind HEIDENHAIN-Standardwerte!

Messgerate hoher Genauigkeit (z. B. Winkelmessgerate) oder fir grofde

Temperaturbereiche (z. B. Antriebsgeber) sind enger toleriert und die

Markierungen in diesem Fall nicht glltig! Fir Toleranzdnderungen ist ein

Produktschltssel erforderlich (auf Anfrage erhaltlich)!
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Grline Balken: Signale innerhalb der angegebenen Toleranz
Rote Balken: Signale auferhalb der angegebenen Toleranz
Mehrere Pfeile: Uberschreitung der Balkenskalierung

0.176 <<< |
SigA l <2201 . .
g 06 08 1 12 14
0.189 <<< |
Sig B l =<<<0.1 .
g 06 08 1 12 14
AB ! u T u 9238 u = II
0.6 0.8 1 1.2 1.4
Pha e (T |
20 10 0 10 20
TVA ZF <<< 40.618 <<« |
20 D 0 0 20

TVB F .......... s ]
20 10 0 10 20

Skalierungen und Einheiten der Balkengrafik

Die Skalierungen und Einheiten werden automatisch dem verbundenen Messgerat
angepasst. Die Bedeutung der Diagramme und die Einheiten sind in Kontextmendis
einsehbar; einfach den Cursor auf den gewlnschten Bereich stellen und das Men

offnet.
Inkrementalsignal InkrementaIS|gnaI
S@A I\ 1027 SigA I 12.915
SigB e SigB
Beispiel: Kontext I\/Iessgerat 1 Vss Beispiel: Kontext I\/Iessgerat n UAss

Standard-SignalgréRen und Toleranzbereiche

1Vss
min. typisch max.
Sig A und Sig B 0,6 Vss 1 Vss 1,2 Vss
A/B 0,8 1 1,25
Pha 80° 90° 100 °
TVAundTVB -15° 0° +156°
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1MpAss (25pAss)

min. typisch max.
Sig A und Sig B 7 pAss (15 pAss) 11 pAss (25 pAss) 16 pAgs (35 pAss)
A/B 0,8 1 1,25
Pha 80° 90 ° 100 °
TVAund TVB -15° 0° +15°

o Die angegebenen Toleranzen sind HEIDENHAIN-Standardwerte!
Messgerate hoher Genauigkeit (z. B. Winkelmessgerate), fur grofie
Temperaturbereiche (z. B. Antriebsgeber), oder fir hohe Drehzahlen
haben evtl. gednderte Grenzwerte.

Bitte beachten Sie immer die Originaldokumentation der zu prifenden
Messgerate (Montageanleitung).

Kontaktieren Sie im Zweifelsfall die HEIDENHAIN-Helpline (siehe
"Kontakte", Seite 232).

Bezeichnungen der Balkengrafik und Berechnungen
Folgende Angaben und Formelbezeichnungen beziehen sich auf die
Schnittstellenbeschreibung und die darin enthaltenen Signaldiagramme.

siehe "Schnittstellenbeschreibung" in folgenden Prospekten:
m Schnittstellen von HEIDENHAIN-Messgeraten ID 1078628-xx

m Technische Information "EnDat 2.2 - Bidirektionales Interface flr
Positionsmessgerate" ID 383942-xx

o In den Schnittstellenbeschreibungen finden Sie Standard-SignalgréRen
und -Toleranzen! Stets die Toleranzangaben der Originaldokumentation
(Montageanleitung usw.) des zu prifenden Messgerats beachten.
Kontaktieren Sie im Zweifelsfall die HEIDENHAIN-Helpline (siehe
"Kontakte", Seite 232).

Sig A; Sig B

Signalgrofie der sinusformigen Inkrementalsignale A bzw. B. Die
Signalbezeichnungen A und B werden in der ATS-Software fir die Sinus-

und Cosinus-Signale beider Schnittstellen verwendet. Die aktuelle
Spannungsschnittstelle entspricht 1 Vgg, die , altere” Stromschnittstelle 11 pAgs
(im Signaldiagramm 11 und 12).

A/B
Signalverhaltnis von Signal A zu B

Berechnung: A / B; Nominalwert = 1

Pha
Phasenwinkel-Unterschied der Signale A zu B

Berechnung: Pha = |pA + ¢B| / 2

TVA(I1); TVB (12)
Das Tastverhaltnis ist ein Mal? flr den Offset der Signale A (1) bzw. B (12).
Alternativ erfolgt die Angabe auch als Symmetrieabweichung (SYM).

Berechnung: Symmetrieabweichung=|P-N|/2-M
Tastverhaltnis = 2 - 180/1-sin (2 - SYM)
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Anmerkung:
SYM ist im Bogenmal$ angegeben; zur Umrechnung in Grad muss der Wert mit
180/1T multipliziert werden.

Begriffsdefinition TV und Pha

TV1/TV2

Tastverhéltnisfehler Inkrementalsignal 1 (A), Inkrementalsignal 2 (B)

Analoge Inkrementalsignale werden am Nulldurchgang getriggert, d. h.

in Rechtecksignale gewandelt. Eine Periode (= Einzeit plus Auszeit des
Rechtecksignals) ist in 360° eingeteilt. Sind die Einzeit und die Auszeit des
Rechtecksignals gleich grof3 (Idealfall), d. h. jeweils 180° (180° + 180° = 360°), dann
ist das Tastverhaltnis 0°. Ist die Einzeit des Rechtecksignals grofier als die Auszeit,
spricht man von einem positiven Tastverhaltnisfehler.

Ein Tastverhaltnisfehler von z. B. + 10° bedeutet, dass die Einzeit des
Rechtecksignals 190° (180° + 10°) und die Auszeit 170° (180° - 10°) ist.

0 Ein Tastverhaltnisfehler wird auch als Offsetfehler bezeichnet!

Pha
Phasenverschiebungsfehler zwischen Inkrementalsignal 1 (A) und
Inkrementalsignal 2 (B)

Eilt das Inkrementalsignal 1 dem Inkrementalsignal 2 um 90° voraus, dann spricht
man von einem Phasenverschiebungsfehler von 0° (Idealfall). Abweichungen von
der optimalen Phasenverschiebung von 90° werden als Phasenverschiebungsfehler
in Grad angegeben.

TV1; TV2 Pha

Signal A 180° 180" Pha 90°
2TV1 Signal A

(Signal B
27V2)

Signal B

“Einzeit (on)" "Auszeit (off)*

4]
f 0= 90° 180° 270° 360° 7 90° 1807 270° 360°

| 0.397 | | 0.369 |
Liits 20 o % 0 20 Eha 20 0 0 10 20
| 0.716 |
s 20 10 0 0 20
0=180°/180°=1:1 0 = Pha = 90°

o Bei idealen Signalen ist der griine Balken-Zeiger auf 0!
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6.2.4  Referenzsignal priifen (1 Vgs und 11 pAgs)

= Taste Referenztrigger Ein/Aus aktiviert die Balkenanzeige

/Rl . Referenzsignal”.
Referenzsignal
RefMon € © Trigger ()
154 |
LR e ; ; T T T T e
100 50 0 50 100
BR Frrere———at 1]
100 200 300 400 500 600
RR | i 0.245 ]
¢ 02 04 056 08 1 12 14 16 13
NR —————— 036 |
0 02 04 06 08 1 12 14 16 18
SR | 0.438
0 0.2 0.4 06 08 1

Taste X-Y-/Y-t-Darstellung: Das Oszilloskop auf Y-t-Betrieb
LC_D] (Sinuskurven) einstellen.

} Taste Start/Stop: Die gesamte Anzeige inklusive Balkenanzei-
gen kann zur Analyse mit dieser Taste angehalten werden.

Verfahrgeschwindigkeit (Drehzahl), Abtastrate und Abtastpunkte so wéhlen, dass
in der Oszilloskop-Anzeige eine vollstandige Referenzmarken-Kurve
(= Anfangsrauschen, Peak und Endrauschen) dargestellt wird.

Abtastrate [KS/s] 100 [=|[4k]Abtastpunkte 2000 [=a|[]

Volistandiges Referenzsignal

* 1% ~
Ll —

i TS m

an nﬁ |

=

=
=

—
e

Vollstéandige Referenzmarken-Kurve; Berech-
nung der Anzeigewerte ok
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Wird eine Messgenauigkeit (Balkenanzeige) von 1 Grad gefordert, sind
folgende Kriterien zu erfllen:

1 Am Oszilloskop-Bildschirm muss eine vollstandige Referenzmarken-
Signalkurve abgebildet werden, da der gesamte Bildschirminhalt zur
Berechnung der Referenzmarke verwendet wird. Bei Messgeraten
mit Referenzauswahl (Magnet oder Blende) muss auch der
Ruhewert ,,H"” im Fenster zu sehen sein.

Informationen zum Signaldiagramm:
siehe "Schnittstellenbeschreibung” in folgenden Prospekten:
®  Schnittstellen von HEIDENHAIN-Messgeraten ID 1078628-xx

®m Technische Information "EnDat 2.2 - Bidirektionales Interface fir
Positionsmessgerate" ID 383942-xx

2 Die Abtastrate muss 360 mal héher eingestellt werden als in der
Frequenzanzeige dargestellt. Genlgen 10 Grad Genauigkeit, dann
reicht ein 36-fach hoherer Abtastratenwert.
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Balkenanzeige Referenzsignal

Anzeige der Signal-Parameter und Toleranzen Uber Balkenanzeigen mit
Toleranzmarkierungen

Empfehlung:
Die Referenzmarke(n) von beiden Seiten Uberfahren, bei abstandscodierten
Messgeraten Stichproben durchfihren bzw. Prifen in , fehlerhaften” Bereichen.

Standard-SignalgréRen und Toleranzbereiche Referenzsignal

1 Vss
min. typisch max.
LR -90° 0° + 90°
BR 180° 360° 540°
RR 0,04V - 0,68V
NR 02V - 0,85V
SR 02V - 0.8V

Standard-SignalgréRen und Toleranzbereiche Referenzsignal

1MpAss
min. typisch max.
LR -90° 0° + 90°
BR 180° 360° 540°
RR 0,4 pAss - 25 pAss
NR 0,2 pAss - 0,85 pAss
SR 0,2 pAss - 0,8 pAss

0 Die angegebenen Toleranzen sind HEIDENHAIN-Standardwerte!

Messgerate hoher Genauigkeit (z. B. Winkelmessgerate), fir grolRe
Temperaturbereiche (z. B. Antriebsgeber), oder flr hohe Drehzahlen
haben evtl. gednderte Grenzwerte.

Bitte beachten Sie immer die Originaldokumentation der zu prifenden
Messgerate (Montageanleitung).

Kontaktieren Sie im Zweifelsfall die HEIDENHAIN-Helpline (siehe
"Kontakte", Seite 232).
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Bezeichnungen der Balkengrafik und Berechnungen des Referenzsignals
Folgende Angaben beziehen sich auf die Schnittstellenbeschreibungen und die
darin enthaltenen Signaldiagramme:

siehe "Schnittstellenbeschreibung" in folgenden Prospekten:
m Schnittstellen von HEIDENHAIN-Messgeréaten ID 1078628-xx

= Technische Information "EnDat 2.2 - Bidirektionales Interface flr
Positionsmessgerate" ID 383942-xx

0.0
LR .-!
100 50 0 50 100

BR !ﬂﬂ
100 500 300 400 500 ¥ 600

. 0.240
RR J-I T I e [ ) e PR | PTG l_'
02 04 06 08 1 12 14 1679138

| 0397 |
NR r ' ' ' ; ' ' ' '
0 0% 04 06 08 1 12 14 1% 18
0.445
5R ' ' : .
g 0% 04 06 0%

o Die Balkenanzeige wechselt auf die Farbe Rot, wenn die Toleranzen
Uberschritten werden! Beachten Sie auch die roten Markierungsstriche
in der Skalierung! Die angegebenen Toleranzen sind HEIDENHAIN-
Standardwerte.

LR:
Lage des Referenzimpulses

Berechnung: K-L /2

BR:
Breite des Referenzimpulses

Berechnung: K+ L

RR:
Ruhewert H des Referenzimpulses

NR:
Nutzanteil G des Referenzimpulses

SR:
Schaltschwelle des Referenzimpulses

Berechnung: E/ G

o Bedeutung von K, L, E und G siehe folgende Signaldiagramme mit
Bezeichnungen (1 Vgs, 11 pAgs).
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A, B, R gemessen mit Oszilloskop in Differenzbetrieb
A, B, R measured with oscilloscope in differential mode

Signaldiagramm mit Bezeichnungen (1 Vsg/11 pAgs)
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6.2.5 Zoomfunktion fiir Oszilloskop

Die Oszilloskopanzeige weist eine Zoomfunktion auf, die Uber die linke Maustaste
und Cursor gesteuert wird.

Zoomen eines Bildausschnitts

Mit gedrickter linker Maustaste ein Rechteck von links beginnend Uber den
gewdlinschten Bereich ziehen. Der Ausschnitt wird vergroRert dargestellt. Der
vergroRerte Bereich kann wiederholt gezoomt werden.

o Zoomen ist in allen Oszilloskopbildschirmen in allen Funktionen
moglich! AuRerdem kann mit dem Mausrad der Bildschirmausschnitt
gescrollt werden.

ST

HHHH IRRR!

Auswahl Zoombereich VergréRerter Bildausschnitt

Zoom ausschalten

Mit gedrickter linker Maustaste den Cursor diagonal, von rechts unten nach
links oben oder unten, bewegen (ein kurzer Weg gentigt, die Cursorposition
spielt dabei keine Rolle); der Ausgangsbildschirm wird angezeigt.

00 800 am 1000 1100 1200 o 00 1000 1500 2000

Cursor diagonal von rechts nach links Ausgangsbild
bewegen

6.2.6 Priiffunktion Aufzeichnung

m Analog Aufzeichnung |Zzhler | PWT | Hinweis

Mit der Funktion ,Aufzeichnung” ist eine Ausganssignal-Diagnose Uber mehrere
Signalperioden (SP) méglich. Die Periodenzahl wird manuell eingegeben und
bestimmt den zu prifenden Messbereich. Die Prifdaten kénnen gespeichert,
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geladen und exportiert werden. Die Messergebnisse werden Uber drei Diagramme
zur weiteren Analyse der Signale angezeigt.

Die drei Diagramme zeigen Differenzen der Sinus-/Cosinus-Signale an.
Aufgezeichnet werden:

Amplitudenhdhe

B Signalform

= Amplitudenunterschied (A/B)
||

|

Tastverhaltnis, auch Offset genannt (TV A, TV B)
Phasenverschiebung zwischen Sinus-/Cosinus-Signalen

| Analog| Aufzeichnung | Zahler [PwT [Hinweis|

Aufzeichnung

Rot=Sig A[V] - ig B[V] - Griin=Sig R[V] X i ioden]

368430 074 i 38361 30004 9848 40292 40935 41579 42222 42868 43510 an53 44787

Rot = Sig A Signalgréfe[V] - Blau = Sig B SignalgréRe[V] X-Achse[Signalperioden]

o

0

0 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000

Rot = TV A Tastverhaltnis[’] - Blau = TV B Tastverhéltnis[’] - Braun = Pha F i 1 XA i ioden]

10

-0

0 1000 2000 3000 4000 5000 5000 7000 8000

Datei: SignalData_dat

E g ”H@Amamxe [KSfs] 100 (=[] Periodenzahl 8000 (o= @
572248-03 LS 487C 20000 4Zs14-2F ~1Vss 05 1Vss

Diagramm 1

Teil-Anzeige der Signalperioden = Periodenzahl (X-Achse)

Da sehr viele Daten vorliegen, wird nur eine Teilmenge angezeigt (10 % der
Rohdaten, max.1000 Signalperioden). Y = Amplitudenhohe in [Vss] oder [pAss]
Referenzmarke(n) nicht immer sichtbar, abhangig vom Darstellungsbereich!
Idealsignal: Die Amplituden sind symmetrisch zu Y = 0 und befinden sich
innerhalb der Toleranzgrenzen.

Rot = Sinussignal 0°; Blau = Sinussignal 90°; Grin = Referenzsignal
Diagramm 2

Anzeige der Amplitudenhdhen Uber alle Signalperioden (Y-Achse in [Vss] oder
[uAssl; X-Achse = Anzahl der Signalperioden = Periodenzahl

Idealsignal: Beide Signalkurven sollen annahernd eine Linie bilden, innerhalb
der Toleranzgrenzen durfen diese abweichen. Rot = Signalgrofie 0° [V,

Blau = Signalgrofie 90° [V]

Diagramm 3

Anzeige Tastverhaltnis Uber alle Signalperioden Y-Achse = Tastverhéltnis TV A, TV B

und Phasenverschiebung Pha

X-Achse = Anzahl der Signalperioden = Periodenzahl

Idealsignal: Alle 3 Signalkurven sollen anndhernd eine Linie bilden,

innerhalb der Toleranzgrenzen dirfen diese abweichen. Rot = TV 0°-Signal [°];
Blau = TV 90°-Signal [°]; Braun = PHA-Phasenwinkel
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Beschreibung der Leiste , Aufzeichnung”
' Datei: SignalData.dat

Ablastrate [KSis] 100  [=][#]Periodenzahl 8000 (=)

Datei : SignalData.dat

(55 vest Dateiname der gespeicherten Daten

Start
’ Start der Aufzeichnung

Die eingetragene Periodenzahl wird mit der vorgegebenen
Abtastrate aufgezeichnet.

Die Periodenzahl wird durch den PWM-internen Inkremen-
tal-Zahler bestimmt. Eine Periode entspricht einem Inkrement
(Signalperiode oder Teilungsperiode).

Ein Dialogfenster mit dem Aufzeichnungsfortschritt erscheint.
Wird das Messgerat nach dem Start nicht bewegt, endet die
Aufzeichnung nie und kann mit der Taste ,,Abbruch” im Dialog-
fenster beendet werden. Das Ende der Aufzeichnung ist nicht
.punktgenau”, sondern immer etwas mehr als die eingegebe-
ne Periodenzahl.

Speicherort der Aufzeichnung ist immer:

C:AUsers\ .. \AppData\Roaming\HEIDENHAIN\ats\SignalDa-
ta.dat

Nach der Aufzeichnung wird die Datei automatisch geladen und
angezeigt (Dialogfenster , Datei lesen”). Die Ladezeit ist abhan-
gig von der Dateigrofde (= Periodenzahl und Abtastrate).

Filter 100 kHz
Signalstorungen 2100 kHz werden unterdriickt.

Reset

Mit dieser Taste wird der Zoom in allen Diagrammen zurUck-
gesetzt und die blauen Bereiche an den linken Rand der
Diagrammfenster gesetzt.

Datei 6ffnen

Offnen gespeicherter Aufzeichnungsdaten. Eine bestehen-
de Datei kann zwecks spaterer Begutachtung archiviert oder
versendet werden.

Datei speichern unter
Die Datei ,, SignalData.dat” kann unter einem anderen Namen
gespeichert werden.

Datei exportieren

Die Datei ,, SignalData.dat” kann als Textdatei (Rohdaten)
gespeichert werden, z. B. zur weiteren Datenerfassung, -analy-
se oder -auswertung mit Software wie z. B. Matlab. DateigroRRe
beachten!

U L ® @R
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Beschreibung der Leiste , Abtastrate und Periodenzahl”

Abtastrate [KS/s] 100 (=[] Periodenzahl 8000 (=[]

Abtastrate [KS/s]
Beschreibung der Abtastrate siehe auch "Felder Abtastrate und Abtastpunkte”

Einstellbereich 1 ... 1800 [kS/s]

Minimum der Abtastrate = Signalfrequenz - 20

Beispiel:

Signalfrequenz 10 kHz = Mindest-Eingabewert der Abtastrate 200

o Die Signalfrequenz kann in der Funktion , Analog; Messgerate-
Eigenschaften; Freq”ermittelt werden.

Periodenzahl

Einstellbar zwischen 1 und 10.000.000

Achtung: GroRe Datenmenge

DateigroRRe [Byte] = Abtastrate - Periodenzahl - 12

Beispiel:

Abtastrate = 1000; Periodenzahl = 100.000, Dateigrofie = 1,2 GB

0 Die Verarbeitung dieser grofden Datenmengen kann, abhédngig von der
Rechnerleistung, langere Zeit in Anspruch nehmen.

Berechnung der Periodenzahl

Mit der Eingabe der Periodenzahl wird der Messbereich vom Messgerat bestimmt.
Bei Drehgebern und Winkelmessgeraten wird die Strichzahl des Gebers, z. B.
2048 Striche (Typenschild-Angabe), eingetragen. Das entspricht einer kompletten
Umdrehung (= gesamter Messbereich = 360°).

Bei Langenmessgeraten kann zur Umrechnung von Messlange in Periodenzahl
folgende Formel verwendet werden:

. Messlange [mm]- 1000
Penodenzahl = g | ]

Signalperiode [pm]

@ Den Wert der Signalperiode finden Sie in den jeweiligen Prospekten.

Beispiel:
Langenmessgerat LS 487; Messlange ML = 320 mm; Signalperiode 20 pm

320 [mm] - 1000
20 [um]

= Periodenzahl

Mit der errechneten Periodenzahl wird die gesamte Messlange Uberprift. Soll der
Messbereich mehrfach oder in Teilbereichen geprift werden, kédnnen grofiere oder
kleinere Werte eingegeben werden.
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Start der Aufzeichnung
Nach dem Driicken der Starttaste erscheint das Dialogfenster "Aufzeichnung...", die
Zeit 1auft, Position ist 0, da noch keine Bewegung stattgefunden hat.

Bitte warten!

Nach Drlicken der Taste , Start” wird das Langenmessgeréat verfahren oder
der Drehgeber gedreht, um Signale zu liefern. Dialogfenster , Aufzeichnung”
hat begonnen, der Positionszahler zahlt. Die Balkenanzeige zeigt den
Aufzeichnungsfortschritt bis zum Erreichen der eingegebenen Periodenzahl.

Bitte warten!

Nachdem 100 % der Aufzeichnung erreicht sind, wird im Dialogfenster ,Datei
lesen” angezeigt, wie viele der Daten bereits verarbeitet wurden.

o Je nach Einstellung von Abtastrate und Periodenzahl kann eine grofRe
Datenmenge entstehen und dieser Vorgang langere Zeit beanspruchen.

Bitte warten!

Das folgende Bild zeigt die Aufzeichnung eines Langenmessgerates ohne Fehler.
Zoomfunktionen in den Diagrammen und Verschieben der blauen Bereiche zur
Detailansicht sind maglich.
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Datei  Hilfe
Analog Aufzsichnung |Zahler |PWT |Hinweis|

Aufzeichnung

Rot=Sig A[V] - ig B[V] - Griin=Sig R[V] X i ioden]

o0 1036 2072 3107 4143 573 e 7250 266 3322

Rot = Sig A Signalgréfe[V] - Blau = Sig B SignalgréRe[V] X-Achse[Signalperioden]

1
o
o
0 2000 4000 6000 8000 10000 12000 14000 16000
Rot = TV A Tastverhéltnis[’] - Blau = TV B Tastverhéltnis[’] - Braun = Pha F i '] X-A i ioden]
2000 4000 6000 2000 10000 12000 14000 18000

Datei : SignalData.dat

o H@Amaslrale [KSIs] 100 B@Peﬂudemam 16000 B@ @

1Vss

o Bei fehlerfreien Ausgangssignalen sind die Kurven im mittleren und
unteren Displayfeld (2 und 3) anndhernd deckungsgleich und ohne
Schwankungen auf3erhalb von Toleranzbereichen! Im Displayfeld 1
sollen keine , Einschnirungen” sichtbar sein.

Datei  Hilfe
Analog| Aufzeichnung |Zshler |PWT |Hinweis|

Aufzeichnung
Rot=Sig A[V] - ig B[V] - Griin=Sig R[V] X i ioden]

oo 2.4 1249 1873 2498 3122 e 4371 4005 619 6244 8865 7403 8117 I 7.1 I

Rot = Sig A Signalgréfe[V] - Blau = Sig B SignalgréRe[V] X-Achse[Signalperioden]

1
0

0 00 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000 300

Rot=TVA a@ltnig[’] - Blau = TV B Tastverhaltnis[’] - Braun = Pha F 1 X-A i ioden]
" oalocaped i
0 - 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 3000 9000

@el SignalData.dat
E € H@Amaslrale [KSfs] 100 (=] Periodenzani 8500 (=] @

1Vss

Das Bild zeigt die Aufzeichnung eines Langenmessgerates mit starker Verschmutzung.
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Bereich im roten Rechteck:

Signaleinbruch und extreme Tastverhaltnis- und Phasenverschiebungs-Fehler am
Ende des Messbereichs. Die blauen Rechtecke zeigen, dass im oberen Diagramm
nur ein Teilbereich gezeigt wird.

In den unteren Diagrammen entspricht dies dem Anfangsbereich der Messung
(Periodenzahl ca.1000 von 8500).

Mit den blauen Bereichen wird auch die rechte Diagrammseite zur Detailansicht
erreicht (auch die Zoomfunktion ist zusatzlich méglich).

Datei  Hilfe
Analog| Aufzeichnung | Zahter |PWT | Hinweis|

Aufzeichnung

Rot=Sig A[V] - ig B[V] - Griin=Sig R[V] X

0 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000 3000

Rot=TVA altnis[] - Blau = TV B altnis[°] - Braun = Pha F i 1 X

-100

0 1000 2000 3000 4000 5000 5000 7000 8000 9000

Datei : SignalData.dat

EHADIaSIlaIe [Ksi/s] 100  [=]d)Periodenzahl 8500 (=] @
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6.2.7

Beispiel Zoomfunktion:

In Diagramm 2 und 3 befindet sich ein blau gekennzeichneter Bereich. Dieser
Bereich kann verschoben, verkleinert und vergréRert werden, um einen
interessanten Bereich der Signalperioden zu betrachten.

Der blaue Bereich kann auch innerhalb des Zoom-Bereichs liegen.

Reset
Mit dieser Taste wird der Zoom in allen Diagrammen zurtickge-

setzt und die blauen Bereiche auf die linke Seite der Diagramm-
fenster gestellt.

Rot=Sig A[V] - ig B[V] - Griin=S8ig R[V] X

0 1 000 2000 3000 5000 5000 7000 8000

Rot = TV A Tastverhaltnis[’] - Blau = TV B Tastverhaltnis[] - Braun =PhaF i 1 X

0 1 000 2000 000 7000 8000

Priffunktion Zahler

In der Priffunktion ,Zahler” kann die Zahlfunktion und Referenzfunktion von
inkrementalen Messgeraten geprift werden.

Die Zahlerfunktion kann eingestellt werden auf Inkrementell (Striche z&hlen),
Rotatorisch (Winkel) und Linear (einstellbare Interpolation).

Es ist maglich, die Zahlfunktion als Vergleichszahler einzusetzen. Dazu kénnen die
Teilungsperiode bei Langenmessgeraten, Strichzahl bei Drehgebern, Zahlrichtung
usw. angepasst werden.

AuRerdem kann die Referenzsignalfunktion durch Zahlen der Striche zwischen den
Referenzmarken geprift werden (Start/Stop mit Referenzmarke).

Aktiviert wird die Priffunktion ,Zahler” durch Anklicken des Reiters ,,Zahler”.

Analog | Aufzeichnung | Zahler | PWT | Hinweis

Der Zahlerbildschirm im Beispiel zeigt einen angeschlossenen inkrementalen
1 Vss-Drehgeber (1000 Striche, eine Referenzmarke).

HEIDENHAIN | Benutzerhandbuch ATS-Software | 09/2017

197




Inkrementale Messgerate priifen | Analoge Ausgangssignale

¥l HEIDENHATN: ATS - Adjusting and Testing Software =[]
Datei Hilfe
Analog | Aufzeichnung ZﬁhlerlPWT |Hinweis|
Zahler
Position in Grad Zahler-Eigenschaften
Position[Inkremente] H :53 3
' Referenz[inkremente] i
Richiung (€]
' ' IU Trigger ©
ez “| Rot=Referenzimpuls-Abstand 59" oo .
2 et @] nn] 1|2 r]
o Setzen [§ z
1000 ii " 1500 Auflosung 000 10 =[]
0 > © Inkrementell
g ii 16D * Rotatorisch
0 > € Linear
0
D = & Strichzahl [1000 =
0 > * Grad
0 > c ' Bogenmal
0 > o  GMS
o >
0 >
s
0 >
g ii Aow o 1m0 20 30
0 > =
P A\ pimeis| R
376886-0H ROD 486 1000 27812-03 RA ~1Vss 0 07 1Vss

Erklarung der Tasten und Funktionen:

Zahler-Eigenschaften

Position[inkremente] 1S
Referenzl[inkremente] S0
Richtung @
Trigger O

Sig Mon ® 6
g3 B el e

Zahleranzeige und Anzeige Position

Das Zahlerdisplay (grof3e Zéhleranzeige) zeigt den Messwert des
angeschlossenen Messgerats an. Geanderte Einstellungen der Teilungsperiode,
Strichzahl usw. beeinflussen den Anzeigewert.

Die kleinere Anzeige , Position[Inkremente]” zeigt immer die gezéhlten
Teilungsperioden an (zahlt die Striche), unabhangig von den gednderten
Einstellungen.

Referenz

Die Referenzanzeige zeigt den Wert zwischen zwei lberfahrenen Referenzmarken
an. (Im Beispiel ist ein ROD mit 1000 Strichen angeschlossen und eine Umdrehung
wurde gedreht.)

Richtung und Trigger
Der Richtungspfeil zeigt beim Langenmessgerat die Verfahrrichtung und beim
Drehgeber die Drehrichtung an. Der Trigger (LED-Symbol) zeigt mit ,,Grin" an,

dass eine Referenzmarke erkannt wurde (0,5 Sekunden Haltezeit). Graue LED =
keine Referenzmarke erkannt.

CL
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Im Beispiel:

Pfeil nach rechts = positive Zahlwerte
keine Referenzmarke erkannt

Pfeil nach links = negative Zahlwerte
Referenzmarke erkannt

Loéscht den Anzeigewert der Position

Ubernimmt den eingegebenen Wert der Zeile "Setzen" in die
Positionsanzeige

Jede Referenzmarke 16scht Zahler und Position.

Zahler und Position werden geldscht und mit der nachsten
Referenzmarke wieder gestartet.

Bei abstandscodierten Messgeraten werden die Zahleranzeigen
genullt und mit der nachsten abstandscodierten Referenzmarke
gesetzt. Taste nur bei abstandscodierten Messgeraten

Zahlrichtung wechseln

| [ (R [E) @ |[e] 0@ |0 ©

Invertierung des Referenzimpulses

I

>

Hinweise beachten und ggf. die Messung wiederholen

Anzeige Stopp (einfrieren)

Taste Filter (100 kHz) = Bandbreite des Eingangsverstarkers
wird bedampft. Storsignale grof3er als 100 kHz werden unter-
drickt.

Taste Reset = Zuriicksetzen der SignalUberwachung (Signal
Monitoring)

Léschen der Anzeige von Tabelle und Grafik

%] (@ §
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Inkrementell
Bei der Einstellung , Inkrementell” werden immer die Striche (Teilungsperioden)
gezahlt und bei beiden Anzeigen, Zahler und Position, gleich dargestellt.

Am Zahler kann z. B. fir Langenmessgeréate die Teilungsperiode angepasst

werden.

Zahler
Position in mm

Zéhler-Eigenschaﬂen

4yy4ysd

e Rot=Referenzimpuls-Abstand

20000

15 000 -

10000+

5000

Position[inkremente]

geee

Referenzflnkremente]
Richtung (€]
Trigger

SigMen @ ©

= IFQIMI

Sefzen E
Auflosung
" Inkrementell
" Rotatorisch

* Linear

Signalperiode [um] |20

Bei rotatorischen Messgeraten kann die Strichzahl eingestellt werden. Zusétzlich
kann die Zahleranzeige verandert werden:

Zahlt Drehgeberumdrehungen in Grad (Umrechnung der Strich-

Grad

zahl in 360°)
BogenmalRd 360° = 211 = 6,28 (Anzeige 6,28/Umdrehung)
GMS

Grad-Minuten-Sekunden-Ansicht (siehe Beispiel)

Zahler

Position in Grad (Bogenminute, Bogensekunde)

Zahler-Eigenschaften

34

100

u'l- l_il:lJ

~ Rot= Referenzmpuls-Abstand Trigger

Positionflnkremente]
Referenz{inkremente]

Richtung

804

804

704

604

504

404

304

sSigMon @ ©
cu|@|nn] n [ ar]

Setzen IE
Aufldsung
' Inkrementell

 Rotatorisch

Linear

Strichzahl [2048
 Grad

' Bogenmal
If"GMsl

Setzen Uber das Feld , Setzen” kann ein Presetwert in den Zahler eingegeben
werden. Die Zéhleranzeige kann dann als ,, Vergleichszahler” (Vergleich mit der
Steuerungsanzeige) verwendet werden.

HEIDENHAIN | Benutzerhandbuch ATS-Software | 09/2017



Inkrementale Messgerate priifen | Analoge Ausgangssignale

Zahler

Position in Inkrementen

Zahler-Eigenschaften

Positionfinkremente]
Referenz[lnkremente]

Richtung 5]
Trigger O
SigMon © ©

¢34

L2

cx || nn| o |||

Auflosung o000

@ Inkrementell
" Rotatorisch
" Linear
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Verwendung der Tabelle und Grafik

Tabelle und Grafik werden fir die Priifung der Zahlfunktion Uber mehrere
Referenzmarken (RM) verwendet.

= Bei analogen Messgeraten werden Signalperioden angezeigt (keine
interpolierten Werte)

= Der Anzeigewert wird durch , Uberfahren” von zwei Referenzmarken ermittelt
® Die Richtung wird in der Tabelle mit Doppelpfeilen (>>; <<) dargestellt

® Die Grafik zeigt in der Y-Achse die gezahlten Signalperioden und in der X -Achse
die Anzahl der gelesenen Referenzmarken

Bei Drehgebern werden beim kontinuierlichen Drehen der Welle die
Signalperioden gezahlt (entspricht der Strichzahl). Bei Messgeraten mit
Rechtecksignalen und integrierter Interpolationselektronik (z. B. TTL x 5) wird die
Strichzahl multipliziert mit dem Interpolationsfaktor angezeigt (z. B. 1000 Striche
auf der Teilscheibe, Interpolationsfaktor x 5 = Anzeigewert 5000).

Bei Ld&ngenmessgeraten mit einer Referenzmarke startet der Zahler mit der
RM und muss am Zahler, bei wiederholtem Uberfahren der RM, den Wert Null
(0) anzeigen. Der Tabellen- und Grafikeintrag ist dann entsprechend ,,0". Bei
abstandscodierten RM wird der Abstandscode angezeigt.

» Beide Drehrichtungen (Verfahrrichtungen) prifen

» Grenzfrequenz des Messgerats bzw. mechanisch zuldssige Drehzahl nicht
Uberschreiten

Zerstorung der Kugellager moglich

Beispiel:

Drehgeber mit 1000 Strichen mit Richtungsumkehr (roter Rahmen) priifen
Drehgeber mit Blick auf die Welle mehrere Umdrehungen im Uhrzeigersinn und
entgegen dem Uhrzeigersinn drehen (>> und <<).

Der Referenzanzeigewert muss auch bei hdherer Abtastfrequenz mit der
Drehgeberstrichzahl Gbereinstimmen, ansonsten ist der Drehgeber fehlerhaft.
(Auch eine Differenz von 1 Signalperiode ist nicht tolerierbar!)
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Beispiel:

Langenmessgerat (oder Drehgeber) mit einer Referenzmarke

RM dberfahren und nach Richtungsumkehr wieder Uberfahren (um RM pendeln;
>> <<). Der Referenz-Anzeigewert muss auch bei hoherer Abtastfrequenz immer
den Wert 0 anzeigen. Bei Abweichungen, auch von nur =1 Signalperiode, ist das
Messgerat fehlerhaft!

Schematische Darstellung inkrementaler Langen- und Kreisteilung mit einer
Referenzmarke:

Weitere Informationen zu Referenzmarken siehe Produktprospekte auf

www.heidenhain.de
101+ T
e T -------------------------------------------
I R T R
JoE 5 SN OUNN SNNS NN SN U NN AT
0 > §
0 < R N A S A
0 > 4 R s S
0 << e S o
0 > I SN WU N WO T R RO
0 << | i i i | i
0 »> 1 ' i y y ! ! y
0 <<
0 »> *
0
0
0
0
0
ELRE ;
o El 10 135 20 23 50 35
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Beispiel:

Prifung eines Langenmessgerates mit abstandscodierten Referenzmarken
(LS 187C)

Schematische Darstellung einer inkrementalen Teilung mit abstandscodierten
Referenzmarken. (Weitere Informationen zu Referenzmarken siehe
Produktprospekte.)

10.02 10.04
ELL AL L o

[ —
@)
<t

Oe

=
I

G G

Signalperiode: 20 pm

Grundabstand/base (G): 1000 Signalperioden (entspricht max. 20 mm
Verfahrweg)

Erster abstandscodierter Abstand = 501 Signalperioden,
das entspricht 10,02 mm (10,02 / 20 - 1000)

Zweiter abstandscodierter Abstand = 499 Signalperioden,
das entspricht 9,98 mm (9,98 / 20 - 1000)

Dritter abstandscodierter Abstand = 502 Signalperioden,
das entspricht 10,04 mm (10,04 / 20 - 1000)

Vierter abstandscodierter Abstand = 498 Signalperioden,
das entspricht 9,96 mm (9,96 / 20 - 1000), usw.

Die abstandscodierte Referenzmarke kann in der Zahlertabelle Gberprift werden.
Der Grundabstand wird in der Tabelle mit , base” bezeichnet.

Im folgenden Bild wurde die Zahlerfunktion am LS-Messbeginn (Typenschild)
gestartet. Die Referenztabelle zeigt die Signalperioden, gemessen zwischen zwei
Referenzmarken.
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Beispiel:
501 + 499 = 1000

Der RM-Grundabstand des LS 187 C betragt 1000 Signalperioden.

Zur Berechnung des Grundabstands (base) bendtigt die Software
anfangs ca. acht Referenzmarken (Tabelle einspaltig).

Ist der Grundabstand ermittelt, schaltet die Tabelle auf vier Spalten um
(Tabelle und Grafik werden zuvor geldscht).

Nun kann die Abtasteinheit auf ,,Messbeginn” zurlickgeschoben
werden. Wird jetzt die Abtasteinheit vom Typenschild wegbewegt,
zeigt die Tabelle in der ersten Zeile den Wert 1: 501, Wert 2: 499 und
die base 1000. In Spalte vier pos werden die addierten base-Werte
angezeigt.

Sind Maf3stab bzw. Teilscheibe verschmutzt oder beschadigt, ergeben sich
Unregelmaliigkeiten bei den Referenzwerten und in der Grafik.

(SR . T, BT P S

501
502
503
504
505
506
507
508
508
510
5311
512
o b
514
515

499
498
457

2 - Rot=Referenzimpuls-Abstand

3000

base= 1000 paos.
base= 1000 pos.

base= 1000 pos.
525

49§
SES
a0
483
432
451
490
489
488
487
486
4B5

4000
5000
6000
7000
2000 *
5000 510

10000

11000 =05 ]

17000

13000 00

14000

15000 405 ]

base= 1000 pos.
base= 1000 paos.
base= 1000 pos.
base= 1000 pos.
base= 1000 pos.
base= 1000 pos.
base= 1000 pos.
base= 1000 pos.
base= 1000 pos.
base= 1000 pos.
base= 1000 pos.
base= 1000 pos.

5204

5154 —

4904

485

480

475

=

Gestattet die Maschinenmechanik nur einen sehr kleinen Verfahrweg,
bzw. kann nur ein kleiner Winkelausschnitt (Segment) verfahren
werden, ist es mdglich, dass fiir die Berechnung des Grundabstands
(siehe vorheriger Hinweis) der Verfahrweg zu kurz ist.

Verfahren Sie in diesem Fall den "mdoglichen" Verfahrweg mehrmals
vorwarts und rtckwarts. Die Software wird dann die Grafik der
moglichen Referenzmarken darstellen. Die aktuelle Referenz-Position ist
der Bereich zwischen den blauen Punkten.
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6.2.8 PWT-Testfunktion

Analog | Aufzeichnung | Zdhler PWT | Hinweis

Die PWT-Testfunktion ist als Anbauhilfe fir verschiedene ,offene Messgerate”
ausgelegt und unterstitzt ausschlieRlich analoge inkrementale Schnittstellen

(z. B. 1 Vss, 11 pAss). Die verschiedenen Signalparameter (Amplitudenhohe,
Amplitudenunterschied, Phasenverschiebung, Tastverhéltnisse, Referenzmarken-
Lage, -Durchgénge usw.) sind in einem 4-Balken-Diagramm zusammengefasst.
Die PWT-Funktion ist fiir einen ,,Schnelltest” von analogen inkrementalen
Messgeraten ausgelegt.

Fiir eine detaillierte Signalanalyse muss zu ATS-Analysefunktionen, wie z. B.
die Funktionen Analog, Aufzeichnung und Zahler, gewechselt werden.

PWT-Bildschirmdarstellung eines 1 Vss-Ausgangssignals:

{6 HEIDENHATN: ATS - Adjusting and Testing Software =10l x|
Datei Hilfe
Analogl Aufzeichnungl Zahler PWT |Hinweis|
PWT
Analog Signal Messgerite-Eigenschaften
_ ) - Position[inkremente] 339!
Signalgroke Freq 0389
L ) '
Signal-Abweichung . m Trigger o
Referenz Signal
T
RiLage I -
L ' [T
Ry - L
? @ & Hinweis 1
572248-03 LS 487C 20000 4ZS14-2F ~1Vss 05 1Vss

Grundsatzliches Erscheinungsbild der PWT-Funktion:
®  Anzeige Uber vier Balkendiagramme
m  Schleppzeiger (siehe rote Pfeile) fir Min.-/Max.-Werte

B Anzeige der Toleranzbereiche mit drei unterschiedlichen Farben:
griin = gut; eingeengter Toleranzbereich
gelb = ausreichend; Toleranzbereich innerhalb der Ausgangssignal-Spezifikation
grau = Signal auRerhalb der Spezifikation

o Der Griin-Bereich steht fir den Messgerateanbau (offene Messgerate)
und fir sehr genaue Anwendungen.
Der Gelb-Bereich markiert die Toleranzen der HEIDENHAIN-
Schnittstellen-Spezifikation (siehe HEIDENHAIN-Beschreibung
Schnittstellen 1D 1078628-xx).
Bei Standardanwendungen mussen sich alle Balken innerhalb des Gelb-
Bereichs befinden!
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Beschreibung der PWT-Grafik

B Anzeige 1: SignalgroRe Analogsignal
Balkenlage zeigt die SignalgréfRe (links = kleines Signal, rechts = grof3es Signal)

B Anzeige 2: Signalabweichung
Balken éndert seine Breite (schmal = optimales Signal)

B Anzeige 3: Rl-Lage
Abweichung des Referenzsignals in Bezug zum Analogsignal

5 Anzeige 4: RI-Nulldurchgang
Zwei Balkenzeiger markieren die Lage der Referenzsignal-Flanken am
Nulldurchgang (entspricht der Referenzsignal-Breite)

Abweichungen der Balkenlagen werden gespeichert und mit Schleppzeiger
oberhalb der Anzeigen als Striche angezeigt (siehe Bild).

Ein Zurlicksetzen der Schleppzeiger ist mit dieser Taste

maoglich.

SignalgroRe:

optima L D
. ! |
miniral b b
. ! = |
maxirml I
4 min.

Oszilloskopan-
zeige

j min.
/A
N

Signalabweichung:
Bei dieser Anzeige verandert sich die Balkenbreite!

Signalqualitat optimal, der Balken ist mittig und schmal =
g B ’

Signalqualitét an der Toleranzgrenze A\

N\ ﬂ’/’ N
\\
NN A

V .

=~
A
L~

Signalqualitat nicht in Ordnung, die Balkenbreite verldsst den Gelb-Bereich
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Rl-Lage:
RI-Lage ist gut, der Balken bleibt nahe der Mitte im Grin-Bereich (,,+" in der

Grafik).
RI-Nulldurchgang:
RI-Nulldurchgéange sind gut, die Balken liegen im Griin-Bereich (,,*" in der Grafik).

K* L*

S gﬁal‘péﬁcde 7 Signfal peﬁéad
360° el.

/ 1\ . Y
O 4

SRR

K* L .
- -]
G E
+ /
R EEEEEw lll‘» l - , ,
O — i 1 & .
Tl e - , Lo \ alternative Signalform/
360° : v Alternative signal shape
(Nennwert / H
Rated value)
| ¥

A, B, R gemessen mit Oszilloskop in Differenzbetrieb /
A, B, R measured with oscilloscope in differential mode

o Die Anzeigen sind Beispiele. Formen und Grofien kénnen in der Praxis
abweichen. Sind die Messungen alter als 15 Sekunden, wird die Grafik
,transparent”!

Signaldefinition:
siehe "Schnittstellenbeschreibung" in folgenden Prospekten:
® Schnittstellen von HEIDENHAIN-Messgeraten ID 1078628-xx

= Technische Information "EnDat 2.2 - Bidirektionales Interface fir
Positionsmessgerate" ID 383942-xx
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Anzeigebeispiele:
PWT
Analog Signal
Signalgroke |

Sina Aowschng n

Referenz Signal

RLege S (S E—
m— i

Alle Parameter liegen im Grin-Bereich.

Analog Signal

Signalgrofe

SinatAoweichung  mm

Referenz Signal

age —— i
RI-Nulldurchgang - l - I

Nach dieser PWT-Anzeige ist das Messgerat als defekt anzusehen - Referenzsignal-Funktion
ist fehlerhaft!

Analog Signal

Signalgrofie

I —
5 I
SinatAbweig N
)

Referenz Signal

Rl-Lage

wssoors I o

Die SignalgroRe fallt auf, ist aber im Gelb-Bereich.
Empfehlung: Ausgangssignale mit Funktion ,Analog” genauer analysieren!

o Priffunktionen "Protokoll" und "Hinweis" siehe Leiste flir Analog-
Priffunktionen im Kapitel "Bildschirmbeschreibung Analogsignale”,
Seite 174.
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Kommutierungsgeber mit Zn- und Z1-Spur priifen
(z. B. ERN 1387)

Bei permanenterregten Drehstrommotoren muss vor Anlauf des Motors die
Rotorposition als absoluter Wert flir die elektronische Kommutierung zur Verfligung
stehen.

Spezielle inkrementale Drehgeber sind mit einer zweiten sogenannten Z1-Spur
(CD-Spur) ausgestattet.

Die Z1-Spur liefert ein zuséatzliches Sinus- und Cosinus-Signal (C und D) pro
Motorwellenumdrehung.

Sind diese Gebertypen mit der ATS-Software verbunden, kann durch eine
zuséatzliche ,Z1-Taste” die zweite Spur geprift werden.
Ausgangssignal-Bezeichnung Zn/Z1/R oder AB/CD/R

Zn oder A/B bezeichnet die Inkrementalspur mit hoher Strichzahl

.Zn", z. B. n = 2048 Striche

R bezeichnet das Referenzsignal

Z1 oder C/D bezeichnet die Kommutierungsspur mit einem sinus- und
cosinusformigen Signal pro Umdrehung (Strichzahl Z = 1)

Weitere Informationen: Signalpegel und -toleranzen

siehe "Schnittstellenbeschreibung” in folgenden Prospekten:

m Schnittstellen von HEIDENHAIN-Messgeraten ID 1078628-xx

B Technische Information "EnDat 2.2 - Bidirektionales Interface fir
Positionsmessgerate" ID 383942-xx

@ Kabeladapter im ,Benutzerhandbuch Kabel und Anschlusstechnik”
beachten! Evtl. werden Signalwandler bendtigt, um an die
HEIDENHAIN-Belegung anzupassen. Adapterkabel sind in Vorbereitung.
Bei Fragen kontaktieren Sie die HEIDENHAIN-Helpline!

Kommutierungsgeber priifen:

» Kommutierungsgeber Uber ID oder manuell Uber die Messgerateauswahl
(Schnittstelle 1 Vss & Z1) verbinden

> |Im ATS-HauptmenU unter der Funktionsgruppe ,, Basisfunktionen” die Funktion
.Inkrementalsignal” auswahlen
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File Help

ﬁ Verbindung zum Messgerét trennen

Basisfunktionen

& Sprachauswahl

% Produktschlissel verwalten

ERN 1387

385488-09 |.

Automatisch mit ID verbunden, in der Zeile unten wird die Messgeratebezeichnung mit ID

angezeigt.
Messgerateauswahl
Auf dieser Seite missen Sie die Versorgungsspannung und die Schnittstelle des Messgerats einstellen.
Messgerate-Versorgungssp g
@50V Osov Q10.0v Q20v O Eingabe [V]: 50
Osp g iiber Sensorleitung hregel
Messgerate-Schnittstelle
Schnittstelle 1Vss &Z1 j
DRIVE-CLIQ =
SSlI
Fanuc
Fanuc ALPHA
Mitsubishi
Yaskawa
Panasonic
3 Vss
25 pAss =
ATS-Code < zwock | Weiter > | Abbuch |
Manuelles Verbinden mit Eingabe der Schnittstelle, es wird keine Messgeratebezeichnung
angezeigt.

Die ATS-Software-Einstellungen zur Prifung der Inkrementalspur Zn (A/B) und der
Referenzmarke R entsprechen denen eines Standarddrehgebers (beschrieben im
Kapitel 6.2.2 "Inkrementalsignale prifen”, Seite 171).
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Die Z1-Spur (CD) wird ausschlief3lich in der Funktion ,, Analog”
analysiert.

MotorgeberAusgangssignale sind aufgrund des héheren
Temperaturbereichs enger toleriert. Beachten Sie die entsprechenden
Schnittstellenbeschreibungen bzw. die Montageanleitung!

fr— » Zur Prifung der Z1-Spur (entspricht der CD-Spur oder
Z1 Kommutierungsspur) Taste ,Z1" dricken
¥ HEIDENHAIN: ATS - Adjusting and Testing Software =101 x]

Datei Hilfe
Analog |Aufzeichnung | Zéhler' PWT | Hinweisl

Analog
X/Y-Darstellung X=Sig A Y=Sig B Messgerate-Eigenschaften
Position[lnkremente] E‘ 3 9 L e
- Freq H
SigMon © ©
os e Inkrementalsignal
[ 1.087 |
04 L 0% Y REE 12 14
SigB 1 1.099 I ]

04 06 0’8 1 12 14

| 0 ]
il 0’6 0’8 ? 12 14
Ph [ 0147 = !
R - i - [} 5 10 15
wva G —
20 -0 [} 10 20

[ ) ]
e 20 o %‘l 0 20

-0.8 0.8 04 0z 0 g2 04 0E 0s

D LC; Z1 :a] ‘-f @ @Abtasﬁrate [kSis] [Loo  =|dk|Abtastpunkte 2000 =a|4e Er—— @
385488-09 ERN 1387 2048 62814-70 RA ~1Vss 0 05 1Vss

Analog-Display der Z1- (CD-) Kommutierungsspur

Da die Z1-Spur praktisch nur eine Teilungsperiode aufweist, ist die Abtastfrequenz
sehr niedrig, wenn der Drehgeber von Hand gedreht wird. Die Drehzahl und die
Einstellung der Abtastpunkte sind entscheidend fur die Anzeigegenauigkeit der
Balkengrafik und der Signaldarstellung am Oszilloskop (kompletter Kreis, keine
Segmente!).

Beispiel:

Abtastpunkte erhdhen, um bei ,Handbetrieb” ein komplettes Signal darzustellen.

Abtastpunkte 20000 [=]]

o Die Balkenanzeigen aktualisieren sich erst bei ausreichender
Abtastfrequenz! Ausnahme ist die Amplitudenmessung (Sig A/Sig B),
die auch im Stillstand funktioniert.
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Komplette Kreisdarstellung = Berechnung von PHA, TV A und TV B wird
durchgefiihrt und ist korrekt:

Analog |Auﬁeichnung| Zihler | PWT | Hinweis |

Analog
X/Y-Darstellung X=Sig C Y=Sig D Messgerite-Eigenschaften
iti ] LTy g = Ly
o8] | Freq 2 el
/ SigMon © ©
e Inkrementalsignal
) I 1081 I ]
o4 sig© 0.4 06 08 1 12 14
sigD | EeT— |
02 04 06 08 1 12 14
| 1 ]
co iV 0 P 12 14
o]
[ 0201 |
Pha ECRRRE T '? 5 10 15
02 | 0455 |
s 20 1o -'F 10 20
04 [ 0. ]
o N/ 20 -0 -?5 10 20
-06
0|
08 06 0.4 02 DI nz 04 06 ns

Kreisdarstellung nicht komplett (Segment) = Berechnung von PHA, TV Aund TV B
wird nicht durchgeflhrt (ware fehlerhaft):

X/Y-Darstellung X=Sig C Y=Sig D Messgerate-Eigenschaften
i Lanuo
il Freq 3606
: Sig Mon 5-5
086 i S Inkrementalsignal

i

1 L | [N ; SigC |m— 1085 T ]
A 0.4 06 0.8 1 13 14
/ = SigD f——— 1085 7 1

2] / | 04 06 0.8 1 12 14
co | BT — ]

\ & HN s ! f 10 15

[ 0.000_ 1
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Analoganzeige von Z1 und Zn/Z1-Vergleich

» Im Z1-Meni Taste , Kreis” drlicken

> Zwei neue Grafikfelder erscheinen:
Grafikfeld oben:

Sinus-/Cosinus-Darstellung der Z1-Spur (Y/t-Darstellung)
Skalierung:

x = Abtastrate [KS/s]

y = Amplitudenhéhe [Vgs]

Grafikfeld unten:

Grad-Abweichung zwischen Z1- und Zn-Signal.
Skalierung:

x = Anzahl der Striche pro 360°

y = Winkelabweichung in [°]

> Geber mindestens eine Umdrehung drehen

r’ > Taste "Stop" driicken
k., > Die Anzeige wird "eingefroren"

Mit der Y/t-Darstellung von Z1 kénnen Kurvenform, Amplitude, usw. analysiert
werden (wie bei einer Standard-1 Vss-Schnittstelle, jedoch nur eine Sinus-/Cosinus-
Kurve).

Der untere Teil der Grafik zeigt die Differenz zwischen der berechneten

Position von Z1 (grobe Auflosung, eine Signalperiode 360° entspricht einer
Wellenumdrehung) und Zn (feine Auflésung, z. B. 2048 Signalperioden
entsprechen einer Wellenumdrehung).

Die Kurve sollte sich im Idealfall nahe der Nulllinie befinden.

Die Vertikal-Achse in der unteren Grafik gibt die max. Abweichung fiir
HEIDENHAIN-Drehgeber an.

Analog |Aumaichnung| Zahler | PWT | Hinweis |

Analog
Y/t-Darstellung Rot=Sig A Blau=Sig B Griin=Sig R Messgerate-Eigenschaften
Position[inkremente] 109758
Freq 3 35 3 0
51 sigMon @ ©
ol Inkrementalsignal
f | 1.083 [ | ]
e SIaC o7 06 R 12 14
: I 1082 ]
Sigh & 06 0B 12 14
0 1 om 2000 3000 4000 C/D ! . 1?1 — !
0.6 0.8 12 14
Z1 [ Hauptspur - Abweichung[Grad] Pha | #,!F ]
A5 Ao 5 [ 10 15
] [ 0. |
¢ A 2 Ao F 10 20
] [ 0. ]
: VB T F 20
0 A Attt bbb ot gl Pl
2]
4]
o SUIU 1 U‘UU 1 SIUU 2 UIUU
[»[O]z1f [ tinweis| {3,
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Analog | Aufzeichnung| Zahler | PWT | Hinweis |

Analog
Y/t-Darstellung Rot=Sig A Blau=Sig B Griin=Sig R Messgerate-Eigenschaften
Positionfinkremente] 1809758
Freq 3 85 3 G
05 Sig Mon 9 9

E \m Inkrementalsignal
e O ——me T ]
519G 4 ¢ 08 — 1 ; ;

I_\I\N 0. 06 12 14
as ‘ [ e 1 ]

=g 04 0’6 0’8 1 12 14
¢ 2o o 5o G0 0.‘%5 05 @ q2i " 1Jf4
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2
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Beispiel: Unregelmafligkeit (Peak) am Kommutierungssignal in der Sinus-Darstellung

X/Y-Darstellung X=Sig C Y=Sig D
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01+

-02

-035
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-05

-0E

0.7

-08

-048

T T T T T T T T T
08 -06 -04 -02 o 02 0.4 06 08

Beispiel: Unregelmafigkeit am Kommutierungssignal in der Kreisdarstellung

o In jeder Grafik ist die Zoom-Funktion mdglich!
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Homing-Limit-Signale prifen

Messgerate mit Lage-Erkennung, z. B. LIF 4x1, verfligen neben der
Inkrementalteilung Gber eine Homing-Spur zur Lage-Erkennung (,,links/rechts”)
und Limit-Schalter zur Endlagenerkennung.

Beispielbild:

LIF 4x8R mit Limit-Blenden L (optische Endlagenschalter) und Homing-Spur H.

H ist eine zusatzliche Abtastspur, die den Malstab in einen linken und einen
rechten Bereich teilt. Die Referenzmarke befindet sich in der Mitte der Messlange -
im Bild vom Abtastkopf verdeckt!

Die Signale werden im TTl-Pegel Gber separate Leitungen ausgegeben. Mit der
Praffunktion ,,Homing - Limit” ist es moglich, die Schaltfunktion zu messen.
Erreicht wird die Priffunktion ,,Homing - Limit” durch das automatische Verbinden
Uber die Abtastkopf-ID.

0 Voraussetzung fiir die Priifung der Homing-/Limit-Signale ist
ein korrekter mechanischer Anbau und elektrischer Abgleich des
Messgerats nach Montageanleitung!

In den folgenden Anzeigen wird als Beispiel ein LIF 481 R mit Homing- und Limit-
Signalen gezeigt. Messgerate nur mit Limitschalter (Magnete) sind auch mdglich!

» Nach dem automatischen Verbinden mit der ID die ,,Homing - Limit"“-
Priffunktion anwaéhlen

¥ HEIDENHAIN: ATS - Adjusting and Testing Software ~=loix|
Datei Hife
Analog | Aufzeichnung | Zﬁhlerl PWT HOI"III'lg[%LIHIIll Hinweisl
Homing - Limit
Griin = Referenz Messgerate-Eigenschaften
Blau = Homing riickwarts Alle Werte in mm
Dunkelblau = Homing vorwiarts Position
Olivgriin= Limit rickwarts Richtung €]
Braun = Limit vorwérts Homing
Status (o]
N Position
Limit
4] Status [S]
Position 1
34 Position 2
Abstand
2]
1]
o]
-1 E‘I
C%] Hinweis! B
369104-01 AKLIF48R G8 RN 4000 93815-3G 17 ~1Vss 05 H 1Vss

> Messbereich links/rechts abfahren
> Die Grafik-Aufzeichnung startet mit Uberfahren der Referenzmarke (ML/2)
> Homing- und Limit-Positionswerte werden ermittelt und angezeigt
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o Limitblenden markieren den Messweg an der Maschine und
kénnen somit nur ,,angefahren” werden, bis eine Schaltflanke
erkannt wird. Ein komplettes , Uberfahren” der Blende verfalscht
die Limit-Berechnung!

Analog | Aufzeichnung | Zahler|PWT = Homing - Limit | Hinweis |
Homing - Limit
Griin = Referenz Messgerate-Eigenschaften

Blau = Homing riickwarts Alle Werte in mm

D =Homing a Paosition = 3 53 i 5
Olivgriin= Limit rickwarts Richtung
Braun = Limit vorwiérts .
Homing
Status o
| Position 0340
] Limit
. «  Status O
Position 1
3] Paosition 2 99584
Abstand
, .
o
4 -
20 o 20 40 =1 B0 100
@ Hinweis: it

Ist der komplette Messbereich abgefahren, sind in der Anzeige Referenzmarke,
Limit- und Homing-Schaltflanken sichtbar.

@ Toleranzangaben siehe Montageanleitung des Messgerats.
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Beschreibung der Messgeréate-Eigenschaften

Messgerate-Eigenschaften

Alle Werte in mm

Position 24128
Richtung )

Homing

Status S

Position 0332
Limit
Status O

Position 1 - 102868
Position 2 99580

Abstand cocH4E

Position: Aktuelle Position des Abtastkopfes

Richtung:  Abtastkopf Verfahrrichtung (rechts/links) von der Referenzmarke R
ausgehend

Homing
Status: Grine LED = Homing-High-Pegel, graue LED = Homing-Low-Pegel

Position: Der Wert entspricht dem Flankenabstand [mm] zur Referenzmarke.
Dieser wird als Schaltpunkt Homing Ho bezeichnet. Die H-Flanke
ist als ,, Schalter fir Homingspur” bezeichnet. Toleranzangaben zur
Schaltpunkt-Hysterese siehe Montageanleitung des Messgeréts.

Limit

Status: Grlne LED = Limit-High-Pegel, graue LED = Limit-Low-Pegel
Position 1:  LI1 Messweg Limit 1 [nm] zur Referenzmarke R gemessen
Position 2:  LI2 Messweg Limit 2 [nm] zur Referenzmarke R gemessen

Abstand:  Entspricht der Summe (Betrag, ohne Vorzeichen) von Limit 1 plus
Limit 2

0 Die Abkilrzungen sind der Montageanleitung, z. B. LIF 48, entnommen.

Mit der Oszilloskop-Zoom-Funktion kénnen die Schaltflanken (Hysterese) analysiert
werden.
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[ik:)

0s

or

06

as

04

03

0z

[ih]

Die Flanken-Farbzuordnungen sind oberhalb des Diagramms beschrieben.
Homing - Limit

Griin = Referenz

Blau = Homing riickwarts

Dunkelblau = Homing vorwirts

Olivgriin= Limit riickwarts

Braun = Limit vorwarts
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6.3 Digitale TTL-HTL-Rechteck-Ausgangssignale

6.3.1 Allgemeines

Im Folgenden werden die Unterschiede zu den Sinussignal-Messungen
beschrieben.

Hinweis zum Priifen von HTL-Schnittstellen

Fir Messgerate mit HTL-Schnittstelle stehen grundséatzlich alle Priffunktionen zur
Verfligung, die auch fiir Messgerate mit TTL-Schnittstelle gultig sind.

Folgende Einschrankungen sind zu beachten:
B Ein PWM-HTL-Adapterstecker ID1093210-01 ist zwingend erforderlich!
m  Kein Durchschleifbetrieb maglich!

B PWT-Umschaltung zur Anzeige der Analogsignale (bei Anbau von offenen
Messgeraten mit Rechteck-Schnittstellen) wird nicht unterstitzt

® Erweiterter Toleranzbereich, verursacht durch den verwendeten Adapterstecker.
Toleranzanderungen siehe Betriebsanleitung PWM 20 und PWM 21

Beim automatischen Verbinden des Messgerats mit ID erscheint folgende
Fehlermeldung:

HTL-Adapter-Fehler

Dieser Adapter fehlt oder ist nicht korrekt verbunden.

@ Fir dieses Messgerat ist ein HTL-Adapter erforderlich.
Daher kann keine Verbindung hergestellt werden.

Lo |

> Adapterstecker ID 1093210-01 anstecken

> HTL-Adapterstecker ID 1093210-01 ist mit dem PWM-Eingang IN verbunden.
Die Prifkabel sind identisch mit denen der TTL-Schnittstelle

N_X 44 633 549] PWM20 HTL

HEIDENHAIN
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Nach dem Anschluss des Adapters ist die weitere Vorgehensweise wie bei der
TTL-Messung. Bei Anzeigen von Spannungspegeln wird bei der TTL-Schnittstelle =
5 V-Pegel und HTL-Schnittstelle = 10 ...30 V-Pegel unterschieden.

Nach erfolgreicher Anmeldung eines TTL-/HT[-Messgeréats

» Unter der Funktionsgruppe ,,Basisfunktionen” auf die Funktion
.Inkrementalsignal” doppelklicken

@ Inkrementalsignal e

> Die TTL bzw. HTL-Pegel-Messung (Startbildschirm) startet

:!_l: HEIDENHAIN: ATS - Adjusting and Testing Software ;IEIEI
Datei Hilfe
Pegel |Logik | zahter | Hinweis |
Pegel
Rot UiV Messgerite-Eigenschaften
. Position[Inkremente] 5 1 3 e 9
Freg 3338
) Ausfalisignal @ ©
Pegel
0 500 1000 1500 2000 a9 d| O‘ZI 0.233 — ‘ 0!5
Blau=Ua2[V] | — _ |
Vall T e T a5 ¢ &% ¢
! vazl | el |
0 02 04 ' 06
2 [ [ ] ]
’ ’ ’ ’ ’ ' ’ ' 2l 2 25 3 3% 3-’?; 45 5 65 &
v : : - vaoL | L ]
0 500 1000 1500 2000 0 02 04 ' 06
IR RO él 25 3 35 3.177 45 5 65 él.
. Trigger (3]
|b |;|‘I Abtastpunkte [2000 = Hinweis| 2,
376846-L1 ROD426 5000 2781203 RV TTL 300 MT 07 TTL
6.3.2 Bildschirmbeschreibung
Leiste fiir Priffunktionen
Pegel | Logik | Zahler | Hinweis
Pegel:
® Oszilloskopanzeigen der TTL/HTL-Signale
®  Positions- und Frequenzanzeige
B SignallUberwachung
® Balkenanzeigen der TTL-/HTL-Signal-Parameter
= Bewertung der Pegel
Logik:
B TTl-Messwertaufnahme mit sehr hoher Abtastrate (200 MS/s, nicht
veranderbar)
B |ogik-Analyse der Pegel , 0" bzw. ,,1" (keine Pegelmessung!)
B Tastverhaltnismessung TV A/ TV B und Phasenwinkelmessung
m Referenzsignal-Lage- und -Breite-Messung
® Messung des minimalen Flankenabstands
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Zahler:
m  Zahlfunktionstest durch Zahler Start/Stop mit Referenzmarke. Funktion wie
bei Sinus-Ausgangssignalen 1 Vss und 11 pAgs. Funktionsbeschreibung siehe

Kapitel 6.2.7 "Priffunktion Zahler", Seite 197.

o Die Software zeigt an, wenn sie Probleme mit der Berechnung hat.
Beispielsweise, wenn Frequenzen zu hoch sind oder wenn bei der
Referenzmarkenberechnung die Punkteanzahl der Grafikerfassung zu
gering ist usw. Zusatzlich erscheint unten rechts vor der Hinweistaste

ein gelbes Achtungsymbol.

o Zur exakten Diagnose muss immer der gesamte Messbereich
tiberprift (abgefahren) werden!

Messgerate-Eigenschaften

Messgerate-Eigenschaft

Position[inkremente]
Freq

Ausfallsignal © ©

Position[Inkremente]:
Der Zéhler zahlt Signalperioden.

Frequenz:
Aktuelle Eingangsfrequenz

D
CION =
i g LN
L [

Ausfallsignal (-UaS):

linke LED: Ausfallsignal aktuell (Farbe Rot, nur solange ein Fehler auftritt)

rechte LED: Ausfallsignal einspeichernd (Daueranzeige rot, wenn im Messbe-
reich ein Fehler erkannt wurde)

o Die Bezeichnungen, Skalierungen und Einheiten werden automatisch
dem verbundenen Messgerat angepasst. Die Bedeutung der
Diagramme, Kurven und Einheiten ist in Kontextments einsehbar;
einfach den Cursor auf den gewiinschten Bereich stellen und das Men(

offnet (siehe nachfolgendes Bild).

Messgerate-E

Position[inkremente]
qu%

Ausf: Frequenz [kHz]b O

6.3.3 Priffunktion Pegel - Oszilloskop-Einstellleiste TTL

Beschrieben werden die Funktionstasten, die im Vergleich zu den analogen
Ausgangssignalen neu bzw. unterschiedlich sind.

\D @Abtastpunlﬁe 2000 @@
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Referenztrigger Ein/Aus: Referenzsignal wird Gber eine
Trigger-LED angezeigt. Das Grafikdisplay 3 zeigt den getrigger-
ten, ,eingefrorenen” Referenzimpuls an.

o Erst nach Aktivierung dieser Funktion ist die Referenzmarken-
Pegelmessung (Ua0 H-Balkenanzeige) moglich! Die Referenzmarke
muss durch Uberfahren am Geber erst eingelesen werden.

T TTL-Pegelmessung positive/negative Signale: Umschalten
T zwischen invertierten und nicht invertierten Ausgangssignalen

6.3.4  Priiffunktion Pegel - Oszilloskop-Anzeige TTL

Pegel Logik |Zahler | Hinweis
Pegel
=L Messgerite-Eigenschaften
Position 895299
+1 Freq RN
37 Ausfallsignal @ ©
o
Pegel
o
vatL | 7 I—
o 5EIIU 1E;UU 15IUU 2000 ‘ :2 56T e UIB
_ R 325 3 a5 1 45 & 55 6
sleuter vazL | B —
2 0 02 04 06
o [ T 3764 |
o UaH e T e T e e
vaoL | N R—
2] ] 02 04 06
] [ . __3.266 |
: UL frpssnmer oy peepsonpyrseny|
] 500 1000 1500 2000 THigger Q
Griin=Ua0[V]
3
5
2
o
o 5EIIU 1 E;UU 1 5IUU 2000
B ] 2 Avtastounide 2000 [=F) R

Im Bild ist der Startbildschirm mit drei Displayfeldern abgebildet, zusatzlich ist der
Referenzmarkentrigger aktiviert. Die Koordinatenachsen zeigen X = Zeit in [ms],
Y = Spannung in [VI].

Displayfeld 1 = Ua1
Displayfeld 2 = Ua2
Displayfeld 3 = Ua0
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Datei Hilfe
Pegel |Lngik | Zﬁhlerl Hinweis‘

Pegel

Rot=/Ua1[V] Messgerate-Eigenschaften

JA [ 1 Position 2203880
Freq Y
o] Ausfalisignal @ @

1 dDD 1 S‘DD 0o PEQEI

varL | Qe
Blau=/Ua2[V] ] 02 04 0.6
[ T £ ]

4] 5 | AU ey syl
vazl | P |

2] . - - - 0 02 04 06

| uazy [ -

0 500 1 000 1 500 2000 2 25 3 35 : 455 55 6
vaoL | — __ —1

Griin=/Ua0[V] : . ]

UaO H P

25 3 3% 1 4% T 65 6

1 KT ]
2,‘6 , s e e
Trigger [$]

[ S

0 500 1000 1500 2000

Braun=/UaS[V]

~

0 500 1000 1500 2000

=™

{
Das Bild zeigt die nach dem Umschalten mit dieser Taste g invertierten

TTL-Ausgangssignale und das Stdrungssignal.
Displayfeld 4 = -Ua1
Displayfeld 5 = -Ua2
Displayfeld 6 = -Ua0
Displayfeld 7 = -UaS

0 Einstellung der Abtastpunkte entsprechend der Eingangsfrequenz
auswahlen (min. 2000 Punkte, max. 100000 Punkte). Bei Verlassen
und Neustart der Pegelfunktion werden die Abtastpunkte auf den
Minimalwert 2000 zurtickgesetzt.
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6.3.5

Priuffunktion Pegel - Balkenanzeige Pegel TTL

Anzeige der Signalparameter und der Pegelgrenzen (ber Balkenanzeigen mit
Toleranzmarkierungen (siehe rote Pfeile bei ,,Ua1 H"” im nachfolgenden linken Bild).

Die angegebenen Werte sind HEIDENHAIN-Standardwerte!
siehe "Schnittstellenbeschreibung” in folgenden Prospekten:
m Schnittstellen von HEIDENHAIN-Messgeraten ID 1078628-xx

B Technische Information "EnDat 2.2 - Bidirektionales Interface fir
Positionsmessgerate" ID 383942-xx

Messgerate hoher Genauigkeit (z. B. Winkelmessgerate), fir grofde
Temperaturbereiche (z. B. Antriebsgeber) oder fir hohe Drehzahlen
haben evtl. gednderte Grenzwerte und die Markierungen sind in

diesem Fall nicht gultig! Toleranzdnderungen an den Balkenanzeigen
sind standardmafRig nicht moglich. (Produktschlissel erforderlich - nur
fir versierte Anwender und auf Anfrage erhaltlich!) Bitte beachten

Sie immer die Originaldokumentation der zu prifenden Messgeréate.
Kontaktieren Sie im Zweifelsfall die HEIDENHAIN-Helpline (siehe Kapitel
"Kontakte", Seite 232).

Bedeutung der Zeigerfarben in den Balkenanzeigen

Grlne Balken  Signale in der angegebenen Toleranz
Rote Balken Signale aulRerhalb der angegebenen Toleranz
Mehrere Pfeile  Uberschreitung der Balkenskalierung

UallL
Ua1H
UaZ L
UaZ2H
UaOL
UaOH

UaS

Trigger

[ SRSEEE X TR . SRS % SN . SN . SR . SN

Pegel Pegel
0.2|55 ] Uai L [ I).ZITB ]
. 05 . 1 0 05 1
L] 3.214 1 ] | 3.171 |
G eans sEarams S v e e
] v 5= 1
3.238 ] [ 3.171 ]
o e e e S e e T o
05’;4 1 Ua0 L J s 3;:‘9 P |1
3.220 ] [ 3.170 ]
- vans nnarasnr SN UGS wa - nams naas e
4.036 | | 4.079 |
5 10 e 0 4 10
O

Im linken Bild ist die Pegelanzeige mit aktiviertem Referenzsignal-Trigger
abgebildet. Die LED leuchtet kurz griin beim Erkennen der Referenzmarke. Wurde
noch keine Referenzmarke erkannt, oder ist diese fehlerhaft, werden wie im

Bild rechts (Ua0 L) ein roter Balken und/oder Mehrfach-Pfeile abgebildet. Das
Storsignal (-UaS) wird nur mit aktivierter invertierter Pegelmessung angezeigt.
Dieser Signalpegel schaltet nur im Fehlerfall auf Low-Pegel (aktiv low).

Fiir die Bewertung der Pegel nicht mehr als zehn Signalperioden im Display
abbilden. Entscheidend an der Pegelmessung ist nicht der Absolutpegel,
sondern der Differenzpegel zwischen High- (,,H”) und Low-Signal (,,.L”). Durch
die eingestellten Pegelgrenzen in den Balkenanzeigen kann sichergestellt
werden, dass der Differenzpegel zwischen H und L ausreichend ist (griine
Balkenanzeige).
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6.3.6  Priiffunktion Logik TTL

HEIDENHAIN: ATS - Adjusting and Testing Software
Datei  Hilfe
Pegel Logik |Zahler | Hinweis|
Logik
Messgerite-Eigenschaften
Freq LY
Ausfalsignal @ ©
Minimaler Flankenabstand
FA cae il
P & perodenzan [0 =4 Hinweis| 8,
376846-L1 ROD 426 5000 27S812-03 RV TTL 300 MT 07 TTL

Das Bild zeigt den Logik-Bildschirm mit einem Uber Identnummer verbundenen
Messgerat. Ausgewertet werden nur die Messgerate-Eigenschaften "Frequenz"
und "Ausfallsignal" und der "Minimale Flankenabstand".

Periodenzahl 10 (=]

Erst nach Erreichen der eingestellten Periodenzahl dndern sich die Anzeigen
Frequenz und minimaler Flankenabstand.

Minimaler Flankenabstand
FA o 15

Der Flankenabstand wird umso kleiner, je groRer die Ausgangssignal-Frequenz
wird.

Die Anzeige ,,Minimaler Flankenabstand FA" zeigt den Abstand von zwei
benachbarten Ausgangssignalflanken in [us] an (,,a” in der Grafik).
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6.3.7 Priffunktion Zahler

Pegel | Logik | Zahler | Hinweis

In der Funktion ,Zahler” kann die Zahlfunktion von Messgeraten geprift werden.
Gezahlt und angezeigt werden Signalperioden. Die Funktion startet sofort nach
Anwahl der Funktion ,Zahler".

In der Spalte ZahlerEigenschaften wird angezeigt:

= Position[Inkremente] = Anzeigewert in Signalperioden

= Referenz[Inkremente] = der ermittelte Wert zwischen zwei Referenzmarken
B Richtung = Anzeige der Verfahrrichtung bzw. Drehrichtung (in der

Tabellenansicht positiv @ und negativ @ , die aktuelle Position ist mit *
gekennzeichnet)

Trigger = LED wechselt beim Uberfahren der Referenzmarke auf die Farbe
,Grin” (Impuls)

o In der Anzeige , Position” werden Signalperioden angezeigt.

,Einfrieren” der kompletten Zahleransicht

1.J

CL Die Anzeigen "Zahler" und "Position" auf Null setzen

Ubernimmt den eingegebenen Wert der Zeile "Setzen" in die
Positionsanzeige

Die Anzeigen "Zahler" und "Position" bei jeder Referenzmarke
|6schen

Die Anzeigen "Zahler" und "Position" |dschen und mit der nachs-
ten Referenzmarke starten

FE & |

Zahlrichtungswechsel bei den Anzeigen "Zahler" und "Position"

Invertierung des Referenzimpulses

Loschen der Tabellenansicht und Grafik

Taste Reset = Zurilicksetzen der Signallberwachung (Signal
Monitoring)

Zurick zum BasismenU (Messgeréat verbinden/trennen)

@ @ [% = T
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Inkrementale Messgerate priifen | Digitale TTL-HTL-Rechteck-Ausgangssignale

¥ HEIDENHATN: ATS - Adjusting and Testing Software =laix]|
Datel  Hife
Pegel | Logik Zihlerl]-linweisl
Zahler
Position in Grad Zihler-Eigenschaften
Position[lnkremente] 8 3 3 A 9
Referenz[nkremente] 5000
Richtung (€]
Trigger O
e * Rot= Referen2|mpuls-Ahstand Ausfalisignal © ©
= cz||nn] 0]
5000 3> * Setzen [@ j
0 % i Aufissung 080 10 =+
0 > © Inkrementell
g z 40007 & Rotatorisch
o > © Linear
g i; = Strichzahl {5000 :]il
0 > & Grad
= _| =000 : : Clnboerian
g >>  GMS
>> 1 000
o >>
o >>
1] >> 04
o >>
:: ;: -1 000
i e L‘ 10 20 30
LS Hiwels| ]
376846-L1 ROD 426 5000 27812-03 RV TTL 300 MT 07 TTL
o Die Pruffunktion ,,Zahler” entspricht der Prifung von Analogsignalen!
Weitere Informationen und Beispiele siehe Kapitel 6.2.7 "Priffunktion
Zahler", Seite 197.

6.3.8 PWT-Umschaltung, PWT-Testimpuls

Offene Messgerate mit Rechteck-Ausgangssignalen (TTL, z. B. LIDA 47x)
bendtigen zum mechanischen Anbau analoge Ausgangssignale, Uber deren
Qualitat der Anbau kontrolliert und optimiert werden kann (siehe Kapitel
"Inkrementalsignale prifen').

Das Messgerat muss am PWM mit der Identhnummer verbunden werden!

Wird ein Gerat mit PWT-Umschaltung erkannt, knnen nach Anklicken der
Basisfunktion "Inkrementalsignal" Gber den Reiter "Analog" und "PWT" die analogen
Inkrementalsignale analysiert werden. Die Reiter "Analog" und "PWT" sind nur bei
Messgeraten mit PWT-Umschaltung sichtbar.

Folgende Abbildung zeigt ein Messgerat mit PWT-Umschaltung, die Reiter "Analog"
und "PWT" werden angezeigt. Aufserdem wird die Taste zum Umschalten der
Oszilloskop-Funktion X/Y- und Y/t-Darstellung angezeigt.
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Inkrementale Messgerate priifen | Digitale TTL-HTL-Rechteck-Ausgangssignale

X/Y-Darstellung X=Sig A Y=Sig B Messgerite-Eigenschaften
& Position[lnkremente] ‘3 E‘ 3
Freq O.Q'g 9 S
Sig Mon 0 O
Inkrementalsignal
AT e T
4 /
/ Sl sigB 0 12 14 16 18
/ / \ AB % 08 12 14
K / Pha
5 5 0 10 15
\ Bl TVA
* N\ /
TVB
B -12 10 8 6 4 2 a 2 4 6 a8 10 12
’ %F ? @ a Abtastrate [kS/s] [1o0  =s|dk|Abtastpunkte [2000 =) Hinweis| @(w
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Inkrementale Messgerate priifen | Anbauassistenten

6.4 Anbauassistenten

6.4.1 Allgemeine Information
Fir den mechanischen Anbau bestimmter Messgerate sind spezielle Justage-
Programme (Anbau-Assistenten) notwendig.

In der Regel sind dies ,,offene” Messgeréate, bei denen der Abtastkopf zum
MalRstab/Teilkreis mechanisch exakt justiert werden muss.

Der Anbauassistent wird von der ATS-Software automatisch aktiviert (Messgerat
muss automatisch mit ID-Eingabe verbunden werden!), wenn der Anbau dies
erfordert.

Die Anbauassistenten sind meist selbsterklarend aufgebaut.

Die Beschreibung der Anbauassistenten ist in der Dokumentation des
jeweiligen Messgerats enthalten!
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7 Schnittstellenbeschreibung

0 Die Ausgangssignale mit Signalpegeln und Toleranzen sind im Prospekt
"Schnittstellen von HEIDENHAIN-Messgeraten" ID 1078628-xx
beschrieben. Das Prospekt ist auch online unter www.heidenhain.de
verfligbar!
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www.heidenhain.de

Kontakte

8 Kontakte

lhre HEIDENHAIN-Helpline

Die HEIDENHAIN-Helpline in Traunreut mit ihren qualifizierten mehrsprachigen
Mitarbeitern unterstltzt Sie bei der Losung von Problemen.

Speziell bei technischen Fragen erhalten Sie vom Team der HEIDENHAIN-Helpline

detaillierte Auskunft und Beratung Uber Messgerate, Steuerungen sowie Uber
Fragen zur NC- und PLC-Programmierung.

Technische HEIDENHAIN-Helpline
Messgerate/Maschinenvermessung

+49 (8669) 31-3104

E-Mail: service.ms-support@heidenhain.de
NC-Programmierung

+49 (8669) 31-3103

E-Mail: service.nc-pgm @heidenhain.de
NC-Support

+49 (8669) 31-3101

E-Mail: service.nc-support@heidenhain.de
PLC-Programmierung TNC

+49 (8669) 31-3102

E-Mail: service-plc@heidenhain.de
APP-Programmierung

+49 (8669) 31-3106

E-Mail: service.app@heidenhain.de

HEIDENHAIN-Helpline fiir Reparaturen, Ersatzteile, Tauschgerate,
Reklamationen und Servicevertrage

Team Inland

+49 (8669) 31-3121

Team Ausland

+49 (8669) 31-3123

Reklamations- und Beschwerdemanagement, Servicevertrage und
Kalibrierdienstleistungen

+49 (8669) 31-3135

E-Mail: service.order@heidenhain.de

Technische Schulung

+49 (8669) 31-3049, 31-1695
Fax: +49 (8669) 31-1999
E-Mail: mtt@heidenhain.de
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service.order@heidenhain.de
mtt@heidenhain.de

Autorisierte HEIDENHAIN-Servicepartner
fur Deutschland und Osterreich

TEDI Technische Dienste GmbH
Im Hegen 14a

22113 Oststeinbek

= 040 7148672-0

E-Mail: hamburg@tedi-online.de

TEDI Technische Dienste GmbH
Gablonzstrafe 8

38114 Braunschweig

= 0531 25659-0

E-Mail: braunschweig-jh@tedi-online.de

FRIEDRICH STRACK
Maschinen GmbH
Buchenhofener Stral3e 19

42329 Wuppertal

@ 0202 385-0

E-Mail: info@strack-maschinen.de

Walter BAUTZ GmbH
Mess- und Spanntechnik
Philipp-Reis-Stralde 28
64404 Bickenbach

TEDI Technische Dienste GmbH
WerkstraRe 113

19061 Schwerin

@ 0385 61721-0

E-Mail: schwerin-jh@tedi-online.de
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Braunschweig ®

TEDI Technische Dienste GmbH
Lindenallee 18

39179 Barleben

& 039203 7518-10

E-Mail: magdeburg-jhn@tedi-online.de

32

o )Barleben

MOSER

Industrie-Elektronik GmbH
Geneststralte 5

10829 Berlin

@ 030 7515737

E-Mail: mosergmbh.berlin@t-online.de

@ 06257 93888-0
E-Mail: info@walterbautz.de

TEDI Technische Dienste GmbH
GroRenhainer Strafse 99

01127 Dresden

@ 0351 4278020

E-Mail: dresden-jh@tedi-online.de

HAAS Werkzeugmaschinen GmbH
Heinrich-Hertz-StralRe 16

78052 VS-Villingen

@ 07721 9559-0

E-Mail: info@haas-wzm.de

¥

WW2Z-Vertrieb GmbH
Werkzeugmaschinen

An der Allee 9

99848 Wutha-Farnroda

= 036921 23-0

E-Mail: mt-service@wwz-vertrieb.de

Osterreich

LACKNER & URNITSCH
Prazisionsmaschinen

und Werkzeuge Ges.m.b.H.
Bahnhofgrtel 37

8020 Graz, Osterreich

@ 0316 711480-0

E-Mail: heidenhain@urnitsch.at

6
el
& g

Villingen
°
[ .o 78

HEMPEL Werkzeugmaschinen GmbH
Pestalozzistralde 58

08393 Meerane

< 03764 3064

E-Mail: info@hempel-wzm.de

BRAUN Werkzeugmaschinen
Vertrieb und Service GmbH
Anton-Pendele-Stralte 3

82275 Emmering

@ 081419714

E-Mail: info@braunem.de

KL Messtechnik & Service GmbH & Co. KG
Im Gewerbegebiet 4

91093 HeRdorf

= 09135 73609-0

E-Mail: info@kl-messtechnik.de
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